’\ KRAJOWY i Rzeczpospolita Sfinan:::owane przez ot
=- PLAN Polska Unie Europejska R
==_- ODBUDOWY NextGenerationEU 2k

Zalgcznik nr 1 Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) do zapytania ofertowego nr sprawy
30/ P3/2025

Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia dla robota przemyslowego na stanowiskach
produkcyjnych montazu detali

Wykonania zrobotyzowanego stanowiska do procesu montazu Zespotu. Zatozenia procesowe
do przebiegu operacji zostang przedstawione podczas wizji lokalnej. Proces montowania przedmiotowego
detalu jest powtarzalny. Obstuga stanowiska powinna ogranicza¢ sie do dostarczenia czesci pod urzadzenie,
a nastepnie odebraniu gotowych zmontowanych zespotéw. Proces polega na pobraniu przygotowanych
odpowiednio czesci z pojemnikéw przez robota, nastepnie wiozenie do otworéw odpowiedniej ilosci detali
i kontroli ich ilosci. Nastepnie pobranie detali, naniesienie na nie kleju i wkrecenie
je w otwory gwintowe zabezpieczajgce detal przed wypadnieciem z odpowiednig sita. Nastgpnie nalezy
oczysci¢ powierzchnie z nadmiaru kleju i zmontowany zesp6t odtozy¢ do pojemnika.

Spis tresci:

. Podstawowe wymagania dla automatyzacii,
. QOdbiér Przedmiotu Umowy.

. Podstawowe wymagania dla automatyzacji:

—_—

Gniazdo produkcyjne wyposazone W robota wraz z niezbednym oprzyrzgdowaniem
i oprogramowaniem;
Dostepna powierzchnia zabudowy 2,5 x 2,5 x 2m (szer x di x wys);
Urzadzenie powinno zapewni¢ bezobstugowg prace przez min. 2h;
Minimalina wydajnos¢ to 260 sztuk gotowych zespotdéw na zmiang (8h);
Kontrola parametréw procesu oraz komunikowanie ich na maszynie w trakcie procesu;
Wszystkie elementy, podzespoly uzyte do budowy urzgdzenia z UE, z przedstawicielstwem
i serwisem w Polsce;
7. Preferowani dostawcy komponentéw robot, PLC, HMI, napedy, uktady bezpieczenstwa:
- robot — Fanuc
- PLC - Siemens
- HM! - Siemens
- napedy — Siemens, Lenze, Festo
- uktady bezpieczenstwa - PILZ, SICK
- uktady pneumatyczne — Festo
8. Protokoly transmisji USB i Ethernet;
9. Nastawianie wszystkich parametréw urzadzenia z pozycji sterownika;
10. Autodiagnoza urzgdzenia;
11. Oprogramowanie sterujgce maszyna;
12. Czytnik kodéw kreskowych i QR;
13. Dozywotnia aktualizacja oprogramowania;
14. Startowy zestaw czesci do przegladu urzadzenia;
15. Instrukcja obstugi i dokumentacja techniczna w jezyku polskim;,
16. System bezpieczenstwa catego gniazda produkcyjnego winien posiada¢ oznaczenie i certyfikat CE;
17. Szkolenie z zakresu uzytkowania, obstugi oraz programowania dostarczonego urzgdzenia
w siedzibie zamawiajgcego:
- operatorzy 4 osoby 16h
- technolodzy 3 osoby 16h
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- utrzymanie ruchu 2 osoby 16h

Transport w zakresie sprzedawcy;
Nadzér nad montazem oraz uruchomienie;
Wsparcie w produkcji zapewnione przez sprzedajgcego wymiarze 2 dni roboczych;
Staly serwis producenta w Polsce, dostepno$¢ w ciagu 48h;
Wykaz czesci ulegajgcych najszybszemu zuzyciu;
Okres gwarancji min. 36 miesiecy;
Interfejs maszyny obstugiwany w jezyku polskim;
Petna dokumentacja catosci gniazda w j. polskim - w wersji papierowej i elektronicznej Dokumentacja
winna uwzglednia¢ m.in.:

a) liste czesci eksploatacyjnych,

b) lista czesci zamiennych,

c) komplet dokumentacji 2D, 3D petnego oprzyrzadowania (chwytaki, uchwyty przyrzady itp.)

zastosowane do wykonania detalu;

Dokumentacja procesu winna zosta¢ przygotowana na formatkach przekazanych przez
Zamawiajgcego (tj. zgodnie ze standardem Zamawiajgcego);
Dostepnosc czesci zamiennych dla elementéw skfadowych gniazda winna by¢ nie mniejsza niz 7 lat
eksploatacji gniazda liczonej od daty podpisania Protokotu Odbioru;
Dostawca zobowigzuje sie¢ przekaza¢ kupujagcemu informacje i dokumenty techniczne dotyczgce
elementéw gniazda, sporzgdzone w jezyku polskim, ktére sg niezbedne, aby umozliwi¢ kupujacemu
obstuge i konserwacje t;.:

a) instrukcja obstugi,

b) instrukcja sterowania i programowania,

c) instrukcja konserwacji i eksploatacji,

d) deklaracje CE,

e) schematy elektryczne,

f) schematy hydrauliczne (jesli majg zastosowanie),

g) schematy pneumatyczne (jesli majg zastosowanie),

h) schematy chiodzenia i smarowania (jesli majg zastosowanie).
Odbior Przedmiotu Umowy
Odbiér wstepny u wykonawcy urzgdzenia:
Urzadzenie powinno zapewni¢ prace ciggta bez awarii i usterek w przeciggu 1 zmiany roboczej
{zmiana 8h) z uwzglednieniem deklarowanej wydajnosci gniazda przez dostawce.
Odbiér koincowy w siedzibie FB:
Urzadzenie powinno zapewni¢ prace ciagtg bez awarii i usterek w przeciggu min. 2 zmian roboczych
(zmiana 8h) z uwzglednieniem deklarowanej wydajnosci gniazda przez dostawce.
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