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1. INFORMACJE WSTEPNE

1.1. Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania broni nalezy dokladnie zapoznaé sie
z calg ponizszg instrukcjg. Znajomos$¢ niniejszej instrukcji stanowi jeden

z podstawowych warunkéw zachowania bezpieczenstwa obstugi i uzytkowania broni.

Uwaga: Obstugujgc broh w niewtasciwy sposob stwarza sie zagrozenie dla
siebie i innych, dlatego dla zachowania bezpieczenstwa oraz uniknigcia
nieszczesliwych wypadkow podczas uzytkowania broni nalezy bezwzglednie

stosowac sie do ponizszych wskazowek:

1. Karabinkiem moze sie postugiwaC wytgcznie uzytkownik wyszkolony
w zakresie  wszystkich czynnosci eksploatacyjnych, tj.: przegladdw,
obstugiwan, przygotowania do strzelania, strzelania, czyszczenia
i konserwaciji.

2. Strzelanie prowadzi sie wytgcznie przy uzyciu sprawnej broni oraz sprawnej
amunicji 5,56x45 mm, pamietajgc, ze przed strzelaniem nalezy przygotowaé
bron, zwracajgc szczegolng uwage na to, aby w lufie nie byto ciat obcych.

3. Bron zawsze nalezy traktowac tak, jakby byta zatadowana. Przed podjeciem
jakiejkolwiek czynnosci obstugowej nalezy sprawdzi¢ czy bron nie jest
zatadowana.

4. Wylot lufy karabinka nalezy zawsze kierowa¢ w bezpiecznym kierunku.

Palec nalezy trzyma¢ z dala od jezyka spustowego (poza kabtgkiem
ostaniajgcym jezyk spustowy) chyba, ze zamierza sie rozpoczg¢ strzelanie.

6. Karabinek przechowuje sie i przenosi (przewozi) zawsze roztadowany (bez
naboju w komorze nabojowej) — wyjagtek stanowig przypadki wynikajgce
z sytuacji bojowej.

7. Zatadowany karabinek powinien by¢ zawsze zabezpieczony, a odbezpiecza
sie go tylko przed rozpoczeciem strzelania.

8. Zatadowany karabinek powinien by¢ zawsze pod kontrolg strzelca.

Karabinek przechowywac¢ tylko w bezpiecznym miejscu, z uwzglednieniem
obowigzujgcych przepisow.

10. Biezace czyszczenie i konserwacja karabinka jest obowigzkiem

bezposredniego Uzytkownika.



11.

12.

13.

14.

15.

Karabinek nalezy czysci¢, konserwowac i poddawa¢ okresowym przeglgdom
wytgcznie na zasadach okreslonych w niniejszej instrukcji uzytkowania.
Obowigzkiem Uzytkownika jest zapewnienie obstugi biezgcej oraz
okresowego przegladu OO-1.

Wszelka ingerencja w konstrukcje karabinka moze skutkowac utratg gwaranc;ji
Producenta oraz przeniesieniem odpowiedzialnosci za bron na Uzytkownika.
Nie nalezy jednoczesnie strzela¢ z karabinka i granatnika podwieszanego.
Z granatnika nalezy strzelaé po zabezpieczeniu karabinka, natomiast
przechodzac do strzelania z karabinka nalezy zabezpieczy¢ granatnik.

Nie nalezy bez potrzeby strzela¢ ,na sucho”. Nadmierne ,strzelanie” bez
amunicji prowadzi do szybszego zuzycia elementéw broni (zwlaszcza iglicy).
Do celéow szkoleniowych i pokazowych nie nalezy uzywacC karabinka
bojowego, ale dedykowanych do tego karabinkow w wersji ,Szkolny”
i ,Przekrdj”. Jesli nie ma takiej mozliwosci, nalezy stosowa¢ amunicje szkolng

typu ,zbijak”, ktéra zmniejsza zuzycie broni podczas treningu bezstrzatowego.



1.2. Przeznaczenie i charakterystyka karabinka
standardowego

5,56 mm karabinek standardowy (podstawowy) w wersji A2 jest modutowg
automatyczng bronig indywidualng, przeznaczong do niszczenia sity zywej. Po
zamocowaniu granatnika podwieszanego karabinek moze zosta¢ wykorzystany do
zwalczania pojazdow lekko opancerzonych. Do walki wrecz moze by¢ przytgczany

noz-bagnet.

Karabinek (rys. 1 i 2) jest wyposazony w sktadang, teleskopowg kolbe
o regulowanej dtugoséci. Poprzez wsuwanie lub wysuwanie trzewika kolby uzytkownik
moze dostosowac bron do swoich biezgcych potrzeb i cech indywidualnych. Ztozenie
kolby utatwia transport karabinka i jego uzycie w ograniczonych przestrzeniach.
Kolbe wyposazono dodatkowo w podpoliczek, ktérego potozenie mozna regulowac
w pionie, z rownoczesng zmiang jego kata potozenia. Uzytkownik uzyskuje dzieki
temu mozliwos¢ dostosowania ergonomii karabinka do biezgcych wymagan
wynikajgcych z posiadanego wyposazenia osobistego i charakteru wykonywanego
zadania, np. podczas uzywania maski przeciwgazowej. Modutowa konstrukcja

pozwala ponadto na tatwg i szybkg zmiane kierunku wyrzucania tusek.

Rys. 1. Widok ogdlny karabinka — strona prawa (karabinek w ukompletowaniu

Z wyposazeniem dodatkowym)



Rys. 2. Widok ogélny karabinka — strona lewa (karabinek w ukompletowaniu
Z wyposazeniem dodatkowym)

Do karabinka stosuje sie naboje 5,56x45 mm NATO oraz ich krajowe
odpowiedniki. Karabinek jest zasilany nabojami z magazynkéw tukowych
i pudetkowych. Producent zapewnia poprawne dziatanie karabinka przy uzyciu
magazynkéw bedgcych na wyposazeniu karabinka. Ponadto, karabinek dziata
poprawnie na wiekszosci magazynkow dedykowanych do karabinkéw systemu M16
(AR-15) (uwaga: oprécz magazynkow np. Magpul PMAG Gen 3). Strzelanie
prowadzi sie ogniem pojedynczym, krotkimi seriami (2-3 strzaty) oraz ogniem
ciagtym.

Zasieg ognia skutecznego do naziemnych celéw punktowych z karabinka
wynosi 500 m. Odlegto$¢ celowania zalezy od zastosowanych przyrzgdéw
celowniczych, a odlegtos¢ strzatu bezwzglednego do figury ,popiersie” wynosi okoto

400 m. Predkos¢ poczatkowa pocisku wynosi okoto 890 m/s.

Szybkostrzelno$¢ teoretyczna karabinka wynosi ok. 700-900 strz./min,
a szybkostrzelnos¢ praktyczna:
e ogniem ciggtym — do 100 strz./min;

e ogniem pojedynczym — do 40 strz./min.

Szczegblng cechg konstrukcji karabinka jest catkowite przystosowanie broni
do uzytku przez strzelcow prawo- i leworecznych. Wszystkie manipulatory
(skrzydetka przetagcznika rodzaju ognia-bezpiecznika, zaczepu suwadta, zatrzasku

magazynka oraz rgczke napinacza) umieszczono obustronnie.

Karabinek posiada mechanizm wymiany lufy, umozliwiajgcy jej odtaczenie
I przytaczenie do komory zamkowej na poziomie uzytkownika. Konstrukcja

mechanizmu zapewnia wymiane lufy przez uzytkownika, a jedynym narzedziem



niezbednym do uruchomienia mechanizmu wymiany lufy jest standardowy klucz

szesciokatny, znajdujgcy sie w zestawie eksploatacyjnym broni.

Uwaga: Karabinek nie jest wyposazony w lufe zapasowg. W przypadku
znacznego nagrzania lufy nie przewiduje sie jej wymiany. Nalezy jednak wykonac

niezbedng przerwe na jej ochtodzenie.

Zmiana kierunku wyrzucania tusek odbywa sie przez obrocenie zespotu zamka
0 180° i przetozenie zaslepki okna wyrzutowego tusek. Podczas wyrzucania tusek na
prawg strone broni, wycigg powinien znajdowacC sie réwniez po prawej stronie
suwadta. Przy odwrotnym kierunku wyrzucania tusek, wycigg powinien by¢ po lewej

stronie suwadta.

Bezpieczenstwo uzytkowania broni przed strzatem przypadkowym zapewnia
nastawny przetgcznik rodzaju ognia-bezpiecznik (unieruchamiajgcy spust i kurek
w potozeniu napietym). Poszczegdolne potozenia przetgcznika rodzaju ognia-
bezpiecznika zostalty oznaczone piktogramami umieszczonymi po obu stronach
komory spustowej. W dalszej czesci instrukcji, potozenia te zostaty umownie

oznaczone literami:

. E% Z — bron zabezpieczona;
o« > P — ogienh pojedynczy;
o 000> C — ogien ciaggly.

Przed strzatem przedwczesnym tj. przy niezaryglowanym przewodzie lufy, chroni
spust samoczynny, umozliwiajgcy oddanie strzatu tylko wtedy, gdy zamek znajdzie
sie w skrajnym przednim potozeniu, a suwadto dziatajgc swojg krzywkag na trzpien
sterujgcy zamka, wymusi obrét zamka i utozenie sie rygli zamka naprzeciw opor

ryglowych tulei ryglowej lufy.

Na gornej powierzchni komory zamkowej umieszczono szyne w standardzie
MIL-STD-1913 (Picatinny) stuzgcg do mocowania przyrzgdow celowniczych lub

innych akcesoriow zgodnych z tym standardem.

Karabinek nie jest wyposazony w state przyrzady celownicze, zarowno
mechaniczne jak i optyczne. Bron kompletowana jest fabrycznie w mechaniczne,
odtgczalne, sktadane przyrzady celownicze, sktadajgce sie 2z celownika

przeziernikowego i osobnej muszki, montowane na gornej szynie montazowe;j.



Karabinek posiada przytgcze chwytu pistoletowego (rekojesci) zgodne ze
standardem M16 (AR-15) co umozliwia wymiane uchwytu na inny zgodny z tym
standardem. W karabinku wersji A2 zastosowano rekojes¢ produkcji FB Radom
0 zmniejszonym kacie pochylenia. Oprdcz tego, skrzydetka przetgcznika rodzaju

ognia-bezpiecznika zgodne sg ze standardem Hera Arms.

Ponadto w karabinku w wersji A2 zastosowano modut przedtuzonego foza
z gniazdami w standardzie M-LOK, do ktérego mozna dowolnie przytgczaé
dodatkowe wyposazenie w postaci szyn, chwytdéw przednich, paneli (oston)
ochronnych itp. elementow akcesoryjnych, i w ten sposéb konfigurowac bron do
potrzeb uzytkownika. Dodatkowo po zdemontowaniu foza mozna karabinek

doposazy¢ w modutowy granatnik podwieszany w kalibrze 40x46 mm.

Karabinek posiada réwniez specjalne przytgcza umieszczone na module lufy do

podpiecia noza-bagnetu.

Nazwa handlowa broni to 556 mm karabinek MSBS GROT C16 FB A2
w uktadzie konstrukcyjnym kolbowym. Ostatni czion nazwy A2 wskazuje, ze jest to
kolejna odmiana modyfikacyjna karabinka standardowego. W strukturach Wojska
Polskiego funkcjonuje rowniez karabinek MSBS GROT w wersji A1. Gtéwne roznice
pomiedzy karabinkami w wersji A1 do wersji A2 to: zespot toza krotkiego w systemie
MOE z 3 szynami (w tym jedna szyna z gniazdem przytgcza pasa QD), zesp6t zamka
i sama iglica, pas nosny 1 / 2 punktowy, chwyt przedni przytgczany do szyny,
rekojes¢ handlowa. Poza zespotem zamka i iglica wymienione elementy sg miedzy

wersjami Al i A2 zamienne.



1.3. Podstawowe dane taktyczno-techniczne karabinka
standardowego

Podstawowe dane taktyczno-techniczne 5,56 mm karabinka przedstawiono
w tab. 1.

Tab. 1. Podstawowe dane taktyczno-techniczne 5,56 mm karabinka

Wyszczegdlnienie Parametr

Masa broni bez magazynka i bez celownika optycznego [kg] < 3,80

Masa magazynka zatadowanego o pojemnosci 30 nabojow [kg] ok. 0,52
Dtugos$¢ broni catkowita [mm] 902/843*
Wysokos$¢ broni z magazynkiem 30 nb [mm] 237

Szerokos$¢ broni [mm] 39/86**
Dtugo$¢ lufy [mm] 406 (167)
Liczba bruzd [szt.] / skok bruzd [mm] 6/178

Rodzaj ognia Pojedynczy i ciggty
Predko$¢ poczatkowa pocisku z rdzeniem stalowym [m/s] <870

Energia wylotowa pocisku z rdzeniem stalowym [J] 1600

Zasieg skuteczny [m] ok. 500
Szybkostrzelnosé teoretyczna [strz./min] 700+900
Szybkostrzelnosé praktyczna [strz./min] 90+100
Zywotnos$é (zgodnie z dokumentacjg — WT) [strz.] 10 000
* — z kolbg wsunietg
** — ptaszcza komory zamkowej/maksymalna, z rgczkami napinacza
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2. OPIS TECHNICZNY 5,56 MM KARABINKA
STANDARDOWEGO (PODSTAWOWEGO)

2.1. Budowa i zasada dziatania karabinka standardowego,
jego czesci i mechanizméw

2.1.1. Manipulatory

Karabinek jest w peitni dostosowany do uzytku przez strzelcow prawo-

I leworecznych.

Karabinek posiada nastepujgce manipulatory (rys. 3):

rekojes¢ przetadowania,

e spust,

e zatrzask magazynka,

e dzwignia zaczepu suwadta,

e przetgcznik rodzaju ognia-bezpiecznik,
e przycisk sktadania kolby,

e przycisk regulacji kolby,

e regulator gazowy.

(o))
~
(e0]

Rys. 3. Manipulatory: 1 — regulator gazowy; 2 — rekojes¢ przetadowania; 3 — zatrzask
magazynka; 4 — przetgcznik rodzaju ognia-bezpiecznik; 5 — przycisk sktadania kolby;
6 — dzwignia zaczepu suwadta; 7 — spust; 8 — przycisk regulacji kolby.

11



2.1.2. Budowa karabinka

Karabinek sktada sie z nastepujgcych podstawowych modutow (rys. 4):

lufy;

komory zamkowej;

suwadta z zamkiem;

mechanizmu powrotnego;

komory spustowej;

kolby teleskopowej;

przedtuzonego foza z naktadka;
mechanicznych przyrzadéw celowniczych;

magazynka.

Rys. 4. Podstawowe zespoty i mechanizmy karabinka: 1 — kolba teleskopowa;

2 — mechaniczne przyrzady celownicze; 3 — komora zamkowa; 4 — lufa; 5 — mechanizm
powrotny; 6 — komora spustowa; 7 — magazynek; 8 —suwadto z zamkiem; 9 — przedtuzone
toze z naktadka.
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2.1.3. Lufa

Lufa stuzy do nadania pociskowi predkosci i kierunku ruchu. W sktad zespotu
lufy (rys. 5) wchodzi lufa (w wersji podstawowej o dlugosci 406 mm), na wylocie
ktérej umieszczono urzgdzenie wylotowe, dalej — wspornik bagnetu z zatrzaskiem
bagnetu, wezet gazowy (z komorg gazowg i regulatorem gazowym), popychacz ze

sprezyna, zas we wlotowej czesci lufy umieszczono tuleje ryglowa.

1 213 4 5 6 7 8 9

a blc|d 10

Rys. 5. Zespdt lufy: 1 — tuleja ryglowa; 2 — kotek tulei ryglowej; 3 — sprezyna
popychacza; 4 - popychacz; 5 — wezet gazowy z regulatorem gazowym; 6 — regulator
gazowy; 7 — lufa; 8 — wspornik bagnetu; 9 — ttumik ptomienia; 10 — zatrzask bagnetu
a — opory ryglowe; b — wystep ustalajgcy potozenie kgtowe lufy wzgledem komory zamkowej;
¢ — kotnierz oporowy przenoszacy site odrzutu na komore zamkowsg; d — opora sprezyny
popychacza

Wewnatrz lufy znajduje sie przewdd lufy zawierajgcy komore nabojowg i czesé
prowadzgcg. Czes¢ prowadzgca jest bruzdowana (ma 6 bruzd prawoskretnych)
i stuzy do nadania pociskowi ruchu postepowego i ruchu obrotowego. Odstepy
miedzy bruzdami nazywajg sie polami, a odlegtos¢ (srednica) miedzy dwoma
przeciwlegtymi polami — kalibrem czesci prowadzgcej przewodu lufy. Komore
nabojowg z czescig prowadzgcg przewodu lufy tgczy stozek przejsciowy. W Sciance
lufy znajduje sie otwdr gazowy stuzgcy do odprowadzania czesci gazow prochowych

z przewodu lufy do komory gazowe;.

Urzadzenie wylotowe (tlumik ptomienia) typu szczelinowego zmniejsza blysk
ptomienia w czasie strzelania. Na obwodzie ttumika wykonano pie¢ szczelin
wzdtuznych, rozmieszczonych co 60 stopni, pozostawiajgc dolng czesc¢ ttumika bez
szczeliny. Wewnatrz dolnej przedniej czesci ttumika wykonano wybranie
wspotpracujgce z jelcem bagnetu. Urzadzenie wylotowe osadzone jest na wylocie

lufy na wcisk i zabezpieczone dwoma kotkami.
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Wspornik bagnetu sktada sie z pierscienia oraz dolnego wystepu, na ktorym
umieszczono prowadnice do wsuniecia obsady zatrzasku bagnetu i dzwigniowy
zatrzask bagnetu podparty sprezyng. Wspornik bagnetu nasuniety jest na lufe

i ustalony kotkiem.

Komora gazowa (rys. 6) ukierunkowuje gazy prochowe odprowadzane
z przewodu lufy (przez boczny otwor) na ttok gazowy oraz utrzymuje ttok i regulator
gazowy. Komore gazowg zamocowano na lufie dwoma kotkami. Wewnatrz gornej
czesci komory znajduje sie ttok i regulator gazowy. W przedniej czesci komory
umieszczono dwa poprzeczne wyciecia do mocowania regulatora gazowego oraz
wykonano dwa wgtebienia do zatrzasku regulatora, odpowiadajgce nastawom
regulatora: nastawa ,1” do strzelania w warunkach normalnych i nastawa oznaczona
.2 do strzelania w warunkach tzw. ciezkich (np. duze zapylenie lub znaczne
zanieczyszczenie karabinka). Nastawa ,1” umozliwia takze strzelanie z ttumika

dzwieku.

f g h 7

Rys. 6. Wezet gazowy: 1 — ttok gazowy; 2 — komora gazowa; 3 — zatrzask regulatora
gazowego; 4 — sprezyna zatrzasku regulatora gazowego; 5 — regulator gazowy;
6 — kotek zatrzasku regulatora gazowego; 7 — kotki mocujgce komory gazowej;

a — wyciecia ustalajgce zatrzasku regulatora gazowego; b — wyciecia montazowe do
wystepow mocujgcych regulatora gazowego; ¢ — wyciecia uszczelniajgce regulatora
gazowego; d — otwory regulacyjne regulatora gazowego; e — wystepy mocujgce regulator
gazowy; f — wyciecia uszczelniajgce ttoka gazowego; g — otwory przedmuchowe komory
gazowej; h — otwory kotkdw mocujgcych komory gazowej

14



Tylna cze$¢ komory gazowej posiada sze$¢ otworéw upustowych (po trzy
z kazdej strony), umozliwiajgcych wyptyw nadmiaru gazéw prochowych. W dolnej
czesci komory gazowej (ponizej lufy) umieszczono wystep z otworem przewidzianym

do mocowania granatnika podwieszanego.

Regulator gazowy typu otwartego stuzy do regulowania ilosci gazéw
prochowych dziatajgcych na ttok gazowy. W tym celu, w bocznej Scianie regulatora,
wykonano dwa otwory o rdéznej $rednicy, ktére (w zaleznosci od ustawienia
regulatora) pozwalajg na doptyw wiekszej lub mniejszej ilosci gazéw. W tylnej czesci
regulator posiada wzdtuzny otwér do ujscia gazéw w kierunku ttoka gazowego.
W przedniej czesci regulatora znajduje sie dolny i goérny wystep zapewniajgcy
mocowanie regulatora w komorze gazowej, a takze gniazdo mieszczgce zatrzask
(ustalajgcy potozenie regulatora). Na zewnetrznej powierzchni regulatora wykonano

poprzeczne rowki, petnigce role uszczelnienia labiryntowego.

Ttok gazowy stuzy do posredniego (poprzez popychacz suwadta) napedzania
suwadta w czasie strzelania. W tym celu, w osi ttoka wykonano wzdtuzny otwor
mieszczgcy popychacz. Na zewnetrznej powierzchni tloka (podobnie jak
w regulatorze gazowym) wykonano poprzeczne rowki, petnigce role uszczelnienia

labiryntowego.

Tuleja ryglowa stuzy do potgczenia Ilufy z komorg zamkowg karabinka,
zamykania przewodu lufy i ryglowania zamka. We wzdtuzny otwor w przedniej czesci
tulei jest wcisnieta tylna czes¢ lufy (dodatkowo zabezpieczona kotkiem), natomiast
pierscieniowe przewezenie w tylnej czesci otworu petni role op6r ryglowych dla rygli
zamka. Na zewnatrz, w przedniej czesci tulei znajduje sie Kkotnierz oporowy
przenoszacy site odrzutu na komore zamkowg. W goérnej i dolnej czesci tulei
umieszczono dwa wystepy ustalajgce potozenie katowe lufy wzgledem komory
zamkowej. Przedtuzenie gbérnego wystepu petni role tylnej opory sprezyny
popychacza. Na srodku dolnej czesci tulei, prostopadle do osi lufy, wykonano dwa
symetryczne skosne wyciecia, wspotpracujgce z ryglami lufy, chronigcymi jg przed
wysunieciem z gniazda komory zamkowej. W tylnej czesci tulei wykonano osiem
prostokatnych wybran, w ktérych przemieszczajg sie rygle zamka i wyciag. W osi
dwaoch dolnych wybran znajdujg sie dwa skosne wslizgi stuzgce do ukierunkowania
ruchu nabojow w trakcie ich dosytania do komory nabojowej.
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2.1.4. Komora zamkowa

Komora zamkowa (rys. 7 i rys. 8) stuzy do potaczenia czesci i mechanizmow
karabinka oraz nadania kierunku ruchu suwadtu z zamkiem. W skfad zespotu komory
zamkowej wchodzi ptaszcz komory zamkowej, prowadnica lewa i prawa suwadta,

tylec komory zamkowej, obsada lufy, odbijacz tusek, zaslepka okna oraz Sruby

mocujgce.

a b c d

12 3 4 5 6 7 8

Rys. 7. Komora zamkowa: 1 — tylec komory zamkowej z prowadnicami obsady kolby;
2 — sruby mocujgce tylca komory zamkowej; 3 — Sruba mocujgca prawg prowadnice suwadta;

4 — odbijacz tusek; 5 — Sruby mocujgce odbijacza tusek; 6 — Sruby mocujgce obsady lufy;

7 — obsada lufy; 8 — ptaszcz komory zamkowej;
a — szyna akcesoryjna MIL-STD 1913; b — wyciecie prowadzgce prawg rgczke napinacza;
¢ — otwory chtodzgce; d — wyciecia wspotpracujgce z czopami toza

Ptaszcz komory wykonany ze stopu lekkiego, posiada na gornej czesci szyne
akcesoryjng o profilu zgodnym z normg MIL-STD-1913 (tzw. szyna Picatinny). Szyna
przeznaczona jest do mocowania przyrzadow celowniczych i innych akcesoriow.
Ponizej szyny, po obu stronach srodkowej czesci ptaszcza, znajdujg sie podtuzne
szczeliny prowadzgce rgczke napinacza. Wewnatrz ptaszcza rownolegle do tych
szczelin, pod szyng Picatinny, wykonano prowadnice napinacza. Tylna czesc¢
ptaszcza jest wzmocniona tylcem komory zamkowej, mocowanym czterema Srubami,
po dwie z kazdej strony. Zewnetrzne pionowe wystepy tylca stanowig prowadnice dla
obsady kolby. W $rodkowej czesci ptaszcza wykonano okna wyrzutowe tusek
i potgczono obsade lufy z prowadnicami suwadfa. Przy tylnych krawedziach obydwu
okien wyrzutowych, przykrecone sg wkretami, z jednej strony — odbijacz tusek (dla
strzelca praworecznego — z prawej strony), a z przeciwnej strony — zaslepka okna

wyrzutowego tusek. Odbijacz uniemozliwia wyrzucenie tusek do tytu, kierujgc je
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ukosnie do przodu. Zaslepka okna wyrzutowego ftusek zakrywa przeciwne,
niewykorzystywane okno, chronigc przed dostepem zanieczyszczen do wnetrza
broni. W przedniej czesci prawej prowadnicy suwadia wykonano poprzeczne
wyciecie stuzgce do przepuszczenia gtowki trzpienia sterujgcego zamka przy

ryglowaniu i odryglowaniu.

Przednia gdérna czes$¢ ptaszcza komory zamkowej posiada szes¢ podtuznych
otworéw (po trzy z kazdej strony) utatwiajgcych chtodzenie lufy. W czotowej czesci

ptaszcza wykonano dwa wyciecia wspotpracujgce z czopami toza.

1

a b c d e

Rys. 8. Komora zamkowa — widok z dotu: 1 — zaslepka okna wyrzutowego; 2 - wkrety
zaslepki okna wyrzutowego;

a — wyciecia wspotpracujgce z czopami toza; b — wyciecia ustalajgce obsady lufy;

¢ — wyciecie dla gtowki trzpienia sterujgcego zamka; d — prowadnice napinacza,
e — prowadnice obsady kolby

Obsada lufy (rys. 9) ma ksztatt prostopadtoscienny z przelotowym wzdtuznym
otworem tworzgcym gniazdo lufy. Z przodu obsady znajdujg sie pionowe wyciecia
ustalajgce, wspotpracujgce z wystepami tulei ryglowej Iufy. Ponizej otworu
wzdtuznego umieszczono przenikajgcy sie z nim, ksztattowy otwor poprzeczny,
zawierajgcy mechanizm wymiany lufy. Dolna czes¢ otworu poprzecznego ma ksztait
potkolisty, gdérna zas — prostokatny, co zapewnia pewne prowadzenie rygli
i zabezpiecza je przed obracaniem sie. Pod gniazdem lufy umieszczono wzdtuzny
otwor do kotka ustalajgcego sSrube rygli, wspoOfpracujgcego z jej wybraniem
obwodowym. W tylnej czesci obsady, na jej gornej powierzchni znajduje sie

17



poprzeczne wyciecie wspotpracujgce z zebem przednim zapadki napinacza,
blokujgce napinacz w skrajnym przednim potozeniu i zapobiegajgce poruszaniu sie

napinacza razem z zespotem odrzutowym.

A-A
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Rys. 9. Obsada lufy: 1 — kamienh ustalajgcy lufe prawy (prawy rygiel lufy); 2 — kotek
ustalajgcy $ruby rygli; 3 — kamien ustalajacy lufe lewy (lewy rygiel lufy); 4 — Sruba rygli lufy;
a — wyciecie wspodtpracujgce z zebem przednim zapadki napinacza; b — otwor tgcznika toza;

¢ — gniazdo do klucza $ruby rygla lewego; d — otwér tgcznika komory spustowe;.
Kamienie ustalajace lufe - rygle lufy (prawy i lewy) majg posta¢ ksztattowych
ptytek, dopasowanych do profilu poprzecznego otworu obsady lufy prowadzgcego
rygle. W ryglach wykonano gwintowany otwor przelotowy dla $ruby sterujgcej ruchem
rygli. Gérna niesymetryczna czes¢ kazdego rygla tworzy wystep prowadzgcy
i ustalajgcy rygiel w otworze obsady lufy. Gorne wewnetrzne powierzchnie rygli sg
Sciete pod katem i wspdtpracujg z tulejg ryglowg lufy. Nacisk rygli na zewnetrzng

powierzchnie tulei zapewnia wzdtuzne unieruchomienie lufy w jej obsadzie.

Sruba rzymska ($ruba rygli) ma posta¢ walca z dwoma odcinkami
nagwintowanymi w przeciwnych kierunkach. Kazdy z koncéw sruby miesci gniazda
do klucza szesciokgtnego. Na srodku sSruby rygli umieszczono pierscieniowe
wybranie (wspoétpracujgce z kotkiem ustalajgcym), stuzgce do symetrycznego

ustalenia sruby z ryglami wzgledem obsady lufy.
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Zespot napinacza (rys. 10) stuzy do przetadowania broni. Sklada sie
z ragczki napinacza, napinacza (poruszajgcego sie w prowadnicach wewnatrz gornej
czesci ptaszcza komory zamkowej), zapadki napinacza ze sprezyng (wspotpracujgcej
z wybraniem w suwadle oraz wycieciem w obsadzie lufy), naktadki napinacza
z dwoma wkretami mocujgcymi, dwoch oktadek rgczki napinacza (wykonanych

z tworzywa sztucznego) oraz dwoch kotkdw sprezystych.

Zespot napinacza pozostaje nieruchomy podczas strzelania. W przypadku
niedojscia suwadta do przedniego potozenia, istnieje mozliwos¢ doryglowania za
pomocg napinacza. W tym celu nalezy odciggng¢ rgczke napinacza w tyt az do
zaczepienia zapadki napinacza w gniezdzie suwadta a nastepnie dopchnac¢ zespédt

ruchomy w przednie potozenie.

1] 2

Rys. 10. Napinacz: 1 — oktadka napinacza ; 2 — kotek oktadki napinacza; 3 — rgczka
napinacza; 4 — napinacz; 5 — zapadka napinacza; 6 — sprezyna zapadki napinacza;
7 — nakfadka napinacza; 8 — wkrety mocujgce naktadke napinacza;
a — gniazdo sprezyny zapadki napinacza; b — gniazda czopow zapadki napinacza;
¢ — wyciecie do rgczki napinacza; d — wystepy prowadzgce suwaka napinacza; e — czopy
zapadki napinacza; f — zgb przedni zapadki napinacza (wspotpracujgcy z obsadg lufy);
g — zab tylny zapadki napinacza (wspotpracujacy z suwadiem).
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2.1.5. Suwadlo z zamkiem

Zespot suwadta z zamkiem (rys. 11) skfada sie z suwadta z zamkiem, trzpienia

sterujgcego (wodzika zamka), iglicy z kotkiem oraz urzgdzenia przeciwodskokowego.

6|7 8

Rys. 11. Suwadto z zamkiem: 1 — bezwtadniki; 2 — pierécien gumowy; 3 — kofek iglicy;
4 — suwadto; 5 — zespo6t zamka; 6 — Sruby zabezpieczajgce urzadzenia przeciwodskokowego
(wkretki suwadta); 7 — iglica; 8 — trzpien sterujacy zamka (wodzik);

a — gniazdo sprezyny powrotnej; b — wyciecie do demontazu trzpienia sterujgcego zamka;
c — wybranie wspotpracujgce z zebem tylnym zapadki napinacza; d — gniazda bezwtadnikow;
e — gniazdo iglicy; f — gniazdo kofka iglicy; g — wyciecie prowadzace suwadta; h — krzywka
suwadta

Uwaga: w karabinku wersji A2 zastosowano modyfikacje zamka (trzonu zamka)

i iglicy powodujgcg brak zamiennosci tych elementow miedzy wersjami A2 i A1.

Suwadto (rys. 12) stuzy do napedzania zamka oraz napiecia kurka i spustu
samoczynnego. Suwadio ma postaé prostopadtoscianu $cietego w goérnej czesci
symetrycznie pod katem. W korpusie suwadta znajdujg sie gniazda: zamka, iglicy,
kotka iglicy, sprezyny powrotnej z rurg mechanizmu powrotnego (zerdzig) oraz

bezwtadnikéw urzgdzenia przeciwodskokowego.

W przedniej gérnej czesci suwadta, znajduje sie wybranie, z ktérym wspétpracuje
zab tylny zapadki napinacza. Wewnatrz suwadta pod gniazdem sprezyny powrotnej,
wykonano wyciecie ksztattowe (krzywke) do trzpienia sterujgcego zamka,
zapewniajgce ryglowanie i odryglowanie zamka. Przednia czotowa powierzchnia
suwadta wspotpracuje z popychaczem ttoka gazowego. Pionowe wyciecie z prawej

gornej strony suwadta umozliwia montaz i demontaz trzpienia sterujgcego zamka.
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Po obu stronach korpusu suwadta umieszczono podtuzne wyciecia prowadzgce
suwadto po prowadnicach komory zamkowej oraz bezwiadniki wolframowe
urzgdzenia przeciwodskokowego ze Srubami zabezpieczajgcymi. Urzgdzenie
przeciwodskokowe stuzy do ograniczenia odbicia zespotu suwadta z zamkiem po

uderzeniu w obsade lufy.

W tylnej dolnej czesci suwadta, po jego obu stronach znajdujg sie wystepy
wspotpracujgce z ramionami gornymi spustu samoczynnego, w poprzek zas
wykonano otwor do kotka iglicy. W gornej czesci suwadta umieszczono podtuzny

otwor dla sprezyny powrotnej z zerdzig.

a

Rys. 12. Suwadto: a — wystepy wspédtpracujgce z ramionami gérnymi spustu
samoczynnego

Zamek (rys. 13) stuzy do dosytania nabojow do komory nabojowej, zaryglowania
przewodu lufy, wyciggniecia z komory nabojowej tuski oraz wyrzucenia tuski przez
okno wyrzutowe tusek poza obreb komory zamkowej. Zespdt zamka sktada sie z:
trzonu zamka, pazura wyciggu ze sprezyng i kotkiem elastomerowym, wyrzutnika ze

sprezyng oraz osi wyciggu i kotka wyrzutnika.
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Rys. 13. Zamek: 1 — trzon zamka; 2 — 0$ wyciggu; 3 — kotek wyrzutnika;
4 — sprezyna wyrzutnika; 5 — wyrzutnik; 6 — kotek elastomerowy; 7 — sprezyna pazura
wyciggu; 8 — pazur wyciag;
a — otwor trzpienia sterujgcego zamka; b — wystepy ryglowe;
¢ — gniazdo wyrzutnika

Trzon zamka ma:

e na przednim Scieciu: cylindryczne wyciecie na dno tuski (tzw. czétko zamka)

oraz gniazdo wyrzutnika ze sprezyna;

e na obwodzie czesci czotowej: szesS¢ wystepdw ryglowych, ktére w czasie

ryglowania zachodzg za opory ryglowe tulei ryglowej; dwa dolne wystepy
ryglowe petnig role wystepow dosytajgcych naboje;

e z prawej strony z boku: wybranie dla wyciggu ze sprezyng;

e z tylu: poprzeczny otwor do trzpienia sterujgcego zamka;

e W czesci przedniej, zgrubionej: otwory do osi wyciggu i kotka wyrzutnika;

e wewnatrz: wzdtuzny otwor do iglicy (gniazdo iglicy).

Wyciag ze sprezyng stuzy do wyciggniecia tuski (naboju) z komory nabojowe]
i utrzymania jej w czotku zamka do chwili zadziatania wyrzutnika. Wycigg ma pazur
do uchwycenia kryzy tuski, gniazdo do pomieszczenia sprezyny wyciggu i dwa
wystepy z otworami do osi wyciggu.
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Wyrzutnik ze sprezyng stuzy do wyrzucenia tuski poza komore zamkowg. Ma
postaé tloczka wypychanego do przodu sprezyng wyciggu. Podciecie z boku
wyrzutnika wspotpracuje z kotkiem, zapewniajgc utrzymanie wyrzutnika w swoim
gniezdzie.

Iglica (rys. 14) stuzy do zbicia sptonki oraz utrzymywania trzpienia sterujgcego
w otworze zamka. Posiada grot, zgrubienie oporowe (do oparcia o tylny ptask zamka)

oraz dwa zgrubienia prowadzgce wspotpracujgce z kotkiem iglicy.

a b C

\

Rys. 14. Iglica: a — zgrubienia wspotpracujgce z kotkiem iglicy; b — zgrubienie oporowe
(do oparcia o tylny ptask zamka); ¢ — grot iglicy.
Trzpien sterujgcy zamka (wodzik) (rys. 15), wspotpracujgc z krzywkg suwadta,
stuzy do obracania zamka podczas ryglowania i odryglowania lufy. Trzpien sktada sie
z czesci walcowej z otworem (do przepuszczenia iglicy) oraz ksztalttowej gtowki

wspotpracujgcej z prawg prowadnicg suwadta.
albj|c —
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Rys. 15. Trzpien sterujgcy zamka: a — powierzchnia wspotpracujgca z krzywka suwadia;
b — otwor iglicy; ¢ — powierzchnia wspotpracujgca z prawg prowadnicg suwadta.

Kotek iglicy utrzymuje iglice w otworze suwadta.
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2.1.6. Mechanizm powrotny

Mechanizm powrotny (rys. 16) stuzy do przesuwania suwadta z zamkiem do
skrajnego przedniego potozenia oraz utrzymywania suwadta w przednim potozeniu.
Sktada sie z zespotu prowadnika sprezyny powrotnej, tylca mechanizmu powrotnego
ze zderzakiem suwadta i kotka, tgczacych te elementy w catos¢. W sktad zespotu
sprezyny powrotnej wchodzi prowadnica, wktadka tylna rury, pierscien oporowy
i sprezyna powrotna. Wkiadka jest potgczona z prowadnicg za pomocg kotka.
Pierscien oporowy przekazuje nacisk sprezyny powrotnej na suwadto. Opora
pozycjonuje potozenie mechanizmu w komorze zamkowej. W jej dolnej czesci
znajduje sie gniazdo zderzaka elastomerowego, przejmujgcego uderzenia suwadta
w skrajnym tylnym potozeniu. W gérnej czesci znajduje sie wystep wspoétpracujgcy

z pionowym wybraniem w obsadzie kolby, petnigcy role jej zatrzasku.

6

Rys. 16. Mechanizm powrotny: 1 — tylec mechanizmu powrotnego; 2 — kotek ttumika
ptomienia; 3 — sprezyna powrotna; 4 — pierscieh oporowy; 5 — zderzak suwadta; 6 — rura
mechanizmu powrotnego.
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2.1.7. Komora spustowa

Komora spustowa (rys. 17) karabinka sktada sie z kadtuba komory z gniazdem
magazynka i chwytem pistoletowym (rekojescig), mechanizmu uderzeniowo-
spustowego i zabezpieczajgcego broni, zatrzasku magazynka, zaczepu suwadia

oraz ich obsady.

Uwaga: w karabinku wersji A2 zastosowano rekojes¢ produkcji FB Radom
o0 zmienionym kacie pochylenia chwytu przy zachowaniu standardu przytgcza
M16 (AR 15).

Kaditub komory spustowej karabinka jest zakohczony z przodu wystepami
z otworem poprzecznym do tgcznika mocujgcego komore spustowg do obsady lufy
komory zamkowej, z tylu zas — wystepem, o ktéry opiera sie obsada kolby,
utrzymujgc komore spustowg w potozeniu zamknietym. W tylnej czesci kadtuba
znajduje sie otwor do mocowania pasa nosnego. Nad chwytem pistoletowym
znajduje sie poprzeczny otwér do trzonu przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika
oraz piktogramy oznaczajgce nastepujgce nastawy przetgcznika (od najnizszego
znaku): bron zabezpieczona ,Z”, ogien pojedynczy ,P”, ogien ciggty ,C”. W kadtubie
komory spustowej, za gniazdem magazynka, umieszczony jest korpus mechanizmu
spustowego, ktory przed przemieszczaniem zabezpieczony jest wkretem
mocowanym w jego tylnej czesci. W korpusie mechanizmu spustowego wykonano
poziome otwory do osi elementéw mechanizmu uderzeniowo-spustowego. Przed
korpusem, w odpowiednich wycieciach kadluba komory spustowej, umieszczono

mechanizm zatrzasku magazynka i zaczepu magazynka wraz z ich obsada.
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Rys. 17. Komora spustowa: 1 — wkret skrzydetka bezpiecznika; 2 — skrzydetko
bezpiecznika; 3 — trzon przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika; 4 — kadtub komory
spustowej; 5 — mechanizm uderzeniowo-spustowy; 6 — wkret mocujgcy mechanizm

uderzeniowo-spustowy; 7 — zaczep suwadta; 8 — obsada zaczepu suwadta i zatrzasku
magazynka (wktadka komory spustowej); 9 — Sruba rekojesci; 10 — rekojes¢; 11 — nakretka
rekojesci; 12 — prawy przycisk zatrzasku magazynka; 13 — dzwignia zaczepu suwadta;
14 — o$ dzwigni zaczepu suwadta; 15 — sprezyna zawleczki toza i komory spustowej;
16 - kotek blokujacy; 17 — tgcznik komory spustowe;j;
a — otwdr do mocowania pasa nosnego; b — wystep lewej dzwigni zatrzasku magazynka
(utrzymujgcy magazynek); ¢ — gniazdo magazynka ; d — otwory tgcznika komory spustowej

Mechanizm uderzeniowo-spustowy (rys. 18) stuzy do zwalniania kurka
z zaczepu kurka lub z zaczepu spustu samoczynnego, spowodowania strzatu przez
uderzenie w iglice i prowadzenia ognia ciggtego lub pojedynczego, przerwania ognia,

zapobiezenia oddania strzatu, gdy zamek jest niezaryglowany oraz do

zabezpieczenia broni przed przypadkowym strzatem.
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Zespot mechanizmu uderzeniowo-spustowego sktada sie z korpusu mechanizmu
spustowego, w otworach, ktorego na trzech osiach osadzone s3g: kurek ze
sprezynami uderzeniowymi (sprezyna kurka lewa i prawa), spust ze sprezyng spustu,
zaczep ognia pojedynczego ze sprezyng i spust samoczynny ze sprezyna.
W poprzecznym otworze wkiadki umieszczony jest przetgcznik rodzaju ognia-

bezpiecznik.

11 12 11 | 13 14 15 16 17/| 18 19

Rys. 18. Mechanizm uderzeniowo-spustowy: 1 — sprezyna spustu samoczynnego
(automatycznego); 2 — zerdz spustu samoczynnego; 3 — spust samoczynny; 4 — sprezyna
uderzeniowa kurka lewa; 5 — kurek; 6 — sprezyna uderzeniowa kurka prawa; 7 — korpus
mechanizmu spustowego; 8 — ustalacz bezpiecznika; 9 — sprezyna ustalacza bezpiecznika;
10 — wkret regulacyjny ustalacza bezpiecznika; 11 — pierscien zabezpieczajgcy 0$ spustu;
12 — 0$ spustu samoczynnego; 13 — 0§ mechanizmu spustowego; 14 — zapadka; 15 — spust;
16 — sprezyna spustu; 17 — sprezyna zapadki; 18 — sprezyna zaczepu ognia pojedynczego;
19 — zaczep ognia pojedynczego;

a — ramiona gorne spustu samoczynnego (wspétpracujgce z suwadtem); b — przedni zgb
kurka; c — zaczep przedniego zeba kurka; d — srodkowy zgb kurka; e — tylny zab kurka;

f — czop kurka; g — otwor osi spustu samoczynnego; h — otwor osi kurka; i — otwor osi spustu;

j — otwor trzonu przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika; k — wyciecia wspoétpracujgce
z trzonem przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika; | — wyciecie dla sprezyny spustu;
m — zab zaczepu ognia pojedynczego (wspotpracujgcy ze srodkowym zebem kurka);

n — zaczep tylnego zeba kurka; o — wystep sterujacy zaczepu (wspotpracujacy z trzonem

przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika); p — gniazdo sprezyny zaczepu ognia
pojedynczego
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Kurek ze sprezynami uderzeniowymi stuzy do uderzania w iglice. Kurek ma trzy
zeby (przedni, Srodkowy i tylny), czopy kurka i zaczepy oporowe do sprezyn
uderzeniowych. Sprezyny uderzeniowe, natozone na czopy kurka, opierajg sie
z jednej strony o zaczepy oporowe kurka, z drugiej o o$ spustu. Zgb przedni
wspotpracuje z zaczepem spustu samoczynnego. Zgb srodkowy zazebia sie z zebem
zaczepu ognia pojedynczego (podczas prowadzenia ognia pojedynczego). Zab tylny

wspotpracuje z zaczepem spustu.

Spust utrzymuje kurek w stanie napietym i zwalnia go. W wybraniu w jego
przedniej czesci umieszczona jest zapadka podparta sprezyng, ktéry wspoétpracuje
z tylnym zebem kurka. W podiuznym wybraniu znajduje sie zaczep ognia
pojedynczego z gniazdem sprezyny zaczepu, a z dotu jezyk spustowy. W tylnej
czesci, w ramionach spustu umieszczono wyciecia do trzonu przetgcznika rodzaju
ognia-bezpiecznika oraz wyciecie oporowe do sprezyny spustu. Z lewej strony, na osi
mechanizmu spustowego zatozona jest sprezyna spustu, ktérej przednie ramie
opiera sie o korpus mechanizmu spustowego, zas tylne o wyciecie oporowe

wykonane w lewym tylnym ramieniu spustu.

Zaczep ognia pojedynczego utrzymuje kurek po strzale w skrajnym tylnym
potozeniu, gdy po oddaniu strzatu ogniem pojedynczym spust nie zostat zwolniony.
Przechwycenie kurka zapewnia zgb umieszczony w gornej czesci zaczepu. Zaczep
umieszczony jest na wspolnej osi ze spustem w jego wzdluznym gniezdzie. Sprezyna
zaczepu zapewnia jego powrot w skrajne goérne potozenie. W tylnej czesci zaczepu
znajduje sie wystep sterujacy, ktéry wspotpracuje z wycieciami ksztattowymi trzonu

przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika.

Spust samoczynny stuzy do samoczynnego zwalniania kurka podczas
strzelania ogniem ciggtym (seriami), jak rowniez zapobiega zwolnieniu kurka, gdy
zamek nie jest zaryglowany. Spust samoczynny jest dzwignig, podpartg w przedniej
czesci sprezyng osadzong na zerdzi. Zamocowany jest w przedniej czesci
metalowego korpusu mechanizmu spustowego. Spust samoczynny ma otwor do osi,
ramiona goérne wspodtpracujgce z wystepami suwadta, zaczep (wspotpracujgcy

z przednim zebem kurka) oraz otwory dla kotka opory spustu samoczynnego.

Przetagcznik rodzaju ognia-bezpiecznik stuzy do ustawiania mechanizmu
spustowego karabinka na ogien ciggty, pojedynczy lub w potozeniu zabezpieczonym.
Przetgcznik sktada sie z trzonu oraz dwdch identycznych skrzydetek (dzwigni): po

prawej i lewej stronie komory spustowej. Skrzydetka zamocowane sg na koncu
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trzonu za pomocg wkretow. Wymagane potozenie kgtowe przetgcznika rodzaju
ognia-bezpiecznika zapewnia ustalacz podparty sprezyng, umieszczony we
wzdluznym gniezdzie w tylnej czesci korpusu mechanizmu spustowego,

wspotpracujgcy z wycieciami w trzonie przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika.

Mechanizm zatrzasku magazynka (rys. 19) stuzy do utrzymywania i zwalniania
magazynka. W sktad mechanizmu zatrzasku magazynka wchodzg nastepujgce
czesci: przycisk prawy i lewy (zatrzask magazynka) z osiami oraz sprezyna zatrzasku

magazynka.

Rys. 19. Mechanizm zatrzasku magazynka i zaczepu suwadta: 1 — zatrzask (dzwignia)
magazynka lewy; 2 — o$ zatrzasku magazynka; 3 — zaczep suwadta;

4 — kotek zaczepu suwadta; 5 — kotek prowadzacy zaczepu suwadta; 6 — sprezyna zatrzasku
magazynka; 7 — przycisk (dzwignia) zatrzasku magazynka prawy; 8 — o$ dzwigni zaczepu
suwadta; 9 — kotek dzwigni zaczepu suwadta; 10 — sprezyna zaczepu suwadfa; 11 — opora

sprezyny zaczepu suwadta; 12 — dzwignia zaczepu suwadta.

Osie i sprezyna z popychaczami sg umieszczone w gniazdach obsady
zatrzasku magazynka i zaczepu suwadta. DZzwignia prawa ma przycisk, wystep z
czopem (do wspétpracy z widetkami dzwigni lewej) oraz pionowy otwor do osi.
Dzwignia lewa ma przycisk, widetki, pionowy otwér do osi oraz wystep zaczepowy
magazynka. Obie dzwignie obracajg sie w przeciwnych kierunkach, dookota swoich
osi, a ich ruch jest powigzany w wyniku wspotpracy czopa dzwigni prawej z

widetkami dzwigni lewe;.
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Mechanizm zaczepu suwadta (rys. 20) umieszczono we wkfadce osadzonej
w Srodkowej czesci komory spustowej, na wysokosci tylnej krawedzi okien
wyrzutowych tusek. Mechanizm zatrzymuje suwadto z zamkiem w tylnym potozeniu
po wystrzeleniu ostatniego naboju. Mechanizm ten skfada sie z dzwigni zaczepu

suwadta, opory sprezyny zaczepu ze sprezyng oraz zaczepu suwadta.

1 2 3 4

Q)Y Y

a b 5

Rys. 20. Elementy zaczepu suwadta: 1 — opora sprezyny zaczepu suwadta;
2 — sprezyna zaczepu suwadia; 3 — zaczep suwadta; 4 — kotek oporowy;
5 — kotek zaczepu suwadia;
a — wyciecie do kotka dzwigni zaczepu suwadta; b — wyciecie do dzwigni zatrzasku
magazynka

Uniesienie zaczepu suwadta zapewnia kotek zaczepu suwadta umieszczony
W gornej czesci zaczepu, wspOtpracujgcy z donosnikiem magazynka. Z tylu
wierzchotkowej czesci zaczepu zamocowano kotek oporowy wchodzacy w wyciecie
w obsadzie mechanizmu, ustalajgcy pionowe potozenie zaczepu suwadta. Wyciecie
w $rodkowej czesci zaczepu wykonano w celu zapewnienia wtasciwej pracy dzwigni
zatrzasku magazynka. Tylna czes¢ zaczepu petni role zerdzi dla sprezyny zaczepu.
Jej kohcowy odcinek jest nagwintowany i wspotpracuje z oporg sprezyny zaczepu
suwadta. Dzwignia zaczepu suwadta zamocowana jest wahliwie na swojej osi,
umieszczonej w dolnej czesci gniazda magazynka. Kotek dzwigni zaczepu suwadta
(w srodkowej czesci dzwigni zaczepu) wspétpracuje z wybraniem w oporze sprezyny
zaczepu, przekazujgc nacisk wywierany na dzwignie zaczepu podczas zwalniania

suwadta z zamkiem w przednie potozenie.

2.1.8. Kolbateleskopowa

Kolba teleskopowa (rys. 21) utatwia strzelanie z karabinka, a poprzez regulacje
jej dlugosci oraz wysokosci podpoliczka, umozliwia uzytkownikowi dopasowanie

broni do biezgcych zadan.
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W celu regulacji potozenia podpoliczka nalezy:
rozsung¢ kolbe do pozycji ,1” (lub dalsze));
odciggngc¢ podpoliczek w tyt;
ustawi¢ w zgdanej pozycji i przesung¢ w przéd az do zablokowania w prowadnicach

czopow podpoliczka.

Zespot kolby sktada sie z obsady, gtowki kolby, trzewika ze stopka, podpoliczka
ze sprezyng, zatrzasku kolby z dzwignig, przyciskiem i sprezyng, zespotu zatrzasku

blokady kolby oraz tulejek pasa (lewej i prawej).

Rys. 21. Kolba: 1 — tuleja pasa lewa; 2 — wkret blokady podpoliczka; 3 — blokada
podpoliczka; 4 — podpoliczek; 5 — kotek zatrzasku kolby; 6 — zatrzask ustalajgcy kolby;

7 — gtdwka kolby; 8 — wkret sprezyny podpoliczka; 9 — sprezyna podpoliczka; 10 — obsada
kolby; 11 — o$ kolby; 12 — zatrzask kolby; 13 — sprezyna zatrzasku blokujgcego; 14 — kotek
osi kolby; 15 — kofek zatrzasku blokady kolby; 16 — sprezyna osi kolby; 17 — trzewik kolby
teleskopowej; 18 — suwak kolby; 19 — dZzwignia zatrzasku kolby; 20 — koftki przycisku
zatrzasku suwaka kolby; 21 — przycisk zatrzasku kolby; 22 — tuleja pasa prawa;

23 — sprezyna zatrzasku kolby; 24 — wkret opory suwaka kolby; 25 — kamien
zabezpieczajgcy suwak kolby (opora suwaka kolby);

a — otwory ustalajgce zatrzasku kolby; b — gniazdo osi kolby; ¢ — czopy ustalajgce
podpoliczka; d — prowadnice czopéw podpoliczka; e — ukosne powierzchnie ustalajgce
kadtuba kolby; f — ukosne powierzchnie ustalajgce obsady kolby
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Giowka kolby ma na bocznych powierzchniach po szes¢ prowadnic
(wykonanych w dwdéch grupach, po trzy prowadnice kazda) wspotpracujgcych
z czterema czopami ustalajgcymi wewnatrz podpoliczka, pozwalajgcych na regulacje
wysokosci i kata potozenia podpoliczka. Niezmiennos¢ wybranego potozenia
podpoliczka zapewnia ptaska sprezyna mocowana srubg do goérnej powierzchni
gtéwki kolby. Na gornej powierzchni kadtuba kolby znajduje sie pie¢ otworow, w ktére
wprowadzany jest zatrzask kolby podczas regulacji dtugosci kolby. Nacisniecie
przycisku umieszczonego w tylnej czesci suwaka kolby, powoduje obrét dzwigni
zatrzasku kolby i wysuniecie zatrzasku z otwordéw regulacyjnych. Powrot zatrzasku w
gorne potozenie (ustalajgce wybrang dtugos¢ kolby) zapewnia sprezyna zatrzasku
kolby.

W przedniej czesci gtowki kolby znajduje sie zatrzask blokady kolby, utrzymujacy
ja w potozeniu roztozonym dzieki wspotpracy zeba zatrzasku z obsadg kolby. Dwa
boczne wystepy znajdujgce sie po prawej stronie czotowej powierzchni gtowki kolby,
sg gniazdami dla osi kolby. Ukosne powierzchnie ustalajgce w dolnej czesci tych
wystepow wspoétpracujg z tak samo uksztattowanymi powierzchniami dwoch
wystepow obsady kolby, utrzymujgc kolbe w potozeniu ztozonym (na prawa strone
broni). Przypadkowe roztozenie kolby uniemozliwia sprezyna zawiasu Kkolby
osadzona na osi kolby. Obsada kolby posiada wewnetrzne prowadnice

wspotpracujgce z wystepami tylca komory zamkowe;j.

2.1.9. Przedtuzone toze z naktadka

Przedluzone toze z nakladka (rys. 22) ostania od dotu lufe w obrebie komory
zamkowej oraz z goéry w obrebie komory gazowej, ostaniajgc jednoczesnie regulator
gazowy. Podtuzne wyciecia wykonane w bocznych oraz dolnych Sciankach toza
stuzg do mocowana szyn akcesoryjnych oraz wyposazenia posiadajgcego standard
mocowania M-LOK, takich jak np. chwyt przedni, oswietlenie i sprzet
optoelektroniczny. Wyciecia utatwiajg takze chitodzenie lufy podczas prowadzenia
ognia. Do toza przykrecana jest od gory naktadka z nacietg szyng akcesoryjng

o profilu zgodnym z normg MIL-STD-1913 (tzw. szyna Picatinny).
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W tylnej dolnej czesci znajduje sie poprzeczny otwoér do tgcznika mocujgcego

toze do obsady lufy komory zamkowej.

Rys. 22. Zespét toza przedtuzonego M-LOK: 1 — zespdt szyny (3 sloty); 2 — gniazdo pasa;
3 — wkret mocujacy nakfadke; 4 — naktadka foza; 5 — wkret dociskowy M3; 6 — sprezyna
zawleczki toza i komory spustowej; 7 — kotek blokujacy; 8 — tgcznik toza; 9 — foze wersja A2

Uwaga: w karabinkach wersji A2 zastosowano przediuzone toze z naktadkg
i 1 szyng akcesoryjng przytgczong do gniazda w standardzie M-LOK, natomiast
w karabinkach wersji A1 zastosowano toze krotkie z 3 szynami przytgczonymi do
gniazd w standardzie MOE, co powoduje Zze szyny nie sg zamienne miedzy tymi
standardami. Natomiast cate moduty t6z miedzy wersjami A2 i A1 sg w petni

zamienne.
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2.2. Wspoébldziatanie czesci i mechanizméw

Uwaga: Wspodtdziatanie karabinka opisano dla wersji z prawostronnym

kierunkiem wyrzucania tusek.

2.2.1. Zasada dziatania

Karabinek dziata na zasadzie wykorzystania energii czesci gazoéw prochowych
odprowadzanych z przewodu lufy przez boczny otwér w jej Scianie, z krétkim

skokiem ttoka gazowego.

Podczas strzatu cze$¢ gazéw prochowych z przestrzeni zapociskowej przewodu
lufy przeptywa przez otwér w sSciance lufy do komory gazowej i dziata na
powierzchnie czotowg ttoka gazowego, powodujgc, za posrednictwem popychacza,
przesuwanie suwadta. W czasie ruchu suwadta do tylu nastepuje odryglowanie
zamka, wyciggniecie tuski z komory nabojowej wyrzucenie jej na zewnatrz karabinka,
napiecie kurka, podniesienie nabojow w magazynku oraz $ciSniecie sprezyny

powrotne;.

W skrajnym tylnym potozeniu suwadto uderza o zderzak i pod dziataniem
sprezyny powrotnej rozpoczyna ruch do przodu. Zamek wypycha swoimi dwoma
dolnymi ryglami nabdj z magazynka i dosyta go do komory nabojowej. Gdy suwadfo
zbliza sie do skrajnego przedniego potozenia, nastepuje zaryglowanie zamka, a rygle
wchodzg za opory ryglowe tulei ryglowej. Po zaryglowaniu zamka suwadto obraca
spust samoczynny i jesli przetgcznik rodzaju ognia-bezpiecznik znajduje sie
w potozeniu ,,C”, zwalniany jest kurek, nastepuje strzat i cykl pracy automatyki broni
powtarza sie. Strzelanie z karabinka bedzie trwato do zwolnienia spustu lub zuzycia
wszystkich nabojéw z magazynka. Jesli przetgcznik rodzaju-bezpiecznik ognia zostat
ustawiony w potozeniu ,P” nastepuje przerwanie cyklu automatyki broni. Aby oddaé

strzat nalezy zwolnic¢ i ponownie wcisng¢ spust.

Po wystrzeleniu ostatniego naboju z magazynka, suwadto z zamkiem zatrzymuje
sie w tylnym potfozeniu na zaczepie suwadta. W celu kontynuowania strzelania
nalezy  wyjg¢C pusty magazynek, przytaczy¢ do broni magazynek

z nabojami i zwolni¢ suwadto naciskajgc na dzwignie zaczepu suwadta.

Zabezpieczenie broni polega na obroceniu przetgcznika rodzaju ognia-
bezpiecznika w potozenie poziome. Zabezpieczenie broni jest mozliwe w kazdym

potozeniu kurka.
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2.2.2. Potozenie czesci i mechanizméw przed zatadowaniem

Przed zatadowaniem, czesci i mechanizmy znajdujg sie w nastepujgcej

konfiguraciji:

suwadto z zamkiem znajdujg sie w skrajnym przednim potozeniu pod
dziataniem mechanizmu powrotnego;

ttok gazowy znajduje sie w skrajnym przednim potozeniu pod dziataniem
swojej sprezyny;

sprezyna powrotna jest w najmniejszym napieciu;

przewod lufy jest zamkniety i zaryglowany zamkiem. Zamek obrocony
w prawo w stosunku do osi podtuznej jest zaryglowany (jego rygle zachodzg
za powierzchnie oporowe tulei ryglowej);

spust samoczynny jest obrécony do przedniego potozenia pod dziataniem
wystepow suwadta;

kurek jest zwolniony i opiera sie o tyt suwadia;

iglica jest przesunieta pod dziataniem kurka do przodu;

sprezyny uderzeniowe kurka znajdujg sie w najmniejszym napieciu.

2.2.3. Wspoldziatanie czesci i mechanizméw podczas tadowania

A. Przylagczenie magazynka

Podczas przytgczania magazynka wystep lewego zatrzasku magazynka
wchodzi w wyciecie ustalajgce kadtuba magazynka — magazynek zostaje
umocowany w gniezdzie w komorze spustowe;.

Pierwszy naboj, opierajgcy sie o dolng powierzchnie suwadta, wciska

pozostate naboje do magazynka, a tym samym Sciska sprezyne magazynka.

B. Odciaggniecie suwadia

Podczas przesuwania suwadta do tytu, skos krzywki suwadta dziata na trzon
trzpienia sterujgcego obracajgc zamek w lewo.

Rygle zamka wychodzg zza powierzchni oporowych tulei ryglowej lufy
— nastepuje odryglowanie zamka.

Wystepy suwadta zwalniajg spust samoczynny, ktéry pod wpltywem swojej
sprezyny obraca sie w kierunku kurka.

Podczas dalszego odciggania suwadta nastepuje catkowite wysuniecie zamka

Zz suwadta — dalej przesuwa sie razem z suwadtem.
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10.

N oo g &

10.

Nastepuje otwarcie komory nabojowej lufy.

Kurek pod dziataniem suwadta obraca sie na swojej osi, napinajgc sprezyny
uderzeniowe.

Zaczep spustu (umieszczony w przednim ramieniu spustu) zaskakuje za tylny
zgb kurka.

W dalszej czesci obrotu kurka, zaczep spustu samoczynnego zaskakuje pod
przedni zgb kurka powodujgc zatrzymanie napietego kurka.

Gdy dolna ptaszczyzna suwadia minie gniazdo magazynka, naboje pod
dziataniem sprezyny magazynka przesuwajg sie do gory az do oparcia sie
gornego naboju o szczeki magazynka.

Podczas catego ruchu suwadta napinana jest sprezyna powrotna.

C. 2wolnienie suwadia

Po zwolnieniu suwadta przesuwa sie ono do przodu wraz z zamkiem pod
dziataniem mechanizmu powrotnego.

Zamek dwoma dolnymi ryglami wysuwa z magazynka gorny nabdj i dosyta go
do komory nabojowej.

Naboje w magazynku podnoszg sie pod dziataniem sprezyny az do oparcia
gornego naboju o suwadto.

Dosytany nabdj przesuwa do tytu wyrzutnik, sciskajgc jego sprezyne.

Pazur wyciggu zaskakuje za kryze tuski.

Iglica cofa sie pod dziataniem naboju.

Zamek pod dziataniem skosu krzywki suwadta na trzon wodzika, obraca sie
wzgledem osi podtuznej w prawo

Rygle zamka zachodzg za powierzchnie oporowe tulei ryglowej
— nastepuje zaryglowanie lufy.

Wystepy suwadta obracajg spust samoczynny do przodu i w dét i zwalniajg
kurek z zaczepu spustu samoczynnego.

Kurek pod dziataniem sprezyn uderzeniowych obraca sie i zazebia

Z zaczepem spustu.

Uwaga: Karabinek jest gotowy do strzatu (przy przetgczniku rodzaju ognia-

bezpieczniku w pozyc;ji ,P” lub ,C”).
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Przy ustawieniu przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika w potozeniu ,,Z”, jego
trzon obraca sie do takiego potozenia, w ktorym uniemozliwia ruch spustu wokét jego

osi (rygluje spust).

2.2.4. Wspétdziatanie czesci i mechanizméw broni podczas strzelania

ogniem cigglym

Przy ustawieniu przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika w potozeniu ,,C”
zwalnia on tylne ramie spustu (odryglowuje spust) i jednoczes$nie uniemozliwia obrot

zaczepu ognia pojedynczego i jego zazebianie sie z kurkiem.

A. Nacisniecie spustu

1. Po nacisnieciu spustu zaczep spustu znajdujgcy sie na przednim ramieniu
spustu roztgcza sie z zebem kurka.

2. Kurek pod dziataniem sprezyn uderzeniowych obraca sie na swojej osi
i energicznie uderza w iglice.
Iglica uderza grotem w sptonke.

4. Masa inicjujgca zapala sie, ptomien przenikajgc przez otwory ogniowe dna

tuski zapala tadunek prochowy.

5. Po osiggnieciu cisnienia forsowania, pocisk rozpoczyna ruch w przewodzie
lufy.

6. Gdy pocisk mija otwér gazowy, cze$¢ gazdéw przedostaje sie do komory
gazowej.

7. Tiok gazowy pod dziataniem gazéw prochowych cofa sie i poprzez popychacz

przesuwa suwadto do tytu.

8. Podczas dalszej drogi ttoka gazowego, gazy prochowe wypuszczane sg
otworami upustowymi.

9. Ruch tloka gazowego konczy sie, gdy jego sprezyna dojdzie do pozycji
zblokowanej.

10. W tym czasie pocisk opuszcza przewdd lufy.

11. Suwadto cofa sie pod dziataniem sity bezwtadnosci i wykonuje czynnosci jak
podczas recznego odciggniecia — pkt 2.2.3. B (oprécz ppkt 7.);

12. Podczas ruchu zamka w tyt, tuska utrzymywana jest z tylu przez pazur
wyciagu, a z przodu przez scianki komory nabojowe;j.

13. Po wyjsciu szyjki tuski z komory nabojowej zostaje energicznie wypchnieta

przez wyrzutnik i wyrzucona na zewnatrz broni.
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14. Po dojsciu suwadta do tylnego potozenia, pod wptywem sprezyny powrotnej
porusza sie w przdod wykonujgc czynnosci jak podczas tadowania
- pkt 2.2.3. C;

15. Podczas ruchu suwadta z zamkiem do przodu, przy wcisnietym spuscie, kurek
jest oparty swoim przednim zebem tylko o zaczep spustu samoczynnego.

16. Suwadto przy dojsciu do przedniego potozenia, obraca spust samoczynny
w przod, zwalniajgc kurek z jego zaczepu.

17. Kurek uderza w iglice i nastepuje strzat. Dziatanie czesci i mechanizmow

powtarza sie.

Cykl dziatania automatyki broni powtarza sie az do:

e zwolnienia spustu — spust obraca sie wtedy pod dziataniem swojej sprezyny,
a jego zaczep staje na drodze ruchu tylnego zeba kurka. Kurek zatrzymuje sie
na zaczepie i pozostaje napiety;

e wystrzelenia ostatniego naboju z magazynka.

2.2.5. Wspoldziatanie czesci i mechanizméw broni podczas strzelania

ogniem pojedynczym

Po ustawieniu przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika w potozeniu ,,P”, trzon
bezpiecznika zwalnia ramiona tylne spustu i zaczep ognia pojedynczego,

umozliwiajgc jego zazebienie z kurkiem.

A. Nacisniecie spustu

1. Po nacisnieciu spustu, jego zaczep zwalnia tylny zgb kurka. Réwnoczesnie ze
spustem obraca sie do przodu zaczep ognia pojedynczego.

2. Kurek zostaje zwolniony a wszystkie czynnosci przebiegajg tak jak przy
strzelaniu ogniem ciggtym.

3. Podczas ponownego napinania kurka przez cofajgce sie suwadto, zaczep
ognia pojedynczego staje na drodze Srodkowego zeba kurka, zatrzymujgc go
w tylnym potozeniu.

4. Po dojsciu suwadta w przednie potfozenie, spust samoczynny zostaje
zwolniony, ale kurek ciggle utrzymywany jest przez zaczep ognia

pojedynczego.

B. Zwolnienie spustu
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1. Zwolniony spust obraca sie razem z zaczepem ognia pojedynczego w tyt, pod

dziataniem swojej sprezyny.

2. Zaczep ognia pojedynczego roztgcza sie ze srodkowym zebem kurka i zwalnia
kurek.
3. Pod dziataniem sprezyn uderzeniowych, kurek obraca sie w przdéd i swoim

tylnym zebem zazebia sie z zaczepem spustu, pozostajgc napietym.

C. Nacisniecie spustu

1. Po ponownym nacisnieciu spustu kurek zostaje zwolniony i uderza w iglice.

2. Nastepuje kolejny strzat. Dziatanie czesci i mechanizméw powtarza sie.

2.2.6. Wspoétdziatanie czesci i mechanizméw broni przy zatrzymaniu

zamka po ostatnim strzale

A. Dostanie do komory nabojowej ostatniego naboju z magazynka

1. Po dostfaniu ostatniego naboju z magazynka do komory nabojowej, donosnik
magazynka swoim tylnym wystepem zaczyna napiera¢ na kotek zaczepu
suwadta.

2. Gdy zostanie nacisniety spust, poczgtkowo, wszystkie czynnosci nastepujg
analogicznie jak przy strzelaniu ogniem ciggtym lub pojedynczym — pkt 2.2.4.
lub pkt 2.2.5.

3. Gdy zespét ruchomy (suwadto z zamkiem) minie zaczep suwadta, zaczep
suwadta podnosi sie pod wptywem dziatania donosnika magazynka.

4. Podczas drogi powrotnej zespotu ruchomego w przdd, zostaje on zatrzymany

dolnymi ryglami zamka na zaczepie suwadta.

B. Wypiecie magazynka (lub zastgpienie natadowanym)

1. Po przytgczeniu magazynka z nabojami, donosnik znajduje sie gteboko
w kadtubie magazynka i nie napiera na kotek zaczepu suwadta.

2. Zaczep suwadta, ze wzgledu na skos powierzchni oporowej i napér zamka
pod wptywem sprezyny powrotnej, dalej pewnie utrzymuje zespo6t ruchomy

w tylnym potozeniu.
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Zwolnienie zespotu ruchomego z zaczepu jest mozliwe przez:

C. Nacisniecie dzwigni zaczepu suwadta

Przy nacisnieciu na dzwignie zaczepu suwadta, wymuszony zostaje ruch
zaczepu suwadta w dot.
Zespot ruchomy zostaje zwolniony z zaczepu i pod wptywem sprezyny

powrotnej porusza sie w przod.
LUB

D. Odciagniecie rekojesci przetadowania

Po odciggnieciu zespotu ruchomego w tyt, zamek przestaje napiera¢ na
zaczep suwadta.

Zaczep pod wptywem swojej sprezyny obniza sie ponizej drogi rygli zamka.

Po zwolnieniu rekojesci przetadowania, suwadto pod wptywem sprezyny

powrotnej porusza sie w przod.

40



2.3. Wyposazenie karabinka standardowego

Dodatkowe wyposazenie karabinka MSBS GROT w wersji A2 stanowig elementy

wymienione ponizej:

1. przybornik z przyborami wraz z odrzutnikiem do strzelania amunicjg
¢wiczebng,

2. magazynki 30-nabojowe (ilos¢ uzalezniona od Zamawiajgcego),

3. klipsy do tgczenia magazynkéw,

4. mechaniczne przyrzady celownicze,

5. noz-bagnet,

6. pas nosny dwupunktowy,

7. chwyt przedni M-LOK,

8. ostony toza (ilos¢ uzalezniona od Zamawiajgcego):

zespot ogranicznika chwytu M-LOK
zespoOt oktadziny dolnej 2 slotowej M-LOK
zespot oktadziny bocznej 2 slotowej M-LOK

zespot oktadziny bocznej 3 slotowej M-LOK
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1. Przybory do karabinka (rys. 23) stuzg do rozktadania, sktadania, czyszczenia

I konserwacji broni.

Komplet przyboréw zawiera:
— wycior skrecany, czteroczesciowy,
— wycior sznurkowy,
— szczoteczke mosiezng do przewodu lufy,
— szczoteczke wtosiang do przewodu lufy,
— koncowke wyciora z oczkiem,
— szczoteczke do czyszczenia komory gazowej,
— szczoteczke 2-stronng na trzonku,
— klucz imbusowy 1/8 cala,
— klucz imbusowy 2,
— klucz imbusowy 3,
— klucz imbusowy 4,
— klucz imbusowy 5,
— olejarke,
— kawalki czysciwa (flaneli),
— klucz do regulacji muszki,
— materiatowe etui,

— odrzutnik do strzelania amunicjg ¢wiczebna.

42



Rys. 23. Przybory do karabinka: 1 — wycior skrecany; 2 — wycior sznurkowy;
3 — szczoteczka mosiezna do przewodu lufy; 4 — szczoteczka wiosiana do przewodu
lufy; 5 — koncowka wyciora z oczkiem; 6 — szczoteczka do czyszczenia komory gazowej;
7 — szczoteczka 2-stronna na trzonku; 8 — klucz imbusowy: 1/8 cala, 2 mm, 3 mm, 4 mm,
5 mm; 9 — olejarka; 10 — klucz do regulacji muszki; 11 — materiatowe etui; 12 — odrzutnik do
strzelania amunicjg ¢wiczebng

Wycior skrecany stuzy do wprowadzania szczoteczek do przewodu lufy, komory
gazowej, otworéw suwadta oraz innych otwordw i czesci karabinka. Wycior sktada sie
z czterech skrecanych ze sobg segmentow, przy czym dwa z nich majg na jednym
koncu gwint zewnetrzny, na drugim wewnetrzny, jeden posiada na obu koncach
gwinty zewnetrzne oraz jeden ma gwint wewnetrzny z jednej strony a z drugiej

zamocowang obrotowo rekojes¢ wykonang z tworzywa sztucznego.

Wycior sznurkowy stuzy do czyszczenia przewodu lufy. Sktada sie z czesci
wprowadzajgcej do lufy oraz czesci roboczej z zatopiong szczoteczkg mosiezng dla
lepszego usuwania zanieczyszczeh. Wycior wprowadza sie do przewodu lufy
mniejszg srednicg a nastepnie wycigga, az do wejscia sznura z zatopiong
szczoteczky. Przeciggajac kilkukrotnie w jedng i w drugg strone czysci sie przewod

lufy.
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Szczoteczka mosiezna do przewodu lufy po nakreceniu na wycior jest

uzywana do czyszczenia i konserwacji przewodu lufy.

Szczoteczka wtosiana do przewodu lufy po nakreceniu na wycior jest uzywana

do czyszczenia i konserwacji przewodu lufy.

Koncoéwka wyciora z oczkiem po nakreceniu na wycior i przewleczeniu przez

jego oczko czysciwa (flaneli) stuzy do czyszczenia i konserwacji przewodu lufy.

Szczoteczka do czyszczenia komory gazowej (o wiekszej srednicy) po

nakreceniu na wycior stuzy do czyszczenia komory gazowej.

Szczoteczka 2-stronna na trzonku jest uzywana do czyszczenia powierzchni

zewnetrznych oraz trudno dostepnych miejsc czesci broni.

Klucz imbusowy 1/8 cala stuzy do odkrecania i dokrecania wkretéw

akcesoryjnych typu chwyt przedni, szyna boczna, ostony foza w standardzie M-LOK.

Klucz imbusowy 2 stuzy do odkrecania i dokrecania srub mocujgcych odbijacz

tusek i zaslepke okna wyrzutowego.

Klucz imbusowy 3 stuzy do regulacji oporu przetgczania pozycji przetgcznika
rodzaju ognia-bezpiecznika.

Klucz imbusowy 4 stuzy do odkrecania i dokrecania srub mocujgcych klipsy do
magazynkow.

Klucz imbusowy 5 stuzy do odkrecania i dokrecania zaciskdw mocujgcych
zespot lufy podczas jej wymiany oraz do montazu odrzutnika do strzelania amunicjg
Slepa.

Olejarka stuzy do przechowywania oleju stosowanego do czyszczenia

i konserwaciji broni.

Czysciwo (flanela) stuzy do czyszczenia wszystkich elementéw broni,

zwlaszcza do czyszczenia przewodu lufy.

Klucz do regulacji muszki umozliwia zmiane wysokos$ci muszki podczas

doprowadzania karabinka do celnosci.

Materiatowe etui stuzy do przechowywania elementow przybornika. Etui posiada

system mocowania MOLLE 25 mm. 1.
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Odrzutnik do strzelania amunicja ¢wiczebng zwieksza ciSnienie gazdéw

prochowych, dziatajgce na ttok gazowy umozliwiajgc strzelanie amunicjg Slepa.
Montaz odrzutnika — pkt 3.3.4.;

2.

Magazynki 30-nabojowe (w iloSci okreslonej przez zamawiajgcego) s3g
zamienne z wiekszoscig magazynkéw dedykowanych do karabinkow systemu
M16 (AR-15), poza nielicznymi przypadkami braku zamiennosci np. Magpul
PMAG Gen 3.

Uwaga: przed uzyciem magazynka systemu M16 (AR-15) nalezy

przeprowadzi¢ weryfikacje magazynka poprzez podtgczenie do broni iodreczne

przetadowanie, a jesli to mozliwe takze sprawdzenie strzelaniem.

3.

Klipsy do lagczenia magazynkéw umozliwiajg potgczenie w zespdt 2 szt.

magazynkow.

W celu montazu klipsow nalezy:

1.
2.

odkreci¢ nakretke tgcznika na pasie gérnym i dolnym;

zatozy¢ pas gorny na magazynki, tak aby sruba znajdowata sie pomiedzy
magazynkami i wstepnie przykrecic¢ srube;

zatozy¢ pas dolny na magazynki, tak aby Sruba znajdowata sie pomiedzy
magazynkami i wstepnie przykrecic srube;

ustawi¢ magazynki w klipsach tak, aby prawy magazynek znajdowat sie
0 okoto 3 cm nizej;

dokrecic¢ sruby przy pomocy klucza imbusowego.

Mechaniczne przyrzady celownicze skfadajg sie z oddzielnych: zespotu
muszki i zespotu celownika przeziernikowego zamontowanych na szynie na
komorze zamkowej. W zaleznosci od uwarunkowan strzelca oraz
zastosowanych pozostatych przyrzgddéw celowniczych, zespdt muszki i zespét
celownika mogg by¢é przemontowane w wybrane wyciecia szyny. Po
przemontowaniu zespotu celownika lub zespotu muszki, karabinek nalezy
ponownie doprowadzi¢ do celnosci.

Noéz-bagnet — patrz ,Instrukcja obstugi i uzytkowania noza-bagnetu”

Pas nosny 2 punktowy utatwia przenoszenie karabinka oraz umozliwia
zachowanie obu rgk wolnych podczas przenoszenia karabinka. Pas posiada

mozliwo$¢ regulacji dtugosci za pomocg petli regulacyjne;.
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Rys. 24. Punkty montazowe pasa nosnego: 1 — na tozu, 2 — na komorze spustowej,
3 — na kolbie

Montaz pasa nosnego 2-punktowego:

1.
2.
3.

potozy¢ karabinek na prawym boku (dla strzelca praworecznego);
wpig¢ koncéwke pasa (z petlg regulacyjng) w punkt montazowy na fozu (,17);
wpigc koncowke pasa (z metalowg obreczg) w punkt montazowy na komorze

spustowej (,2”) lub na kolbie (,,3”).

Chwyt przedni jest wyposazony w system mocowania M-LOK. Moze by¢
przytagczony do toza (lub innego elementu) wyposazonego w otwory
przeznaczone do montazu akcesoridow M-LOK (oznaczone logo , N17). Stuzy
jako element utatwiajgcy przenoszenie i utrzymywanie broni podczas
strzelania. Montaz chwytu — pkt 3.3.5.;

Ostony toza sg wyposazone w system mocowania M-LOK i przeznaczone do
montazu na konkretnym profilu toza zastosowanym do karabinka MSBS. Po
zamocowaniu w obrebie komory gazowej chronig dton przed nagrzewajgcym
sie fozem podczas dtugotrwatego strzelania z karabinka. Montaz oston toza —
pkt 3.3.5;
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3. ROZKLADANIE | SKLADANIE KARABINKA

Wyrdznia sie czesciowe i catkowite rozktadanie broni. CzeSciowe roziozenie
karabinka wykonuje sie w przypadku Obstugiwania Biezgcego, natomiast catkowite
roztozenie karabinka — podczas Obstugiwania Okresowego. Karabinek
charakteryzuje sie podatnoscig obstugowg, diagnostyczng i naprawczg zgodnie

z wymaganiami zawartymi w NO-06-A104:2005.

Rozktadanie i sktadanie karabinka nalezy przeprowadza¢ na stole lub czystej
podscidtce. Czesci i mechanizmy nalezy ukfadaé w kolejnosci ich rozktadania,
pamietajgc o ostroznym obchodzeniu sie z nimi, nie ktadzeniu jednej czesci na drugg
i nie stosowaniu nadmiernej sity i gwattownych uderzen przy rozktadaniu czesci

i mechanizmow.

Podczas sktadania karabinka nalezy poréwnywa¢ numery na jego czesciach

z numerem na komorze zamkowej. W kazdym przypadku powinny by¢ zgodne.

3.1. Rozkladanie i skladanie karabinka

3.1.1. Czesciowe rozktadanie broni

W celu czesciowego roztozenia karabinka nalezy:

1. odtgczyé magazynek i sprawdzi¢, czy nie ma naboju w komorze nabojowej;

w tym celu:

e wcisngc przycisk zatrzasku magazynka i wysung¢ magazynek z gniazda;

e odciggng¢ suwadio do tylnego potozenia i zatrzymaé zespdt ruchomy
w tylnym potozeniu za pomocg dzwigni zaczepu suwadia, poprzez jej
uniesienie;

e sprawdzi¢, czy nie ma naboju w komorze nabojowej;

e PO upewnieniu sig, ze nie ma naboju w komorze nabojowej, zwolni¢ suwadto
do przedniego, skrajnego potozenia, naciskajgc w dot dzwignie zaczepu

suwadta lub przesuwajgc w tyt rgczke napinacza,
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odtgczyc toze od komory zamkowej; w tym celu:
wysung¢ tgcznik toza z gniazda w przedniej czesci obsady lufy i otworow
w tylnej czesci toza;

wysungc¢ toze do przodu tak, aby wypusty naktadki toza wyszly z wycie¢

w goérnej czesci ptaszcza komory zamkowej;

Rys. 25. Odigczenie toza od komory zamkowej

roztozy¢ wezet gazowy; w tym celu:

obrdci¢ regulator, poza zakres pracy, az do potozenia poziomego (naprzeciw
bocznych wycie¢ komory gazowej) i wyjg¢ regulator z komory gazowej;
pochyli¢ karabin do przodu tak, aby ttok gazowy wysungt sie z komory
gazowej. Jezeli ttok gazowy nie wypada pod witasnym ciezarem, nalezy
trzymajgc karabin skierowany lufg w dét, kilkukrotnie odciggna¢ do tylnego

potozenia i zwolni¢ zespot ruchomy

Rys. 26. Roztozenie wezta gazowego
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4. odtgczy¢ obsade kolby wraz z kolbg; w tym celu:
e wcisngcC zatrzask blokady kolby i ztozy¢ kolbe na prawg strone broni;
e wcisngc i przytrzymac wystep tylca mechanizmu powrotnego;

e zsungC w dot z prowadnic tylca komory zamkowej obsade kolby wraz z kolbg;

Rys. 27. Demontaz kolby

5. odtgczy¢ suwadto z zamkiem; w tym celu:
e wysung¢ zespot mechanizmu powrotnego z komory zamkowej;
e pochyli¢ tylng czes¢ karabinka w dét, az do wysuniecia sie suwadfa wraz

z zamkiem z komory zamkowej;

Rys. 28. Demontaz mechanizmu powrotnego i zespotu ruchomego
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Rys. 29. Bron czeéciowo roztozona: 1 —zespét kolby; 2 — zespdt suwadta z zamkiem;
3 - zesp6t mechanizmu powrotnego; 4 —ttok gazowy; 5 —zespét regulatora gazowego;

6 — zespot toza wersja A2
3.1.2. Sktadanie broni po czesciowym rozkladaniu

W celu ztozenia karabinka po czesciowym roztozeniu nalezy:

1. ztozy¢ wezet gazowy; w tym celu:

o wilozy¢ ttok gazowy do komory gazowej, zwracajgc uwage, zeby ptaska strona
ttoka znajdowata sie z otwartej strony komory gazowej;

e wilozyC regulator gazowy do komory gazowej tak, aby skrzydetka regulatora
weszty w boczne wyciecia komory gazowej i obroci¢ go do potozenia ,17;
Uwaga: nalezy dokona¢ wzrokowego sprawdzenia potozenia regulatora na

poz. 17, poprzez weryfikacje czy zatrzask regulatora doktadnie osiadt we witasciwym
wycieciu ustalajgcym komory gazowej (nie nalezy ustawia¢ regulatora w potozeniach

nieustalonych, zwtaszcza na wystepach zewnetrznych komory gazowej);

2. dotaczyc toze do komory zamkowej; w tym celu:
e wsungc toze od przodu tak, aby wypustki naktadki weszty w wybrania w gornej
czesci komory zamkowej;
e zgrac otwor przedniego gniazda w obsadzie lufy z otworami w tylnej czesci
toza;

e wcisngc¢ kotek tgcznika toza;

3. wsungc¢ suwadto z zamkiem do komory zamkowej; w tym celu:
e naprowadzi¢ wystepy prowadzgce suwadfa na prowadnice i wsungé suwadto
do komory zamkowej, przy czym nalezy zwrdci¢ uwage, aby zamek znajdowat

sie w potozeniu odryglowanym tj. maksymalnie wysuniety z suwadta;
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Rys. 30. Montaz suwadta z zamkiem — wymagana pozycja zamka

e przesungc¢ suwadto do skrajnego przedniego potozenia;

e urzgdzenie powrotne umiesci¢ w otworze suwadta;

4. dotaczy¢ kolbe; w tym celu:
e upewni¢ sie, ze kurek jest napiety i zatrzymany na zaczepie spustu
samoczynnego; jezeli nie, nalezy napig¢ kurek i przesung¢ w przod ramiona

spustu samoczynnego;
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Rys. 31. Napiecie kurka i ustawienie spustu samoczynnego

e obroci¢ komore spustowg do potgczenia sie z komorg zamkowg;

e wcisngc i przytrzymac wystep tylca mechanizmu powrotnego;
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Rys. 32. Montaz kolby

e wsungcC obsade kolby na prowadnice tylca i przesung¢ w goére do oporu

(wystep tylca mechanizmu powrotnego znajdzie sie w wycieciu ksztattowym

obsady kolby).

3.1.3. Catkowite rozktadanie broni

W celu catkowitego roztozenia karabinka nalezy:

1. roztozy¢ czesciowo karabinek — pkt 3.1.1.;
2. odtgczy¢ komore spustowg; w tym celu:
e wysungc¢ tgcznik komory spustowej z tylnego gniazda w obsadzie lufy oraz

otworéw w wystepach przedniej czesci kadtuba komory spustowej;

Rys. 33. Wysunigcie tgcznika komory spustowej
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3. odfgczyc¢ i roztozyc lufe; w tym celu:
¢ odkreci¢ srube rygli mocujgcych lufe wykorzystujgc klucz imbusowy nr 5;

Uwaga: Nalezy zwréci¢ uwage na wiozenie klucza do samego dna gniazda

Sruby.

¢ wyjac lufe z obsady;

Rys. 34. Demontaz lufy

e S$ciggngc sprezyne powrotng popychacza w kierunku wylotu lufy, tak aby jej
koniec wyszedt z gniazda w tulei ryglowej lufy;
e wysung¢ popychacz w bok, przez wyciecie w gniezdzie tulei ryglowej lufy;

e wysungc¢ popychacz z komory gazowej i zsungc z niego sprezyne;

Rys. 35.Roztozenie lufy

4. odtgczy¢ zamek od suwadta; w tym celu:
e wybi¢ kotek mocujgcy iglice;
e wyjac iglice;
e Wwyjac trzpien sterujgcy zamka (wodzik);

e wysung¢ zamek z suwadfa.
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Rys. 36. Odtgczenie zamka od suwadta

3.1.4. Sktadanie broni po catkowitym rozkladaniu

W celu ztozenia karabinka po catkowitym rozktadaniu nalezy:

1. dotgczy¢é zamek do suwadta; w tym celu:
e wsungc¢ zamek do suwadta;
e ustalic potozenie zamka trzpieniem sterujgcym (wodzikiem), wsuwajgc go

w wyciecie (krzywke) suwadta i otwor w zamku;

Uwaga: Nalezy zwrdci¢é uwage, zeby ramie wodzika byto skierowane

na zewnagtrz suwadfa.

Uwaga: Nalezy zwrdoci¢ uwage na potozenie wyciggu — powinien znalez¢ sie po
tej stronie suwadta, na ktdrg majg by¢ wyrzucane tuski.
o wilozyC iglice w gniazdo w suwadle na takg gtebokos¢, aby iglica wystawata
z suwadfa na wysokos¢ okoto 2-3 mm;

e zablokowac iglice kotkiem, wsuwajgc go do oporu w jego gniazdo;

Uwaga: Nalezy zwroci¢é uwage, czy kotek iglicy nie wystaje ze swojego gniazda

ponad powierzchnie bocznej Sciany suwadta.

2. ztozy¢ i dotgczy¢ lufe; w tym celu:

e natozyC sprezyne powrotng na popychacz;
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e wsung¢ koniec popychacza (przeciwny do konca, na ktory naktada sie
sprezyne) do komory gazowej;

e 3$ciggngc¢ sprezyne powrotng popychacza w kierunku wylotu lufy;

e wsungc popychacz z boku, w wyciecie w gniezdzie w tulei ryglowej lufy;

e puscic sprezyne powrotng i upewnic sie, ze pewnie trzyma sie w gniezdzie;

e wsungc lufe w obsade lufy;

Uwaga: Podczas wsuwania lufy w obsade lufy nalezy zwroci¢ uwage, czy lufa
weszta w obsade, az do oparcia sie o nig kotnierzem oporowym.
e dokreci¢ srube rygli mocujgcych lufe, az do zgrania znacznika na srubie ze

znacznikiem na obsadzie lufy;

Uwaga: W przypadku dokrecenia sruby dalej niz znacznik, nie nalezy jej

odkrecac, a pozostawic tak az do nastepnego odkrecania lufy.

Rys. 37. Przykrecenie lufy

3. dotgczy¢ komore spustowg; w tym celu:
e zgraC otwory w przedniej cze$ci kadluba komory spustowej
z gniazdem w obsadzie lufy;

e wcisngc¢ kotek tgcznikowy komory spustoweyj;

4. Dalsze czynnosci zwigzane ze sktadaniem wykonaé¢ zgodnie z — pkt 3.1.2.;
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3.2. Wymiana lufy

W celu wymiany lufy w karabinku nalezy:

1. roztadowac¢ bron i sprawdzi¢, czy w komorze nabojowej nie pozostat nabgj;
w tym celu:
e wcisngc przycisk zaczepu magazynka i odigczy¢ magazynek;
e odciggng¢ za pomocg raczki napinacza suwadto do tylnego potozenia
i zatrzymac¢ zespo6t ruchomy w tylnym potozeniu za pomocg dzwigni zaczepu
suwadta poprzez jej podniesienie;
e upewnic sie, czy nie ma naboju w komorze nabojowej;

e pozostawi¢ zespodt ruchomy w tylnym potozeniu;

2. odtgczy¢ lufe; w tym celu:
e odfgczy¢ toze od komory zamkowej — pkt 3.1.1. ppkt 2;

¢ odkreci¢ srube rygli mocujgcych lufe wykorzystujgc klucz imbusowy nr 5;

Uwaga: Nalezy zwréci¢ uwage na wiozenie klucza do samego dna gniazda

sruby.

Rys. 38. Odkrecanie rygli mocujgcych lufy i demontaz lufy

e wyja¢ lufe z obsady (wyjecie lufy bedzie mozliwe wytgcznie przy suwadle

w tylnym potozeniu);
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3. przytgczyc¢ lufe docelowg; w tym celu:
e wilozyC lufe w obsade (wtozenie lufy bedzie mozliwe wytgcznie przy zespole

ruchomym w tylnym potozeniu);

Uwaga: Podczas wsuwania lufy w obsade lufy nalezy zwroci¢ uwage, czy lufa
weszta w obsade, az do oparcia sie o nig kotnierzem oporowym.
e dokreci¢ srube rygli mocujgcych lufe, az do zgrania znacznika na srubie ze
znacznikiem na obsadzie lufy;

Uwaga: W przypadku dokrecenia sruby dalej niz znacznik, nie nalezy jej
odkrecac, a pozostawic tak az do nastepnego odkrecania lufy.

e zwolni¢ zespot ruchomy z zaczepu;

Rys. 39. Montaz lufy i jej przykrecenie

e dotgczyc toze do komory zamkowej — pkt 3.1.2. ppkt 2;
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3.3. Konfigurowanie karabinka

3.3.1. Zmiana kierunku wyrzucania tusek

Zmiany kierunku wyrzucania tusek dokonuje sie w celu dostosowania karabinka
do potrzeb strzelcéw leworecznych, ktérych bezpieczehstwo wymaga wyrzucania

tusek na lewg strone broni.

W celu zmiany kierunku wyrzucania tusek nalezy:

czesciowo roztozy¢ bron — pkt 3.1.1. (pominag¢ ppkt 2, 3);
2. odtgczy¢ zamek od suwadta — pkt 3.1.3. ppkt 4;

Rys. 40. Zmiana kierunku wyrzucania tusek: a) potozenie wyciggu do wyrzucania tusek
na prawg stroneg; b) potozenie wyciggu do wyrzucania tusek na lewg strone

3. obroci¢ zamek o 180° i dotgczy¢ do suwadta tak, aby wycigg znajdowat sie po
przeciwnej stronie wyciecia w suwadle, do demontazu trzpienia sterujgcego
(wodzika);

4. potgczy¢ suwadto z zamkiem — pkt 3.1.4. ppkt 1;
odtgczy¢ zaslepke okna wyrzutowego i odbijacz tusek:

e za pomocg klucza imbusowego nr 2 odkreci¢ wkrety mocujgce zaslepke okna

i zdemontowac zaslepke;
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e za pomocg klucza imbusowego nr 2 odkreci¢ wkrety mocujgce odbijacz tusek

i zdemontowac odbijacz;

Uwaga: Nalezy zwréci¢ uwage na wiozenie klucza do samego dna gniazda

Sruby.

6. dotgczy¢ zaslepke okna wyrzutowego na prawym oknie, a odbijacz tusek na
lewym oknie wyrzutowym:

e umiesci¢ zaslepke w nieczynnym oknie wyrzutowym, opierajgc jg przednim
wycieciem o przednig krawedz okna, a tylng czes¢ zréwnacC z gniazdami
wkretow mocujgcych i zamocowacé wkretami;

e umiesci¢ odbijacz tusek za czynnym oknem wyrzutowym tusek i zamocowac

wkretami;
Uwaga: Przed wkreceniem, nalezy nanies¢ na wkrety niewielkg ilo§¢ hamownika
do gwintéw. Producent zaleca stosowanie hamownika Loctite 243.

7. ztozy¢ karabinek — pkt 3.1.2,;

3.3.2. Zmiana umiejscowienia szyny toza

Szyna akcesoryjna toza moze by¢ umiejscowiona w wycieciach montazowych,
w konfiguracji dopasowanej do indywidualnego wyposazenia oraz preferencji

Uzytkownika.
W celu zmiany umiejscowienia szyny toza nalezy:
1. poluzowac¢ nakretki M-LOK za pomocg klucza imbusowego 1/8 cala tak, aby

obrécity sie o 90° i odblokowalty mozliwos¢ wyjecia szyny z wyciecia

montazowego;

Rys. 41. Zmiana umiejscowienia szyn toza

2. przetozy¢ odcinek szyny w wybrane wyciecie montazowe;
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3. Zacisng¢ nakretki M-LOK za pomocg klucza imbusowego 1/8 cala tak, aby
obrécity sie o 90° i zablokowaty mozliwos¢ wyjecia szyny z wyciecia
montazowego;

Uwaga: w karabinkach wersji A2 zastosowano przedtuzone toze z nakftadkag

i 1 szyng akcesoryjng przytgczong do gniazda w standardzie M-LOK, natomiast w

karabinkach wersji A1 zastosowano foze krotkie z 3 szynami przytgczonymi do

gniazd w standardzie MOE, co powoduje ze szyny nie sg zamienne miedzy tymi

standardami.

3.3.3. Regulacja oporu przetaczania pozycji selektora

Przetagcznik rodzaju ognia-bezpiecznik posiada mozliwos¢ regulacji oporu

przetgczania pomiedzy pozycjami.

W celu regulacji oporu przetgczania nalezy:

1. czesciowo roztozy¢ karabinek — pkt 3.1.1. (pominaé ppkt 2, 3);
2. za pomocg klucza imbusowego nr 3 obrocic¢ srube regulacyjna:
— W prawo — wiekszy opor;

— w lewo — mniejszy opor;

Rys. 42. Regulacja oporu przetgczania pozycji przetacznika rodzaju ognia-bezpiecznika

3. ztozy¢ karabinek — pkt 3.1.2.;
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3.3.4. Przygotowanie karabinka do strzelania amunicjg ¢wiczebng

Wiasciwe funkcjonowanie automatyki broni, przy strzelaniu amunicjg ¢wiczebna,
wymaga zastosowania odrzutnika, zwiekszajgcego cisnienie gazéw prochowych,

dziatajgce na ttok gazowy.
W celu przygotowania karabinka do strzelania amunicjg cwiczebng nalezy:
1. nasungc¢ zespot odrzutnika na kotnierz urzgdzenia wylotowego;

2. dokreci¢ wkretke odrzutnika wykorzystujgc klucz imbusowy nr 5, az do oparcia

sie stozka wkretki odrzutnika o stozkowg powierzchnie urzgdzenia

wylotowego.

Rys. 43. Montaz odrzutnika

3. Pozostate czynnosci przygotowania karabinka do strzelania amunicjg
¢wiczebng, nalezy wykona¢ jak w pkt 5.1. fadujagc magazynki amunicja

¢wiczebna.
Tak przygotowany karabinek jest gotowy do strzelania amunicjg ¢wiczebng.
Uwaga: Po zakonczeniu strzelania amunicjg c¢wiczebng, nalezy zwrdcic
szczegoblng uwage, czy odrzutnik zostat zdemontowany z urzgdzenia wylotowego.
3.3.5. Wyposazenie karabinka w chwyt przedni oraz ostony termiczne

Karabinek mozna wyposazy¢ w dodatkowe elementy stuzgce do poprawy
chwytu i termoizolacji w obrebie toza, a dzieki mozliwosci zamocowania M-LOK

wszystkie mozna dowolnie i szybko konfigurowac.

W sktad wyposazenia wchodzi:

1. zespot chwytu przedniego M-LOK;

2. zespOt ogranicznika chwytu M-LOK;

3. zespot oktadziny bocznej 3 slotowej M-LOK;
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4. zespot oktadziny bocznej 2 slotowej M-LOK;

5. zespot oktadziny dolnej 2 slotowej M-LOK

Montaz akcesoriéw przebiega nastepujgco:

e majgc zespot gotowy do przykrecenia (np. chwyt przedni wraz z wkretami
i nakretkami M-LOK) nalezy, ustawi¢ nakretki w pozycji poziomej i wtozy¢ je
w wybranie w tozu;

e witozyC klucz imbusowy 1/8 cala w wkret i przekreci¢ nakretki M-LOK tak, aby
obrocity sie o 90° i zablokowaty mozliwosSC¢ wyjecia szyny z wyciecia

montazowego;

Uwaga: Aby nakretki obrécity sie o 90° i zablokowaty przykrecany element,
kotnierz nakretki musi wejSC za Scianke na ktérej montujemy wybrany element

wyposazenia.

Demontaz akcesoriow przebiega nastepujgco:

e witozyC klucz imbusowy 1/8 cala w wkret i przekreci¢ nakretki M-LOK tak, aby

obrocity sie o 90° i odblokowaly mozliwos¢ wyjecia szyny z wyciecia

montazowego;

Rys. 44. Montaz wyposazenia dodatkowego: 1- zespot chwytu przedniego M-LOK;
2 — zespot ogranicznika chwytu; 3 — zespot oktadziny bocznej 3 slotowej; 4 — zespot

okfadziny bocznej 2 slotowej; 5 — zespdt oktadziny dolnej 2 slotowej

62



Rys. 45. Przyktadowa konfiguracja wyposazenia dodatkowego

3.3.6. Przylaczenie noza-bagnetu

Karabinek przystosowany jest do montazu noza-bagnetu. Montaz noza bagnetu

nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ,/Instrukcjg uzytkowania noza bagnetu”.

Rys. 46. Karabinek z przytgczonym nozem-bagnetem

3.3.7. Przylaczenie granatnika podwieszanego

Karabinek przystosowany jest do montazu granatnika podwieszanego. Montaz
granatnika nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ,Instrukcjg uzytkowania modutowego

granatnika kalibru 40 mm (podwieszanego)”.
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Rys. 47. Karabinek z przytgczonym granatnikiem podwieszanym

Uwaga: Nie nalezy jednoczesnie montowa¢ noza-bagnetu i granatnika
podwieszanego. Strzelanie z granatnika podwieszanego przy zamontowanym

nozu-bagnecie grozi uszkodzeniem karabinka oraz utratg zycia lub zdrowia.

Rys. 48. Karabinek z przytgczonym granatnikiem podwieszanym
i bagnetem — NIEPOPRAWNA KONFIGURACJA
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4. CZYNNOSCI OBSLUGOWE

4.1. Obstugiwania okresowe

4.1.1. Rodzaje i terminarz obstugiwan okresowych

Obstugiwanie techniczne broni i jej wyposazenia, znajdujgcego sie
w uzytkowaniu, przeprowadza sie w celu: zapewnienia diugotrwatego utrzymania
w sprawnosci technicznej broni, wydtuzenia okreséw miedzynaprawczych oraz
wykrycia i usuniecia w odpowiednim czasie przyczyn, powodujgcych przys$pieszone
zuzycie lub uszkodzenie czesci i mechanizméw. Zakres, rodzaje i terminowosc¢
obstugiwan oraz napraw powinny by¢ zgodne z przepisami obowigzujgcymi w Sitach
Zbrojnych RP. Bron jest poddawana nastepujgcym obstugiwaniom okresowym:
e obstugiwania nizszego rzedu wykonywane przez bezposredniego
uzytkownika:
— biezgce (OB);
— okresowe nr 1 (OO-1).
e obstugiwania wyzszego rzedu wykonywane przez warsztat uzbrojenia:
— okresowe nr 2 (O0-2).

Obstugiwania nizszego rzedu sg wykonywane przez bezposredniego
uzytkownika. Obstugiwanie biezgce wykonuje sie bezposrednio przed i po uzyciu

broni lub okresowo raz na trzy miesigce kiedy bron nie jest uzytkowana.

Obstugiwanie okresowe nr 1 wykonuje uzytkownik pod nadzorem dowddcy
pododdziatu, w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania, ale nie rzadziej niz raz na
trzy miesigce. Wymagane jest wykonanie obstugiwania okresowego nr 1
w nastepujacych sytuacjach:

e po zajeciach taktycznych w terenie potgczonych ze strzelaniem;

e PO znacznym zanieczyszczeniu broni z innych przyczyn;

e po uzytkowaniu broni w czasie opadow;

e po upadku broni oraz po innych przypadkach niewtasciwego uzycia broni

mogacych skutkowac jej uszkodzeniem.
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Obstugiwanie okresowe nr 2 przeprowadza sie w celu doktadnego
sprawdzenia stanu technicznego karabinkow, wykrycia i usuniecia niesprawnosci
powstatych w czasie uzytkowania oraz przygotowania ich do dalszego uzytkowania
lub dtugotrwatego przechowywania. Obstugiwania okresowe OO-2 wykonuje warsztat
uzbrojenia nie rzadziej niz raz na trzy lata. Bron bedacg w przechowywaniu
dtugookresowym obstuguje sie zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami

uwzgledniajgc sposob przechowywania i uzyte do konserwacji materiaty.

4.1.2. Przewodnik obstugiwan nizszego rzedu

Zakres czynnosci realizowanych w trakcie obstugiwan okresowych
przedstawiono w tab. 2.

Tab. 2. Zakres czynnosci realizowanych w trakcie obstugiwan okresowych

Rodzaj

Lp. obstugiwania Realizowane czynnosci
1. oB 1. Czesciowe roztozenie broni — pkt 3.1.1.
2. Czyszczenie zespotow broni — pkt 4.2.1.
3. Konserwacja zespotéw broni — pkt 4.2.3. — nie wykonywaé
w przypadku przegladu przed strzelaniem
4. Smarowanie — pkt 4.2.2.
5. Ztozenie broni po czesciowym rozktadaniu — pkt 3.1.2.
6. Przeglad techniczny broni w stanie ztozonym — pkt 4.3.1.
2. 00-1 1. Przygotowanie broni do obstugiwania okresowego
2. Przeglad techniczny broni w stanie ztozonym — pkt 4.3.1.
3. Calkowite roztozenie broni — pkt 3.1.3.
4. Czyszczenie czesci i zespotdw broni roztozonej — pkt 4.2.1.
5. Przeglad techniczny czesci i zespotdbw broni roztozonej
- pkt 4.3.2.

6. Konserwacja czesci i zespotéw broni — pkt 4.2.3.
7. Ztozenie broni po catkowitym rozktadaniu — pkt 3.1.4.

8. Sprawdzenie prawidtowosci ztozenia broni oraz wspaétdziatania
jej czesci i mechanizmoéw — pkt 4.3.1. ppkt 2-10.

9. Wpisanie do indywidualnej karty uzbrojenia adnotacji o
przeprowadzeniu obstugiwania (tylko w przypadku OO-2)
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4.2. Czyszczenie, smarowanie, konserwacja
I przechowywanie karabinka

Karabinek powinien by¢ zawsze utrzymywany w petnej sprawnos$ci i gotowosci
do uzycia. Osigga sie to przez umiejetne i systematyczne czyszczenie oraz
konserwowanie broni, przechowywanie jej we witasciwych warunkach, ostrozne
obchodzenie sie z nig oraz terminowe obstugiwanie i natychmiastowe usuwanie

uszkodzen.

Do czyszczenia, smarowania, konserwacji karabinka nalezy stosowac
wprowadzone do eksploatacji srodki do czyszczenia i konserwacji broni. Nalezy
stosowac srodki stosowane w SZ RP lub srodki zalecane przez producenta: Brunox,
McKenic (Olej 9w1). Przy doborze srodka konserwujgcego nalezy zwrdéci¢ uwage aby
tworzyt on trwatg, nielepkg powtoke ochronng. Dopuszcza sie stosowanie srodkow
uniwersalnych pod warunkiem upewnienia sie, ze nie wchodzi on w reakcje
z tworzywami sztucznymi stosowanymi w karabinku i czy nie uszkadza powiok
ochronnych czesci metalowych. Srodki konserwujgce naktadaé tylko na dobrze

oczyszczone i suche powierzchnie metalowe, tuz po czyszczeniu.

4.2.1. Czyszczenie

Karabinek nalezy czysci¢ zgodnie z terminarzem obstugiwan okresowych

pkt 4.1.1. oraz w nastepujacych przypadkach:

e W czasie przygotowania do strzelania oczysci¢ przewod lufy,

e bezposrednio po zakonczeniu strzelania, w miare mozliwosci oczysci¢
i zakonserwowac¢ przewdd lufy oraz nasmarowac srodkiem do czyszczenia
i konserwaciji ttok gazowy i regulator gazowy;

e podczas dtuzej trwajgcego strzelania oczysci¢, przy kazdej nadarzajgcej sie
okazji, komore gazowg i regulator gazowy oraz nasmarowaé wybrania
prowadzgce w suwadle i wodzik;

e W razie silnego zanieczyszczenia karabinka (piaskiem, btotem, $niegiem)
roztozy¢ go czesciowo i oczyscic;

e W razie zmoczenia, silnego deszczu lub uzytkowania w warunkach wilgotnych
roztozy¢ go czesciowo, osuszyc, oczyscic¢ i koniecznie zakonserwowac;

e kazdorazowo podczas przerw w dziataniach bojowych, ¢wiczeniach

i dtuzszych zajeciach poligonowych.
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Zaleznie od stopnia roztozenia karabinka (roztozenie czesciowe lub catkowite),
podczas czyszczenia nalezy zwroci¢ szczegolng uwage, zeby oczyscic :

e przy roztozeniu czesciowym:

przewdd lufy z komorg nabojowa,

regulator gazowy,

czotko tloka gazowego,

czotko i wieniec zamka.

e przy roztozeniu catkowitym:
— przewdd lufy z komorg nabojowa,
— regulator gazowy,
— ttok gazowy,
— komore gazowa,
— iglice i kanat iglicy,
— zamek i gniazdo zamka,
— wodzik i krzywke suwadta,
— mechanizm spustowy,

— obsade lufy i tuleje ryglowa.

Karabinek nalezy czysci¢ zachowujgc nastepujgcg kolejnos¢ czynnosci:

1. przygotowaé materiaty do czyszczenia i konserwaciji.
2. przejrzeé przybory z przybornika i przygotowaé je do korzystania w czasie
czyszczenia.
roztozy¢ bronh (czesciowo lub catkowicie — zaleznie od potrzeb).
4. oczysci¢ czes¢ bruzdowang przewodu lufy:
e zaleznie od potrzeb zatozy¢ na wycior szczoteczke mosiezng, szczoteczke
wiosiang lub koncéwke wycioru z oczkiem (z zatozonym kawatkiem flaneli);
e nasyci¢ szczoteczke lub flanele srodkiem do czyszczenia;
e przeciggng¢ kilkukrotnie wzdtuz catego przewodu lufy; w razie potrzeby
oczysci¢ szczoteczke lub zatozy¢ nowy kawatek flaneli i czynnosé powtorzyé;

e przetrzeC przewdd lufy czystym, suchym kawatkiem flaneli.
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Uwaga: Jezeli w czasie czyszczenia, przecieracz z wyciorem zaklinuje sie
w przewodzie lufy, nalezy wla¢ do przewodu lufy srodek smarujgcy i po kilku
minutach sprobowac wyciggng¢ wycior. Jezeli w ten sposdb nie mozna wyciggngc

wycioru, oddac bron do warsztatu uzbrojenia.

5. oczysci¢ komore nabojowg i urzgdzenie wylotowe (ttumik ptomienia).
6. oczysci¢ komore gazowa:
e odtgczyc regulator gazowy i wyjac ttok gazowy;
e przemy¢ komore gazowg srodkiem do czyszczenia i oczysciC za pomocg
szczoteczki do komory gazowej;

e wytrze¢ komore gazowg do sucha.

7. oczysci¢ regulator gazowy i ttok gazowy;
e oczysci¢ szmatkg przesycong srodkiem do czyszczenia lub szczotkg witosiang
2-stronng;
e W razie potrzeby zawingc te czesci na 3-5 minut w szmatke nasycong ptynem,

e regulator i ttok wytrze¢ do sucha.

8. ponownie przetrze¢ przewod lufy czystym, suchym kawatkiem flaneli.
szczegotowo przejrze¢ przewodd lufy - od strony wylotu i komory nabojoweyj;
nalezy przy tym zwrdci¢ szczegdlng uwage na zagtebienia bruzd i sprawdzic,
czy w lufie nie pozostaty resztki czysciwa.

10. oczysci¢ czotko zamka i wieniec zamka:

e za pomocg szczotki wiosianej 2-stronnej oczysci¢ czotko zamka i wieniec
zamka, zwracajgc szczego6lng uwage, zeby pod wyciggiem nie pozostaty
zanieczyszczenia;

o wytrze¢ do sucha czotko i wieniec zamka.

11. komore zamkowg, suwadto i przednig czes¢ zamka czysci¢ szmatkg nasycong
Srodkiem do czyszczenia, a nastepnie wytrze¢ je do sucha.

12. pozostate czesci metalowe karabinka przetrze¢ do sucha szmatkg, a w razie
Znacznego zanieczyszczenia przetrze€ je srodkiem czyszczgcym i wytrze¢ do
sucha.

13. czesci plastikowe wytrze¢ do sucha.

69



14.

15.

16.

17.

18.

Dodatkowo, przy OO-1:

oczyscic iglice i kanat iglicy
iglice oczysci¢ szmatkg przesycong srodkiem do czyszczenia i wytrze¢ do
sucha,;

kanat iglicy w suwadle przetrze¢ szczotkg wtosiang.

oczysci¢ wodzik;
wodzik oczysci¢ szmatkg przesycong srodkiem do czyszczenia i wytrze¢ do

sucha.

oczys$cic zamek, gniazdo zamka:
zewnetrzne powierzchnie zamka oczysci¢ szmatkg przesycong srodkiem do
czyszczenia i wytrze¢ do sucha;
gniazdo zamka w suwadle oczysci¢ za pomocg szczotki wiosianej 2-stronnej

i wytrze¢ do sucha.

oczys$ci¢ mechanizm uderzeniowo-spustowy:

przemy¢ mechanizm uderzeniowo-spustowy srodkiem do czyszczenia,

za pomocg szczotki wtosianej 2-stronnej usungc¢ osady prochowe, opitki i inne
zanieczyszczenia;

za pomocg szmatki wytrze¢ mechanizm z nadmiaru srodka czyszczgcego.

oczy$cic obsade lufy i tuleje ryglowa:

za pomocg szczotki witosianej 2-stronnej oczysci¢ obsade lufy, zwracajgc
szczegdlng uwage, zeby w gniazdach rygli Iufy nie pozostaty
zanieczyszczenia;

zewnetrzng powierzchnie tulei ryglowej oczysciC szmatkg przesycong
Srodkiem czyszczgcym i wytrze¢ do sucha;

za pomocg szczotki wtosianej 2-stronnej oczyscic¢ tuleje ryglowg zwracajgc
szczegoOlng uwage, zeby pomiedzy oporami ryglowymi a czotem lufy nie

pozostaty zanieczyszczenia.
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4.2.2. Smarowanie

Wiasciwe smarowanie czesci ruchomych i mechanizméw karabinka jest

niezbedne do zapewnienia niezawodnego dziatania i przedtuzenia jego zywotnosci.

Do smarowania czesci ruchomych nalezy stosowac oleje do broni stosowane
w SZ RP. Podczas smarowania nalezy nanies¢ po kropli oleju na:

e wyciecia prowadzgce w suwadle;

wodzik;

dolng czesc kurka;

prowadnice napinacza.

Uwaga: Do smarowania karabinka nie nalezy uzywac¢ smarow statych.

Rys. 49. Schemat smarowania: 1 — wyciecia prowadzgce w suwadle;
2 —wodzik; 3 — dolna czes¢ kurka; 4 — prowadnice napinacza

4.2.3. Konserwacja

Karabinek nalezy konserwowac (smarowac) w nastepujacej kolejnosci:

1. zakonserwowaé przewodd lufy; w tym celu nakreci¢ na wycior szczoteczke,
nasyci¢ jg matg iloscig Srodka konserwujgcego, wsungcC szczoteczke do
przewodu lufy od strony komory nabojowej i ptynnie przesung¢ jg dwa-trzy
razy wzdtuz catego przewodu lufy tak, aby rozprowadzi¢ réwnomiernie cienkg

warstwe ptynu;
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2. zakonserwowac¢ komore nabojowg, nastepnie wyciorem z czysciwem usungc
nadmiar srodka;
3. wszystkie pozostate czesci metalowe i mechanizmy karabinka pokry¢ cienkag

warstwg srodka konserwujgcego za pomocg szmatki.

Uwaga: Nadmierna ilos¢ srodka konserwujgcego zanieczyszcza czesci i moze

spowodowac zaciecia broni. Czesci plastikowych nie nalezy smarowac.

4. oczysci¢ magazynki oraz wyposazenie.

5. czesci metalowe wyposazenia zakonserwowac .

4.2.4. Przechowywanie karabinka

Karabinek przechowuje sie i przenosi (przewozi) niezatadowany. Wyjgtek

stanowig przypadki wynikajgce z sytuacji bojowe;.

Karabinek mozna przechowywa¢ w magazynach ogrzewanych lub
nieogrzewanych. Karabinek przechowywac¢ zgodnie z obowigzujgcym w Sitach
Zbrojnych RP systemem konserwacji i przeglgdu. Do przechowywania

dtugookresowego nalezy dobiera¢ metody bezsmarowe.

Fabrycznie karabinek zakonserwowany i spakowany jest w rekaw folii VCI np.
Maverick a nastepnie obustronnie zgrzany. Ponadto, w lufie karabinka umieszczony
jest pret VCI np. Maverick. Z foli i preta VCI wydzielajg sie inhibitory korozji, ktore
tworzg atmosfere ochronng i osiadajg na metalowych powierzchniach

karabinka zabezpieczajgc je przed korozja.

Karabinki przekazuje sie do uzytku z ,Ksigzkg karabinka” lub ,Indywidualna kartg
uzbrojenia”. Uzytkownik, ktéremu bron jest przydzielona, jest odpowiedzialny za

systematyczne wnoszenie do ksigzki aktualnych wpiséw.

W czasie uzytkowania karabinka wpisuje sie do jego ksigzki miedzy innymi:
e dane o przekazaniu i przyjeciu karabinka przez uzytkownikow;

e wyniki przystrzeliwania;

¢ dane o konserwacji karabinka bedgcego na przechowaniu;

e rodzaje i terminy odbytych strzelan;

¢ liczbe oddanych strzatéw i rodzaj nabojow;

e dane o obstugiwaniach okresowych, wynikach przeglagdow i naprawach.
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Adnotacje nalezy wpisywa¢ do odpowiednich rubryk pismem trwatym, czytelnie
i bez poprawek, podajgc date, stanowisko (i stopien) wpisujgcego oraz sktadajgc

podpis.

Dane dotyczgce przegladow technicznych i napraw, wpisujg osoby upowaznione
do dokonywania przeglgdéw i napraw uzbrojenia. Za wiasciwe prowadzenie

i przechowywanie ksigzek broni odpowiedzialny jest uzytkownik.

4.2.5. Zuzycie materialébw w procesie uzytkowania

Normy zuzycia smardw i materialtdbw do czyszczenia i konserwacji karabinka
przedstawione w tab. 3. obejmuja:

e obstugiwanie biezgce OB;

e obstugiwanie okresowe OO-1.

Tab. 3. Normy zuzycia materiatdw eksploatacyjnych na jednostke sprzetu

Rodzai Srodek do czyszczenia i konserwacji Czvsciwo
obstu iw:Jmia stosowany w SZ RP lub srodki zalecane przez szn¥aciane
9 producenta: Brunox, McKenic (Olej 9w1)
OB 15 ml 200 cm?
00-1 20 ml 200 cm?

Normy zuzycia smaréw i materiatdbw do czyszczenia i konserwacji karabinka

bedacego na przechowywaniu dtugookresowym przedstawiono w tab. 4.

Tab. 4. Normy zuzycia materiatdbw eksploatacyjnych na jednostke sprzetu bedacego na
przechowywaniu dtugookresowym

Srodek do czyszczenia
i konserwacji stosowany Nafta Papier _
w SZ RP lub srodki Antykor Czys’c_iwo mikrowoskowany Papier
zalecane przez (lub inny | szmaciane lub folia VCI LIK
producenta: Brunox, zmywacz)
McKenic (Olej 9w1)
Papier
mikrowoskowany
2 5000 cm? 7000
20 ml 50 ml 25 cm rekaw z folii VCI o cm?
wymiarach
103 cmx 30 cm
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4.3. Przeglady

Przeglad karabinka dokonuje sie w celu sprawdzenia:

e sprawnosci technicznej i stanu utrzymania,

e prawidtowosci uzytkowania, przechowywania i zabezpieczenia,

e zgodnosci stanu faktycznego i ewidencyjnego broni,

e kompletnosci wyposazenia i sposobu prowadzenia dokumentacji

eksploatacyjne,;.

Przeglady broni i amunicji w pododdziatach sg prowadzone zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami. Zakres i czestotliwo$¢ przeglagddw broni i amuniciji

przez osoby funkcyjne regulujg odpowiednie przepisy.

Stwierdzone w trakcie przeglagdu niesprawnosci broni i wyposazenia nalezy
usuwa¢ w miare mozliwosci we wilasnym zakresie. Jezeli jest to niemozliwe,
karabinek nalezy przekaza¢ do naprawy. Stwierdzone podczas przegladu usterki:
Slady korozji, odpryski, wykruszenia, zuzycie czesci prowadzgcej i wylotu lufy, nalezy

wpisa¢ do dokumentaciji broni.

4.3.1. Przeglad broni w stanie ztozonym

W czasie przeglgdu karabinka w stanie ztozonym nalezy zwréci¢ uwage, czy sg

wszystkie czesci i mechanizmy oraz sprawdzic:

1. czy na zewnetrznych czesciach metalowych nie ma: rdzy, brudu, wgniecen,
zadrapan i zbi¢, ktore mogg spowodowac zaciecia karabinka, wptyng¢ na jego
celnosé¢ lub spowodowac skaleczenie rgk strzelajgcego;

2. przetgczy¢ regulator gazowy pomiedzy potozeniami; sprawdzi¢ czy pewnie
utrzymuje sie w danej pozycji;

3. dziatanie czesci i mechanizmoéw karabinka; w tym celu: odciggngé¢ ragczke
napinacza do tylu — ruch czesci do tylu musi by¢ ptynny, bez skokdw,
z wyczuwalnym oporem sprezyny powrotnej. Zwolni¢ napinacz puszczajgc
ragczke — suwadto powinno powrécié do skrajnego, przedniego potozenia;

4. obréci¢ skrzydetko bezpiecznika do potozenia ,Z” (zabezpieczy¢ karabinek)
i nacisng¢ jezyk spustowy — kurek powinien sie utrzymywacC na zaczepie

spustu;
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10.

11.

12.

zwolni¢ jezyk spustowy, przesung¢ skrzydetko w potozenie ,P”, lub ,C7,
ponownie nacisng¢ jezyk spustowy — kurek powinien uderzy¢ w iglice,
a przetgcznik rodzaju ognia-bezpiecznik powinien byé pewnie utrzymywany
w wybranych potozeniach przez swoj ustalacz;

nie zwalniajgc nacisku na jezyk spustowy, odciggna¢ kilkakrotnie rgczke
napinacza do tytu i zwolni¢ go — kurek powinien zachowywac sie stosownie do
potozenia skrzydetka przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika. W potozeniu
.P~ kurek powinien zatrzymac¢ sie w potozeniu napietym, a w potozeniu ,C”
energicznie uderzaC w iglice po powrocie suwadta w skrajne przednie
potozenie;

ustawi¢ karabinek w potozeniu pionowym i odciggng¢ o 20+25 mm do tytu
rgczke napinacza; zespot ruchomy pod dziataniem sprezyny powrotnej
powinien energicznie powrdci¢ do potozenia przedniego;

sprawdzi¢ sprawnos¢ zatrzasku magazynka — zatrzask powinien pewnie
utrzymywac¢ magazynek w gniezdzie, a po wcisnieciu umozliwi¢c swobodne
wyjecie magazynka;

sprawdzi¢ sprawnos¢ zaczepu suwadia — w broni z dotgczonym pustym
magazynkiem, odciggng¢ raczke napinacza do tylu — suwadio powinno
zatrzymacé sie na zaczepie. Wcisng¢ zaczep suwadta — suwadifo powinno
energicznie powrdci¢ do skrajnego, przedniego potozenia;

odtgczyé magazynek, odciggngc rgczke napinacza w skrajne tylne potfozenie
i pusci¢ — suwadto powinno energicznie powrdci¢ do skrajnego, przedniego
potozenia, nie zaczepiajgc sie na zaczepie suwadta;

zatadowa¢ magazynek nabojami treningowymi. Nastepnie energicznie
odciggng¢ rgczke napinacza do tytu. Po osiggnieciu przez rgczke napinacza
skrajnego tylnego potozenia pusci¢ jg. Czynnosc te powtarzaé kilkukrotnie —
w czasie tej czynnosci naboje treningowe powinny by¢ dosytane z magazynka
do komory nabojowej, wyciggane z komory nabojowej i energicznie wyrzucane
z komory zamkowej;

sprawdzenie sprawnosci magazynkéw; magazynki nie mogg mie¢ wgniecen,
adonos$nik powinien ptynnie porusza¢ sie w pudetku magazynka

i energicznie wraca¢ pod wptywem sprezyny;
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13. sprawdzenie sprawnosci toza (dotyczy karabinka w uktadzie klasycznym); toze
umocowane w komorze zamkowej nie powinno mie¢ nadmiernych luzow.
Szyny montazowe toza powinny by¢ pewnie i bez luzow zamocowane do toza.
toze nie powinno miec¢ zbi¢ i peknie¢, zwtaszcza przy otworach mocujgcych;

14. sprawdzenie sprawnosci kolby (dotyczy karabinka w ukfadzie klasycznym);
kolba umocowana na komorze zamkowej nie powinna mie¢ nadmiernych
luzow, a zatrzask powinien pewnie utrzymywaé zespot suwaka kolby
w wybranym potozeniu. Po wcisnieciu zatrzasku zespot suwaka kolby
powinien przesuwac sie wzdtuz kadtuba (gtéwki) kolby. Zatrzask blokady kolby
powinien pewnie utrzymywacC kolbe z potozeniu roztozonym. Ukosne
powierzchnie obsady kolby oraz gniazd osi kolby, pod wpltywem sprezyny
zawiasu kolby powinny pewnie utrzymywac kolbe w potozeniu ztozonym;

15. sprawdzenie ukompletowania wyposazenia — powinno by¢ zgodne

z wykazem.

4.3.2. Przeglad broni w stanie roztozonym

W celu wykonania przeglagdu karabinka w stanie roztozonym nalezy

przeprowadzi¢ catkowite roztozenie broni i przetrze¢ do sucha jej czesci.

W czasie przeglgdu karabinka w stanie roztozonym nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢
numerdéw na czesciach oraz doktadnie obejrze¢ kazdg czes¢ i mechanizm w celu
sprawdzenia, czy na czesciach metalowych nie ma: wykruszen, zbi¢, wgniecen,
pogie¢, zerwan gwintow, sladéw korozji lub brudu, a na czesciach plastikowych:
peknie¢ i zbi¢ mogacych wptyng¢ negatywnie na dziatanie mechanizmdw, celnos¢

i skupienie broni. Ponadto:

1. W czasie przegladu lufy nalezy sprawdzi¢, czy:
— nie ma zmian w stanie technicznym przewodu lufy, w tym rozdecia;
— komora gazowa z regulatorem jest sprawna;
— regulator jest wiasciwie umocowany i pewnie sie utrzymuje w komorze
gazowej.
e W celu sprawdzenia stanu technicznego przewodu lufy nalezy podnies¢ lufe
do poziomu oczu, skierowac jg na zrodto swiatta tak, aby promienie swietlne
nie padaty bezposrednio na oko, lecz na $cianki przewodu lufy, a nastepnie

obracajgc lufe, uwaznie przejrze¢ jej przewdd od wiotu i wylotu. Komore
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nabojowg nalezy przeglagdac od strony wlotu, zwracajgc przy tym szczegolng
uwage na jej czystosc.
o W przewodzie lufy mogg wystgpi¢ nastepujace usterki:

— siatka wypalen w postaci przecinajgcych sie cienkich linii, zwykle od strony

wlotu lufy (na poczatku pol). W miare wzrostu liczby oddanych strzatéw
z lufy powstajg na siatce wypalen pekniecia i rozpoczyna sie wykruszanie
powtoki wewngtrz lufy w postaci pojedynczych punktow, stopniowo
powickszajgcych sie, az do powstania odpryskéw powtoki. Ponadto
wskutek niedoktadnego czyszczenia przewodu w miejscach odpryskow
powtoki mogg powstac ogniska korozji.

— wzery, w postaci znacznych wgtebien w materiale, powstajgce w miejscach
odpryskéw powtoki wewnetrznej przewodu lufy po oddaniu znacznej ilosci
strzatéw. Lufe z wzerami nalezy czysci¢ szczegodlnie dokfadnie;

— starcia_pdl i bruzd lub zaokrgglenie pdl (szczegdlnie lewej krawedzi),

widoczne gotym okiem;

— rozdecie lufy widoczne w przewodzie lufy w postaci poprzecznego,
ciemnego (cieniowego) pierscienia (potpierscienia) lub zauwazalnego
wybrzuszenia na powierzchni zewnetrznej lufy. Zaobserwowane zmiany
(usterki) stanu przewodu lufy nalezy zanotowa¢ w karcie ewidencyjnej
sprzetu.

e W czasie przegladu zewnetrznej powierzchni lufy nalezy sprawdzic, czy:

— nie ma zbi¢ czofa tulei ryglowej.

W czasie przeglgdu komory zamkowej nalezy sprawdzi¢, czy:

— nie ma zbi¢ i zgie¢ ptaszczyzn prowadzgcych suwadto z zamkiem
i krawedzi szczeliny prowadzacej rgczke napinacza;

— czy otwory przeznaczone do mocowania toza i komory spustowej nie sg
uszkodzone;

— zaslepka okna wyrzutowego i odbijacz tusek sg pewnie zamocowane

i nieuszkodzone.
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W czasie przeglagdu suwadta nalezy sprawdzic, czy:
— nie ma zbi¢ i peknie¢ na: krzywkach, w rowkach i na bocznych

ptaszczyznach.

W czasie przeglagdu zamka sprawdzi¢, czy:

wokot otworu czotka zamka na grot iglicy nie ma pekniec;

wycigg i wyrzutnik sg sprawne i posiadajg niezbedny zakres ruchu;

trzon sterujgcy zamka (wodzik) nie jest uszkodzony;

iglica jest sprawna i przemieszcza sie swobodnie w wymaganym zakresie.
W celu sprawdzenia sprawnosci iglicy, zamkowi umieszonemu w suwadle
nada¢ potozenie pionowe i przytrzymujgc go w potozeniu zaryglowanym,
obrocic go o 180°; iglica powinna przesuwaé sie w zamku pod wilasnym
ciezarem, a po przesunieciu iglicy w przéd do oporu — grot igliczny powinien
wystawac z otworu czotka zamka. Grot igliczny nie moze mie¢ wykruszen lub
wypalen, a iglica nie moze byc¢ pogieta.

W celu sprawdzenia wyciggu nalezy odciggngé go palcem w bok i puscic;
wycigg pod dziataniem sprezyny powinien energicznie powraca¢ do pofozenia
wyjsciowego. Wiozy¢ do czbétka zamka nabdj treningowy i sprobowac wyjgc go
do przodu; nabdj powinien byé mocno utrzymywany przez pazur wyciggu.
Pazur wyciggu nie moze mie¢ wykruszen.

W celu sprawdzenia sprawnosci wyrzutnika nalezy wcisng¢ go tak, aby nie
wystawat ponad powierzchnie zagtebienia w czétku zamka (sprezyna powinna
stawia¢ silny opdr) i pusci¢; wyrzutnik powinien energicznie wysungc sie ze

swego gniazda. Wyrzutnik nie moze mie¢ wykruszen.

W czasie przegladu regulatora gazowego nalezy sprawdzi¢, czy:
— regulator gazowy nie ma zbic€ i zgie¢;

— tlok gazowy nie ma zbi¢, wykruszen i znacznych wypalen.
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6. W czasie przeglgdu urzgdzenia powrotnego nalezy sprawdzic, czy:

sprezyna powrotna nie jest potamana lub pogieta;
zerdz (rura mechanizmu powrotnego) nie jest zgieta;
opora (tylec mechanizmu powrotnego) mechanizmu nie ma peknieé

I wykruszen.

7. W czasie przeglgdu komory spustowej sprawdzi¢, czy:

kadtub komory spustowej nie ma peknieé, zwilaszcza wokdt otwordw
mocujgcych;

zatrzask magazynka i dzwignia zaczepu suwadta dziata poprawnie.

8. W czasie przeglagdu mechanizmu uderzeniowo-spustowego sprawdzic, czy:

4.3.3.

kurek nie ma zbi¢ i prawidtowo wspotpracuje ze spustem i spustem
samoczynnym;

przetgcznik rodzaju ognia-bezpiecznik i jego ustalacz dziatajg normalnie;
zaczep ognia pojedynczego przechwytuje kurek przy przetgczniku rodzaju
ognia-bezpieczniku w potozeniu ,P”;

zaczep ognia pojedynczego jest zatrzymywany przez przetgcznik rodzaju

ognia-bezpiecznik ustawiony w potozeniu ,C”.

Przeglad amunicji

Naboje przeglada sie przed strzelaniem. W czasie przegladu nabojow nalezy

sprawdzic, czy:

tuska nie jest pognieciona i nie ma na niej sladoéw korozji;

pocisk nie jest obluzowany w szyjce tuski;

na sptonkach nie ma nalotu i pekniec;

sptonki nie wystajg nad powierzchnie dna tuski;

wsrod nabojéw bojowych nie ma innych rodzajow nabojéw (treningowych,

szkolnych).
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5. STRZELANIE Z KARABINKA

5.1. Przygotowanie broni do strzelania

Przygotowanie broni do strzelania ma na celu zapewnienie jej niezawodnego

dziatania podczas strzelania i polega na wykonaniu nastepujgcych czynnosci:

1. wykonaniu Obstugiwania Biezgcego (pkt 4.1.2.) zawierajgcego:

czesciowe roztozenie broni,

czyszczenie zespotow broni,

smarowanie,

ztozenie broni po czesciowym rozktadaniu,

przeglad techniczny broni w stanie ztozonym.

2. sprawdzeniu nastawy regulatora gazowego;

Uwaga: Do strzelania w warunkach normalnych, nalezy stosowac¢ nastawe ,1”.

Nastawa oznaczona ,2" stuzy do strzelania w warunkach tzw. ciezkich (duze

zapylenie lub znaczne zanieczyszczenie karabinka).

3. przegladzie amunicji (pkt 4.3.3.);

4. zatadowaniu magazynkdéw nabojami.

Uwaga: Do strzelania uzywac wytgcznie sprawnej amunicji 5,56x45 mm.
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5.2. Postepowanie w czasie strzelania

W trakcie strzelania z karabinka realizuje sie nastepujgce czynnosci:

1. zatadowanie broni;
strzelanie;
3. roztadowanie broni.
1. Aby zatadowac karabinek nalezy:

e przytgczy¢ do broni magazynek z nabojami;
e odciggngC raczkg napinacza suwadto do tytu, az do oporu i zwolni¢ je

(przetadowanie broni).

Jezeli nie zachodzi koniecznos¢ natychmiastowego otwarcia ognia, bron nalezy
zabezpieczyC, obracajgc skrzydetko przetgcznika rodzaju ognia-bezpiecznika

w potozenie ,Z”.

Uwaga: Przetadowanie broni mozna zrealizowac¢ w kazdym potozeniu skrzydetka

bezpiecznika (system europejski).

2. Aby strzela¢ z karabinka nalezy:
e przyjac postawe strzelecka i ztozy¢ sie do strzatu;
e odbezpieczy¢ bron: ustawi¢ przetgcznik rodzaju  ognia-bezpiecznik
w pozadanym potozeniu (,P” lub ,C”) i wycelowag;

e Sciggngc¢ jezyk spustowy utrzymujgc broh na celu.

3. Aby roztadowac karabinek nalezy:

e zabezpieczy¢ bron - ustawi¢ przetgcznik rodzaju ognia-bezpiecznik
w potozeniu ,Z7;

e odtgczy¢ magazynek;

e odciggngC rgczke napinacza suwadta do tylu i sprawdzi¢ czy w komorze
nabojowej nie ma naboju;

e zwolni¢ rgczke napinacza;

e odbezpieczy¢ broh — ustawi¢ bezpiecznik nastawny w potozeniu ,P”;

e nacisngc¢ spust — strzat kontrolny;

e zabezpieczy¢ broh — ustawi¢ bezpiecznik nastawny w potozeniu ,Z”.
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5.3. Zaciecia w czasie strzelania i sposoby ich usuwania

Karabinek, jesli jest starannie konserwowany i prawidiowo obstugiwany, jest

bronig pewng i niezawodng. Jednak wskutek nieprawidtowego obchodzenia sie

Z nim, zanieczyszczenia i zuzycia czesci oraz stosowania niesprawnych nabojoéw, lub

nieprawidtowego ztozenia broni mogg podczas strzelania powstac zaciecia.

W celu uniknigcia zacie¢ podczas strzelania nalezy:

utrzymywac karabinek w czystosci i sprawnosci technicznej,

regularnie i zgodnie z instrukcjami przeglgdac, czysci¢ i smarowac karabinek,
zwracajgc szczegolng uwage na czystosc i nalezyty stan techniczny czesci
ruchomych, przewodu lufy, regulatora gazowego i magazynkéw;

zwraca¢ uwage by po catkowitym roziozeniu broni potgczy¢ zamek
z suwadtem zgodnie z zamierzonym kierunkiem wyrzucania tusek;

nie uzywac do strzelania nabojow niesprawnych i zanieczyszczonych;

w czasie strzelania i przenoszenia broni chroni¢ karabinek przed
zanieczyszczeniami i uderzeniami;

nie doprowadzac¢ do przegrzewania lufy;

jezeli karabinek byt uzytkowany przez dtuzszy czas na mrozie lub zostat
wniesiony z mrozu do cieptego pomieszczenia, to przed zatadowaniem go

nabojami nalezy kilkakrotnie odciggng¢ suwadto do tytu.

W wypadku powstania zaciecia w czasie strzelania nalezy je usungé przez

przetadowanie broni. Jezeli po przetadowaniu broni zaciecie nie zostato usuniete lub

PO usunieciu zaciecia powtarza sie ono ponownie, nalezy roztadowa¢ bron, ustali¢

przyczyne zaciecia i postepowac zgodnie z zaleceniami podanymi w tab. 5.
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Tab. 5. Rodzaje zacieé oraz przyczyny i sposoby ich usuniecia

1. tuska wyciaggnieta z
komory nabojowej.

2. tuska nie wyrzucona
z komory zamkowej.

komora gazowa,
regulator gazowy lub
komora nabojowa.

2. Nieprawidtowo
zmontowany zamek.

3. Niesprawny wyrzutnik
lub sprezyna
wyrzutnika.

Lp. Rodzaj zaciecia Przyczyna zaciecia Sposob usuniecia zaciecia

1. |Niecatkowite dojscie (L. Zanieczyszczona 1. Dopchna¢ suwadto rgczkg
suwadta do komora nabojowa. napinacza
gliizqnn;ego’oloienia 2. Uszkodzony lub 2. Usung¢ nabdj z komory

Jhego p zanieczyszczony nabdj. | nabojowej; wyczyscic¢: komore
1. Nabdj znajduje sie w nabojowg, wnetrze komory
komorze nabojowe;j. gazowej.
2. Suwadto zatrzymato Evrzcinggzréfézcej sig okazji
sie nie dochodzac yezy '
do przedniego 3. Wymieni¢ naboje.
skrajnego potozenia.

2. |Niewypat 1. Niesprawny nabd;. 1. Wyja¢ nabdj z komory

1. Strzat nie nastgpit. 2. Zanieczyszczony nabOJ_oweJ ' qbejrzec 90,
. w razie ptytkiego wgtebienia na
: karabinek. .
2. Suwadfo w przednim sptonce wyczysci¢ zamek,
skrajnym potozeniu. (3. Niesprawna iglica. komore nabojowg i czesci
3. Nabdj znajduje sie w 4. Niesprawny lub trace.
komorze nabojowej. uszkodzony kurek. 2. Wyczysci¢ karabinek
5. Peknieta sprezyna 3. W razie ztamania lub zuzycia
kurka. grotu iglicy wymieni¢ iglice.
4. Jesli pkt 1-3 nie zadziataty:
przekazaé karabinek do
warsztatu.

3. | Nie wyciagniecie 1. Zanieczyszczona 1. Energicznie, kilkukrotnie
tuski z komory komora nabojowa. odciggnag¢ suwadto.
nabojowej 2. Zerwana kryza tuski. 2. Jesli pkt 1 nie zadziatat:

L. \?vu;;No?gz*Zniu 3. Niesprawny wyciag lub \F/)vr;resl;&tl;tauc karabinek do
posrednim. sprezyna wyciggu.
2. Kolejny nabdj utknat
na drodze dosytania.
4. |Przechwycenie tuski [1. Zanieczyszczone: 1. Usungc tuske i kontynuowac

strzelanie. W razie powtérnego
zaciecia nasmarowac czesci
ruchome karabinka.

. Upewnic¢ sie czy zamek jest

zamontowany zgodnie z
zatozonym kierunkiem
wyrzucania tusek.

Jesli pkt 1-2 nie zadziataty:
przekazaé karabinek do
warsztatu.
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Poprzeczne zerwanie
tuski

1. Suwadto nie
dochodzi do
przedniego
skrajnego potozenia

. Nadmierny luz miedzy

tylnym ptaskiem lufy
a zamkiem.

. Niesprawny nabd;.

. Energicznie odciggnaé

suwadto — jesli w trakcie
przetadowania broni
wyrzucony nabdj wyciagnat
przednig cze$¢ tuski z komory
nabojowej, kontynuowac
strzelanie.

. Jesli pkt 1 nie zadziatat:

roztadowac bron, zatrzymac
suwadto na zaczepie, umiescic
wyciggacz zerwanych tusek w
komorze nabojowej, zwolnié¢
suwadto z zaczepu,
energicznie odciggnaé
suwadto do tytu.

. Jesli pkt 2 nie zadziatat:

przekazaé karabinek do
warsztatu.

Niedostanie naboju

1. Suwadto w przednim
potozeniu.

2. Brak naboju w
komorze nabojowe;j.

. Nieprawidtowo

dotgczony magazynek.

. Dopchng¢ magazynek w

gniezdzie, przetadowac bron
i kontynuowa¢ strzelanie.

Niezamierzone
strzelanie

1. Po zwolnieniu jezyka
spustowego
strzelanie trwa
nadal.

N

Niesprawny mechanizm
spustowy.

. Zanieczyszczenie

broni.

. Przerwac strzelanie przez

odtgczenie magazynka.

. Przejrze¢ mechanizm

uderzeniowo-spustowy
i usung¢ ewentualne
niesprawnosci.

. Oczyscic bron.
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6. Sprawdzanie celnosci i skupienia oraz przystrzeliwanie
karabinka

6.1. Przystrzeliwanie karabinka

Przystrzeliwanie karabinka to sprawdzenie celnosci broni, a w razie niespetnienia
wymagan (opisanych w dokumentacji eksploatacyjnej broni) ustawienie przyrzadow
celowniczych tak, aby na okreslonych odlegtosciach uzyskac jak najlepsze skupienie
oraz jak najblizsze potozenie $redniego punktu trafien (SPT) wzgledem punktu

celowania (PC) lub wyznaczonego punktu kontrolnego (PK).

Bron znajdujgca sie w pododdziale powinna by¢ przystrzelana, a przystrzeliwuje
(doprowadza do celno$ci) sie jg w nastepujgcych sytuacjach:

e poO naprawie i wymianie czesci, ktore majg wptyw na celnosg,

e jezeli w trakcie strzelania zauwazy sie odchylenie $redniego punktu trafienia

(SPT) lub rozrzut pociskéw nie spetniajgcych warunkéw normalnej celnosci.

W warunkach bojowych celnos¢ broni nalezy sprawdza¢ przy kazdej

nadarzajgcej sie okaz,ji.

Przed sprawdzeniem celnosci karabinek nalezy doktadnie przejrze¢ i usungc

zauwazone usterki.

Fakt przystrzeliwania broni odnotowuje sie w ksigzce broni. Do przystrzeliwania
stosuje sie naboje z pociskami zwyklymi, jednej partii, przechowywanych

w opakowaniu hermetycznym.
Uwaga: Celnos¢ karabinka w znacznym stopniu zalezy od wyszkolenia strzelca.

W celu wyznaczenia SPT nalezy:

1. oddac¢ 4 strzaty ogniem pojedynczym do tarczy kontrolnej z oznaczonym
punktem celowania;

2. okresli¢ wspotrzedne XY punktow trafien wzgledem punktu celowania;

3. obliczyé $rednie wspoétrzedne X,Y i zaznaczy¢ SPT na tarczy kontrolnej;

4. uwzgledniajgc odlegtos¢ strzelania obliczy¢é poprawki do korekcji ustawienia

przyrzagddéw celowniczych.
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Dopuszcza sie wyznaczenie SPT (z 4 przestrzelin) w sposéb opisany ponize;:

A

potgczy¢ przestrzeliny parami;
podzieli¢ na potowy odcinki fgczgce poszczegdlne pary;
potgczy¢ srodki odcinkow tgczgcych pary przestrzelin;

$rodek wyznaczonego odcinka jest $rednim punktem trafienia (SPT).

W celu wyznaczania $redniego punktu trafien (SPT) z 3 przestrzelin nalezy:

1.

potaczy¢ linig prostg dwie najblizsze przestrzeliny, a odcinek miedzy nimi

podzieli¢ na pot;

. pofaczy¢ otrzymany punkt z trzecig przestrzeling, a odcinek miedzy nimi

podzieli¢ na trzy réwne czesci;
$rednim punktem trafienia (SPT) jest punkt podziatu, znajdujgcy sie najblizej

dwoch pierwszych przestrzelin.

Rys. 50. Wyznaczanie SPT: a — z 4 przestrzelin; b — z 3 przestrzelin
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6.2. Sprawdzenie celnosci i skupienia karabinkéw

Sprawdzenia celnosci i skupienia karabinkéw dokonuje sie strzelajgc w postawie
lezacej, z podporka, z kolbg opartg o ramie. Strzelanie prowadzi sie na odlegtos¢
100 m.

Celnos¢ i skupienie karabinka sprawdza sie strzelajgc ogniem pojedynczym

W sposOb opisany ponizej.

Strzelanie prowadzi sie do tarczy kontrolnej z zaznaczonym czarnym
prostokgtem o wysokosci 32 cm i szerokosci 25 cm, znajdujgcego sie na biatym tle
wysokosci 0,85 m i szerokosci 0,6 m. Punktem celowania (PC) jest srodek dolnego
skraju czarnego prostokata; punkt ten powinien znajdowac¢ sie mniej wiecej na
wysokosci oka strzelajgcego. Na linii pionowej, 25 cm nad punktem celowania
znajduje sie punkt kontrolny (PK) okreslajgcy prawidtowe potozenie sredniego punktu
trafien (SPT). Po oddaniu wymaganej iloéci pojedynczych strzatéw (4) okre$la sie

skupienie.

.
e

Rys. 51. Tarcza do przystrzeliwania karabinka



Skupienie uznaje sie za normalne, jezeli wszystkie przestrzeliny mieszczg sie
w okregu o srednicy 150 mm. Jezeli wszystkie cztery przestrzeliny nie mieszczg sie
w kregu o $érednicy 150 mm, to SPT mozna okres$li¢ wedtug trzech najbardzie;
skupionych przestrzelin pod warunkiem, ze odlegto$é czwartej przestrzeliny od SPT
z trzech przestrzelin przekracza 2,5 promienia okregu obejmujgcego te trzy

przestrzeliny.

Jezeli przestrzeliny nie mieszczg sie w okregu o powyzszych wymiarach,

strzelanie nalezy powtoérzyc.

Jezeli skupienie przestrzelin jest normalne, okresla sie S$redni punkt trafienia

(SPT) i jego potozenie wzgledem punktu kontrolnego.

Celnos¢ karabinka uznaje sie za zadowalajgca, jezeli $redni punkt trafien
pokrywa sie z punktem kontrolnym lub znajduje sie w odlegtosci do 50 mm od

punktu kontrolnego, w dowolng strone.
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6.3. Regulacja przyrzadéw celowniczych

Jezeli w czasie sprawdzania celnosci karabinka SPT odchyla sie od punktu
kontrolnego wiecej niz 50 mm w dowolng strone, to uwzgledniajgc potozenie SPT
reguluje sie zamocowane na broni przyrzady celownicze:

e jezeli SPT znajduje sie ponizej PK, nalezy wkreci¢ muszke;

e jezeli SPT znajduje sie powyzej PK, nalezy wykreci¢ muszke;

Rys. 52. Regulacja muszki (wkrecenie)

e jezeli SPT znajduje sie po lewej stronie PK, nalezy obréci¢ pokretto podstawy
przeziernika w prawo;
e jezeli SPT znajduje sie po prawej stronie PK, nalezy obrécié pokretio

podstawy przeziernika w lewo.

e~
, M i/
52
=/

Rys. 53. Regulacja przeziernika 1 — Regulacja podstawy przeziernika (obrét pokretta
podstawy przeziernika w prawo); 2 — zmiana otworu przeziernika
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Regulacja przeziernika (na dystansie 100 m):
e 1 petny obrot pokretta podstawy przeziernika =143 mm;

e 1 pozycja (1/11 obrotu) =13 mm.

Regulacja muszki (na dystansie 100 m):

e 1 petny obrét muszki =120 mm.

Po regulacji przyrzgdow celowniczych, strzelanie nalezy powtérzyc.
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6.4. Celowanie z karabinka na réznych odlegtosciach

Karabinek umozliwia prowadzenie ognia celnego na odlegtosciach do 500
metréw przy zastosowaniu celownika optycznego, przy czym najskuteczniejszy ogien

z karabinka osigga sie na odlegtosciach do 300 metrow.

Karabinek fabrycznie doprowadzony jest do celnosci, na mechanicznych

przyrzadach celowniczych, przy uzyciu mniejszego otworu przeziernika.

Do strzelania na krétkich dystansach (do ok. 50 m), ze wzgledu na szybkos¢

naprowadzania na cel, zalecane jest uzywanie wiekszego otworu przeziernika.

Karabinek przystrzelony jest w taki sposdb, Zze na odlegtosci 100 m
przewyzszenie toru lotu wynosi okoto 25 cm. Przy tak przystrzelanym karabinku,

odlegtos¢ strzatu bezwzglednego do figury ,popiersie” wynosi okoto 400 m.

50 cm

50 cm

LZScm

Fan
=

=)

: NN

Rys. 54. Celowanie na odlegtosci 100 m
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Przewyzszenie toru lotu pocisku wzgledem linii celowania pokazuje tab. 6

oraz rys. 55.

Tab. 6. Przewyzszenie toru lotu pocisku nad linig celowania
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Rys. 55. Przyblizona trajektoria lotu pocisku
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