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'E WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem karabinka automatycznego wz. 96 ,MINI BERYL” na nabdj 5,56x45 mm
nalezy dokfadnie zapoznac sie z instrukcjg uzytkowania.

Znajomos¢ niniejszej instrukcji gwarantuje bezpieczenstwo obstugi.

Naprawy gwarancyjne wykonuje:

Fabryka Broni ,,Lucznik” — Radom Sp. z o.0.
ul. 1905 Roku 1/9
26-600 RADOM
tel. (0 48) 380 31 00
fax. (0 48) 380 31 79

Podczas uzytkowania karabinka nalezy bezwzglednie przestrzega¢ nastepujacych
zasad:

» Zawsze traktowac bron jak gdyby byta natadowana.

» Nigdy nie trzymac¢ karabinka skierowanego wylotem lufy do ludzi i zwierzat (za wyjat-
kiem walki lub samoobrony).

* Przed oddaniem strzatu nalezy sprawdzi¢ otoczenie w okolicy celu, by unikng¢ postrze-
lenia 0s6b trzecich (za wyjatkiem walki lub samoobrony).

*» Nosi¢ bron tylko zabezpieczona.

» Stosowa¢ amunicje wtasciwego typu 5,56x45 mm.

» Przechowywac bron tylko w bezpiecznym miejscu.

 Nigdy nie naciska¢ na spust zanim karabinek nie zostanie skierowany do celu.

* Nie pozostawia¢ naboju w komorze nabojowe;j.

* W przypadku nieodpalenia naboju przetadowac¢ bron kierujac wylot lufy w bezpieczne
miejsce.

» W przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek czesci nalezy wymieni¢ jg na oryginalna.

« Karabinek nalezy czysci¢ i konserwowac.

 Przerébki karabinka sg zabronione.




1. Wiadomosci ogodline. 'E

1. WIADOMOSCI OGOLNE

1.1. Charakterystyka i przeznaczenie

5,66 mm karabinek automatyczny wz. 96 (rys. 1, rys. 2, rys. 3, rys. 4) jest indywidualna,
samoczynng bronig strzeleckg dostosowang do strzelania amunicjg 5,56x45 mm NATO. Ka-
rabinek przeznaczony jest dla oddziatéw desantowych, zwtaszcza spadochronowych, stuzb
specjalnych, strazy granicznej oraz dla zatdg ciezkiego sprzetu bojowego. Z uwagi na mate
wymiary nadaje sie¢ dobrze do walki w ciasnych pomieszczeniach.

Do karabinka stosuje sie naboje kalibru 5,56 mm. Mozna prowadzi¢ z niego ogien ciagty,
pojedynczy i serig trzech strzatéw. Ogien cigglty prowadzi sie krétkimi (do 5 strzatéw), diugi-
mi (do 10 strzatéw), seriami i bez przerwy. Karabinek zasilany jest nabojami z magazynka
tukowego 30 lub 20 nabojowego.

Najskuteczniejszy ogien z karabinka osigga sie na odlegtosciach do 400 m.

Nastawy celownika: 100, 300 m.

Predkos$¢ poczatkowa pocisku wynosi 770 m/s.

Szybkostrzelnosé teoretyczna wynosi 690120 strz./min, a szybkostrzelno$¢ praktyczna:

- ogniem ciggtym - do 100 strz./min;

- ogniem pojedynczym - do 40 strz./min.

Masa karabinka z zatadowanym magazynkiem 20 nabojowym wynosi 3,4 kg.

Masa karabinka z zatadowanym magazynkiem 30 nabojowym wynosi 3,55 kg.

Karabinek wyposazony jest w szczelinowy tlumik ptomieni ktory stuzy takze do wystrze-
liwania granatéw nasadkowych. Do wystrzeliwania tych granatéw uzywa sie nabojow zwy-
ktych zatadowanych do magazynka.

W wersji standard karabinek posiada szyne krotka wg MIL STD 1913 z umieszczonym
w tylnej jej czesci celownikiem przeziernikowo — szczerbinkowym przystosowanym do strze-
lania dziennego i nocnego, przy czym strzelanie nocne mozna prowadzi¢ tylko z celownika
szczerbinkowego na odlegtos¢é max 100m. Sposob wycelowania przy strzelaniu nocnym
przedstawia rys. 105.

Ponadto karabinek moze by¢ wyposazony w szyne szybko-odigczalng wg MIL STD 1913
do mocowania ciezkich przyrzgdéw celowniczych, np. lunety lub noktowizora. Szyne zakta-
da sie nad pokrywe komory zamkowej i mocuje na obsadzie kolby z tytu i podstawie celow-
nika z przodu.

1.2. Dane taktyczno-techniczne:

Kaliber 5,56 mm
Naboj 5,56x45 mm
Predkos$¢ poczatkowa pocisku SS109 V =770 m/s
Szybkostrzelnos¢ teoretyczna 690 +20 strz./min.

100 strz./min. (ciagty)

Szybkostrzelnos¢ praktyczna (ogien ciggly i pojedynczy) 40 strz./min. (pojedynczy)

Pojemnos$¢ magazynka 30 naboi (20 naboi)
Dlugosc¢ z kolbg sktadang roztozong (wersja standard) 730 mm
Masa broni bez magazynka (wersja standard) 3,0 kg

Masa broni z zatadowanym 30 nabojowym magazynkiem

(wersja standard) 3,55 kg




'E 1. Wiadomosci ogolne.

1.3. Ogdlna budowa i dziatanie karabinka

Karabinek sktada sie z nastepujacych zasadniczych zespotéw i mechanizmoéw:

- komory zamkowej z lufg, szczelinowym ttumikiem ptomienia, przetgcznikiem, mechani-
zmem spustowym, mechanizmem przerywania serii, bezpiecznikiem, przyrzgdami ce-
lowniczymi oraz kolbg skfadang;

- pokrywy komory zamkowej;

- suwadta z ttokiem gazowym;

- zamka;

- urzadzenia powrotnego z zatrzaskiem pokrywy komory zamkowej;

- rury gazowej;

- naktadki;

-toza;

W sktad wyposazenia standardowego karabinka wchodzg: magazynek, pas ramieniowy,
wycior, przybornik z przyborami, torba na magazynki, olejarka oraz komplet t6dek do dota-
dowywania magazynkéw.

Dziatanie karabinka polega na wykorzystaniu energii czesci gazéw prochowych odprowa-
dzanych z przewodu lufy i ich parciu na ttok gazowy suwadta.

Podczas strzatu cze$¢ gazéw prochowych napierajacych na pocisk przedostaje sie przez
otwor w Scianie lufy do komory gazowej, dziata na przednig $cianke ttoka gazowego i prze-
suwa go wraz z suwadtem i zamkiem do potozenia tylnego. W czasie ruchu do tytu za-
mek otwiera przewod lufy, wycigga tuske z komory nabojowej i wyrzuca jg na zewnatrz,
a suwadto $ciska sprezyne powrotna i napina kurek (zatrzymuje go na zaczepie kurka).

Do potozenia przedniego suwadto z zamkiem wraca pod dziataniem mechanizmu powrot-
nego. W tym czasie zamek wprowadza kolejny nabdj z magazynka do komory nabojowej
i zaryglowuje przewdd lufy, a suwadto wyzebia zaczep spustu samoczynnego zza zeba
spustu samoczynnego kurka. Zaryglowanie zamka nastepuje wskutek jego obrotu w prawo;
jego rygle zachodzg wtedy za opory ryglowe komory zamkowej.

Jezeli przetacznik jest nastawiony na ogien ciagty (C), to trwa on tak dtugo, jak dtugo jest
nacisniety spust lub do chwili wystrzelenia ostatniego naboju z magazynka.

Jezeli przetacznik jest nastawiony na ogien pojedynczy (P), to po nacisnieciu spu-
stu nastepuje tylko jeden strzat; w celu oddania nastepnego strzatu nalezy zwolni¢ spust
i ponownie go nacisnag.

Jezeli przetgcznik jest nastawiony na ogien seryjny po trzy strzaty (S), to po nacisnieciu
spustu nastepuje seria trzech strzatdéw; w celu oddania nastepnej serii trzech strzatéw nale-
zy zwolni¢ spust i ponownie go nacisnggc.

1.4 Konfiguracja karabinka

W zaleznosci od zamdéwienia dostepne sg cztery warianty (konfiguracje) wyposazenia
karabinka.
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1.4.1. Wariant A - standard (podstawowy)

a/ WARIANT A — WIDOK OGOLNY KARABINKA

b/ WARIANT A — ZASADNICZE CZESCI | ZESPOLY KARABINKA

Rys. 1. a - Widok ogolny 5,56 mm karabinka automatycznego — wariant A;
b - Zasadnicze czesci i zespoty karabinka: 1- komora zamkowa z lufg; 2-suwadto
z zamkiem; 3-urzadzenie powrotne; 4-pokrywa komory zamkowej; 5-rura gazowa;
6-naktadka; 7-toze; 8-tgcznik toza 9-kolba z osada; 10-bezpiecznik; 11-zatrzask ma-
gazynka; 12-rekojesc¢; 13-magazynek 14-torba na magazynki; 15-t6dka z nasadks;
16-wycior; 17-przybornik z przyborami; 18-pas do broni strzeleckiej; 19-olejarka;
20-odrzutnik do $lepego strzelania.




E 1. Wiadomosci ogodlne.

1.4.2. Wariant B — rozszerzony;

b/ WARIANT B — ZASADNICZE CZESCI | ZESPOLY KARABINKA

Rys. 2. a - Widok ogodlny 5,56 mm karabinka automatycznego — wariant B;
b - Zasadnicze czesci i zespoty karabinka: 1- komora zamkowa z lufg; 2-suwadto
z zamkiem; 3-urzadzenie powrotne; 4-pokrywa komory zamkowej; 5-rura gazowa;
6-nakftadka; 7-zsp. toza z chwytem i dwoma szynami bocznymi; 8-tgcznik toza;
9-kolba z osadg; 10-bezpiecznik; 11-zatrzask magazynka; 12-rekojes¢; 9-magazy-
nek przezroczysty 30-nb; 14- zsp. szyny celowniczej szybkoodtgczalnej; 15-torba
na magazynki; 16-tddka z nasadka; 17-wycior; 18-przybornik z przyborami; 19-pas
do broni strzeleckiej; 20-olejarka; 21-odrzutnik do $lepego strzelania.

8
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1.4.3. Wariant C — zmodernizowany

b/ WARIANT C — ZASADNICZE CZESCI | ZESPOLY KARABINKA

Rys. 3. a- Widok ogdlny 5,56 mm karabinka automatycznego — wariant C;
b - Zasadnicze czesci i zespoty karabinka: 1-komora zamkowa z lufg; 2-suwadto
z zamkiem; 3-urzadzenie powrotne; 4-pokrywa komory zamkowej; 5-rura gazowa;
6- zintegrowany zsp. toza z naktadkg z szynami; 7-fgcznik toza; 8-chwyt przedni
odtaczalny-zsp.; 9-zsp. kolby teleskopowej statej; 10-bezpiecznik ze skrzydetkiem;
11-zatrzask magazynka przedtuzony; 12-rekojes¢ ergonomiczna — zsp; 13-maga-
zynek przezroczysty 30-nb (zabarwiony na kolor oliwkowy); 14-klipsy do taczenia
magazynkow; 15-zsp. szyny celowniczej szybkoodtaczalnej podwyzszonej; 16-tor-
ba na magazynki typ panterka-kordura; 17-t6dka z nasadka; 18-wycior; 19-przybor-
nik z przyborami; 20-taktyczny pas nosny 3-punktowy; 21-olejarka; 22-odrzutnik do

Slepego strzelania;




'E 1. Wiadomosci ogolne.

1.4.4. Wariant D - dowolny

W tym wariancie istnieje mozliwo$¢ stworzenia indywidualnej konfiguracji karabinka na
bazie zespotdéw podanych w wariantach wykonania: wariant A, wariant B, wariant C.
Uzytkownik sam moze dobra¢ zespoly i czesci do wyposazenia karabinka korzystajac
z elementéw podlegajacych wymianie.

EEESE—

Rys. 4. Podstawowe (bazowe) czesci i zespoty karabinka wariantu D;
1-komora zamkowa z lufa, 2-suwadto z zamkiem, 3-urzadzenie powrotne, 4-pokry-
wa komory zamkowej, 5-rura gazowa

Ponizej zamieszczono czesci i zespoty karabinka, z ktérych mozna stworzy¢ wariant D
(rézne konfiguracje zgodne z zamoéwieniem klienta):

P

Rys. 5. al kolba z osadg (sktadana),
b/ kolba teleskopowa stata.

10
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Rys. 6. a/ rekojes¢,
b/rekojes¢ ergonomiczna.

Rys. 7. al bezpiecznik, Rys. 8. a/ zatrzask magazynka,
b/ bezpiecznik ze skrzydetkiem. b/ zatrzask magazynka przedtuzony.

Rys. 9. altoze kompletne standard z naktadka,
b/ zsp. toza z chwytem i dwoma szynami bocznymi z naktadka,
¢/ zintegrowany zsp. toza z naktadkg z szynami.

11



E 1. Wiadomosci ogodlne.

Rys. 10.a/ magazynek 30-nb. (czarny),
b/ magazynek przezroczysty 30-nb.,
¢/ magazynek przezroczysty 30-nb (zabarwiony na kolor oliwkowy).

Rys. 11. klipsy do tgczenia magazynkow.

Rys. 12.a/ pas do broni strzeleckiej,
b/ taktyczny pas nosny 3-punktowy,
¢/ pas nosny typ pustynny o dt. 1500 mm,

12



1. Wiadomosci ogodline.

Rys. 13.a/ torba na magazynki,
b/ torba na magazynki typ panterka-kordura,
¢/ torba na magazynki typ pantera-pustynna,

b

Rys. 14.al zsp. szyny celowniczej szybkoodtgczalnej;
b/ zsp. szyny celowniczej szybkoodtgczalnej podwyzszonej;

Rys. 15.chwyt przedni odtgczalny.
1.4.5. Elementy wyposazenia dodatkowego karabinka
1.4.5.1 Przybory

Przybory (rys.16) stuzg do rozktadania, sktadania, czyszczenia i konserwacji karabinka.

Do kompletu przyboréw wchodzg: wycior 10, przecieracz 5, szczoteczka 7 z obsada,
klucz-wkretak 8, 0§ montazowa 6, wybijak 2, koncowka wycioru 9, kadtub przybornika 3,
pokrywa przybornika 4, olejarka 1, klucz imbusowy 2mm, klucz imbusowy 3mm i klucz imbu-
sowy 4mm.

13
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Wycioru uzywa sie do czyszczenia i smarowania przewodu lufy oraz innych przewodow
i otworéw czesci karabinka.

Wycior ma gtéwke z otworem do wktadania wybijaka i gwint do nakrecania przecieracza,
przedtuzacza lub szczoteczki z obsada.

Przecieracz stosuje sie do czyszczenia i smarowania przewodu lufy oraz przewodéw
i innych powierzchni karabinka.

Szczoteczka z obsadg stuzy do smarowania i czyszczenia przewodu lufy.

Klucz imbusowy 2 stuzy do montazu i demontazu szyny celowniczej na podstawie celow-
nika.

Klucz imbusowy 3 stuzy do montazu lub demontazu szyn Piccatiny mocowanych na tozu
oraz zderzaka kolby teleskopowej statej.

Klucz imbusowy 4 stuzy do montazu lub demontazu klipséw do taczenia magazynkéw.

Klucz-wkretak, wybijak, przetyczka i 0§ montazowa stuzg do sktadania i rozktadania ka-
rabinka; wyciecie na koncu klucza-wkretaka jest przeznaczone do wkrecania i wykrecania

muszki a wyciecie boczne - do nakrecania przecieracza na wycior. W celu utatwienia postu-
giwania sie kluczem - wkretakiem wktada sie go w wyciecie boczne kadtuba przybornika.
Podczas czyszczenia przewodu lufy klucz-wkretak wktada sie do kadtuba przybornika po-
nad gtéwka wycioru.

0O$ montazowg stosuje sie podczas sktadania mechanizmu spustowego. Utrzymuje ona
zaczep ognia pojedynczego na spuscie i taczenia kurka z mechanizmem zapadkowym.

Kadtub przybornika stuzy do pomieszczenia przecieracza, szczoteczki z obsada, klucza-
wkretaka, wybijaka, przetyczki, osi z kotnierzem i przedtuzacza. Zamyka sie go pokrywa.
Uzywa sie go jako obsady wycioru podczas czyszczenia i smarowania przewodu lufy, jako
rekojesci do klucza-wkretaka podczas wkrecania i wykrecania muszki. Otwory w $ciankach
bocznych pokrywy kadtuba przybornika sg przeznaczone do wybijaka uzywanego do zdej-
mowania pokrywy przybornika z kadtuba przybornika. Przyborniki przechowuje sie w bocz-
nej kieszeni torby na magazynki.

Woycior po rozkreceniu przechowuje sie w waskiej kieszonce usytuowanej w tylnej $cian-
ce torby na magazynki.

14
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Rys. 16.Przybory:
1 - olejarka; 2 - wybijak; 3 - kadtub przybornika; 4 - pokrywa przybornika; 5 - przecie-
racz; 6 - oS montazowa; 7 - szczoteczka z obsada; 8 - klucz-wkretak; 9 - koncowka
wycioru; 10 - wycior; 11-klucz imbusowy 3; 12-klucz imbusowy 2; 13-klucz imbuso-
wy 4.

Olejarka stuzy do przechowywania oleju stosowanego do czyszczenia i konserwacji ka-
rabinka. Przechowuje sie jg w bocznej kieszeni torby na magazynki.

1.4.5.2 Magazynek

Magazynek (rys. 17) wykonany jest z tworzywa sztucznego. Stuzy on do umieszczania
nabojéw i podawania ich do komory zamkowej. Sktada sie z kadtuba 1 magazynka, dna 2,
ptytki oporowej 3, sprezyny 4 i donosnika 5. Kadtub magazynka taczy wszystkie czesci.

Jego scianki boczne majg zagiecia do utrzymywania nabojoéw przed wypadnieciem i wy-
stepy ograniczajgce wystawanie donosnika 5. Na sciankach bocznych w gérnej czesci z obu
stron znajdujq sie rowki prostokatne stuzgce do naktadania nasadki todki z t6dka i nabojami
w celu zatadowania magazynka.

Na Sciance przedniej jest zaczep (a), a na tylnej zab (b) magazynka, za pomoca ktérych
magazynek przytgcza sie do komory zamkowej, natomiast na $ciance tylnej - otwér kontrol-
ny do okreslenia stopnia zatadowania magazynka nabojami.

Scianki magazynka sg uzebrowane w celu zwiekszenia sztywnoéci. Od dotu kadtub ma-
gazynka zamyka sie dnem 2, ktére ma otwoér do wystepu ptytki oporowej 3. Wewnatrz kadtub
ma donosnik 5 i sprezyne 4 z ptytkg oporowg 3. Donosnik jest przymocowany do gérnego
konca sprezyny. Ma on wystep zapewniajgcy szachownicowe utozenie nabojow w magazyn-
ku. Plytka oporowa przymocowana do dolnego konca sprezyny utrzymuje dno magazynka
przed przesunieciem i ogranicza przesuniecie donosnika do dna.
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Rys. 17.Magazynek:
1 - kadtub magazynka; 2 - dno magazynka; 3 - ptytka oporowa; 4 - sprezyna; 5
- donosnik; a - zaczep; b - zab magazynka

1.4.5.3 Lodki z nasadka do tadowania nabojow

Lédki do tadowania nabojow - (rys.18) stuzg do szybkiego tadowania magazynkow kara-
binka. W sktad wyposazenia wchodza cztery t6dki o pojemnosci pietnastu nabojow kazda i
jedna wspdlna nasadka do tédek.

3 1 2

Rys. 18.t6dka z nasadka;:
1 - nasadka; 2 - t6dka; 3 - sprezyna todki

tdédka 2 ma prowadnice, w ktére wsuwa sie naboje.
Prowadnice sg zamkniete z jednej strony wygieciem zabezpieczajacym naboje przed
wypadaniem, a z drugiej strony sprezyng 3, ktérg odchyla sie za pomoca nasadki todki 1

Czynnosci tadowania nalezy wykonywac¢ w nastepujacy sposob:
a) tadowanie to6dki nabojami (rys. 19); w tym celu:
- nasung¢ wezszg czes¢ nasadki na tédke od strony sprezyny;
- ustawi¢ pionowo tddke z nasadka - nasadkg do gory;
- wsung¢ w prowadnice todki naboje od strony kryzy tuski;
- po wsunieciu pietnastu nabojow zdjaé¢ nasadke; zwolniona sprezyna zastania wtedy
przelot prowadnic t6dki, zabezpieczajac naboje przed wypadaniem.
Zatadowane todki i nasadke przechowuje sie w torbie na magazynki;
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Rys. 19. Ladowanie todki Rys. 20. tadowanie magazynka
za pomoca todek

b) tadowanie magazynka za pomoca tédek (rys. 20); w tym celu:
- ustawi¢ pionowo magazynek, opierajac go dnem (np. o stét).
- zatozy¢ szerszym koncem nasadke t6dki, tak aby jej zagiete brzegi weszty do row-
koéw na bocznych powierzchniach magazynka;
- wtozy¢ do nasadki tédke z nabojami od strony sprezyny;
- przycisng¢ ostatni nabdj jak najblizej kryzy i wcisng¢ naboje do magazynka.
Z drugiej t6dki dotadowa¢ nabojami magazynek w identyczny sposob.

1.4.5.4 Pas nos$ny

Pas nosny stuzy do noszenia karabinka. Skfada sie on z tasmy pasowej, nakfadki, ka-
rabihczyka z uchem i klamry. Zaktadajac pas na karabinek, nalezy przewlec koniec pasa
z karabinczykiem przez strzemie obsady toza i naktadki, a nastepnie przetozy¢ karabinczyk
przez klamre i przytgczy¢ karabinczyk do strzemienia kolby.

1.4.5.5 Torba na magazynki

Torba na magazynki (rys. 21) stuzy do pomieszczenia trzech magazynkéw, czterech
zatadowanych tédek, nasadki todki, olejarki, przyboréw i wycioru.

Trzy przegrody 3 wewnatrz torby sg przeznaczone na trzy magazynki, czwarta przegroda
4 z petelkg - na zatadowane nabojami tédki, a petelka - do zawieszenia nasadki todki.

Oproéznione t6dki wktada sie do waskich kieszonek wewnatrz torby.
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Na tylnej $ciance znajduje sie waska kieszen przeznaczona dla wyciora, w nowym wzo-
rze torby kieszen ta znajduje sie przy srodkowej przegrodzie.

Z tytu torby znajdujg sie dwa ucha do noszenia torby na pasie.

Na prawym zewnetrznym boku torby znajduje sie zamykana wiekiem kieszen 2 przezna-
czona dla przybornika, olejarki oraz odrzutnika do strzelania nabojami slepymi.

Rys. 21. Torba na magazynki:
1 - wieko torby; 2 - kieszen na olejarke i przybornik; 3 - kieszen na magazynki;
4 - kieszen na todki i nasadke todki
1.4.5.6 Odrzutnik do strzelania amunicja slepa

Odrzutnika uzywa sie do strzelania nabojami $lepymi. Sposéb uzycia odrzutnika zostat
opisany w pkt. 5.2.

1.4.5.7 Klipsy do taczenia magazynkéw
Klipsy do magazynkéw umozliwiajg potaczenie w zespot 2 szt. magazynkdow.
Montaz klipséw do magazynkow

1. Odkreci¢ nakretke tacznika magazynkéw na pasie dolnym i gérnym, pozostawiajac tuleje
tacznika magazynkow razem ze $ruba (rys. 22).

=

Rys. 22.Klipsy do tagczenia magazynkow

2. Zalozy¢ pas gorny na magazynki tak aby $ruba tacznika znajdowata sie pomiedzy maga-
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zynkami, po czym natozy¢ nakretke tgcznika (zaokragleniami w kierunku pasa) i wstepnie
przykreci¢ przy uzyciu klucza imbusowego (3-4 obroty) (rys. 23).

Rys. 23.Klipsy do taczenia magazynkéw — kolejny etap montazu na magazynkach — wstep-
ne skrecenie klipséw

3. Zatozy¢ pas dolny tak aby S$ruba tgcznika znajdowata sie pomiedzy magazynkami po
czym natozy¢ nakretke tacznika i wstepnie przykreci¢ przy uzyciu klucza imbusowego
(3-4 obroty) (rys. 24).

Rys. 24. Klipsy do tgczenia magazynkéw  Rys. 25. Klipsy do tgczenia magazynkow
— kolejny etap montazu na maga- zamontowane na magazynkach
zynkach — montaz dolnego paska

4. Ustawi¢ magazynki w klipsie magazynkow, tak aby prawy magazynek znajdowat sie ni-
zej a réznica wysokosci pomiedzy szczekami magazynkéw wynosita ok. 3 cm. Dokre-
ci¢ sruby dla zapewnienia odpowiedniego zamocowania. Tuleja oraz nakretka tacznika
magazynka powinna sie znajdowa¢ pomiedzy wewnetrzng powierzchnig magazynkow
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zaréwno na pasie dolnym jak i gérnym (rys 25).

Uwaga: Po zamontowaniu klipséw magazynkéw sprawdzi¢ poprawnos¢ dosytania na-
bojow (przeprowadzi¢ prébne strzelanie).

1.5.4.8 Loze z pionowym chwytem i dwoma szynami bocznymi

toze z pionowym chwytem i dwoma szynami bocznymi stuzy do mocowania lekkiego
oprzyrzadowania posiadajacego standard mocowania zgodny z normg MIL Std 1913 (Pic-
catiny). Laczna masa oprzyrzgdowania mocowanego na zespole nie moze przekraczac 0.5
kg. Do przyrzadoéw powyzszych zaliczamy: oswietlenie taktyczne, wskazniki laserowe, itp.

Rys. 26.t0ze z pionowym chwytem i dwoma szynami bocznymi: 1-chwyt pionowy; 2-szyna
boczna; 3-ostona toza

1.5.4.9 Zintegrowany zespo6t toza z naktadka z szynami

Zintegrowany zespot foza z naktadkg z szynami (rys. 27) stuzy do mocowania lekkiego
oprzyrzadowania posiadajgcego standard mocowania zgodny z MIL Std 1913 (Piccatiny).
taczna masa oprzyrzadowania mocowanego na zespole nie moze przekracza¢ 0.5 kg. Do
przyrzgdoéw powyzszych zaliczamy: latarki, wskaznikilaserowe, chwyty przednie, dwéjnogiitp.

Rys. 27.Zintegrowany zespot toza z naktadkg z szynami — odigczanie toza od nakfadki

Do czyszczenia broni (czesciowe roziozenie) po strzelaniu wystarczy zdemontowac¢ na-
ktadke wraz z rurg gazowa.
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Uwaga: Podczas mocowania oprzyrzagdowania na dolnej szynie toza nalezy koniecznie
sprawdzi¢ mozliwos$¢ przylaczania oraz wymiany magazynka - istnieje ryzy-
ko zablokowania ruchu magazynka. W przypadku wystapienia zablokowania
magazynka nalezy przesungé¢ mocowanie ku przodowi i dokonaé ponownego
sprawdzenia.

1.4.5.10 Chwyt przedni odlaczalny (zespét)

Chwyt przedni odtaczalny umozliwia przytgczenie do szyn zgodnych ze standardem MIL
Std. 1913 (Piccatiny), stuzy jako element wspomagajacy przenoszenie broni podczas pet-
nienia stuzby.

Montaz chwytu przedniego odlaczalnego
1. Odkreci¢ nakretke zacisku, na odlegto$¢ umozliwiajaca zaciskowi rekojesci swobodne
zatozenie zespotu na szyne Piccatiny. (rys. 28).

Rys. 28. Chwyt przedni odtgczalny

2. Umiesci¢ zespodt chwytu na szynie w zgdanym potozeniu (obydwa wystepy blokujgce
powinny znalez¢ sie w rowkach szyny Piccatiny) i poprzez dokrecenie nakretki zacisnaé
zacisk rekojesci. (rys. 29).
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Rys. 29. Chwyt przedni odtgczalny — montaz do karabinka

Demontaz chwytu przedniego odigczalnego
Wykona¢ czynnosci w odwrotnej kolejnosci jak przy montazu.

1.4.5.11 Szyna szybkooditaczalna diuga wg MIL STD 1913

Szyna szybkoodtaczalna dtuga wg MIL STD 1913 (rys. 30), przeznaczona jest do monta-
zu ciezszych przyrzadéw optycznych typu luneta, noktowizor, przyrzady kolimatorowe.

Rys. 30.Szyna celownicza szybkoodtaczalna z zamontowanym celownikiem optoelektro-
nicznym: 1-szyna szybkoodtgczalna, 2-celownik optoelektroniczny, 3-zatrzask mi-
mosrodowy, 4-kiy ustalajgce szyne w podstawie celownika

Montaz szyny szybkoodfaczalnej

1. Za pomoca klucza imbusowego o wymiarze 2 mm wykreci¢ wkret mocujacy 3 (rys. 44)
szyny celowniczej krotkiej tak aby mozliwe byto wysuniecia szyny z prowadnic w podsta-
wie celownika.

2. Wysung¢ szyne krotkg z prowadnic podstawy celownika, dokreci¢ wkret mocujacy M4
tak aby zréwnat sie z powierzchnig wewnetrzng szyny. Zabezpieczy¢ szyne krétkg przed
zgubieniem i zniszczeniem chowajac jg do torby na magazynki.

3. Wsuna¢ w wyciecia boczne podstawy celownika przedni wspornik z ktami szyny szybko-
odtgczalnej.

4. Docisng¢ tylny wspornik szyny celowniczej szybkoodigczalnej tak aby wybranie we
wsporniku osadzito sie na kotku ustalajacym obsady kolby.
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5. Przekreci¢ dzwignie zatrzasku mimosrodowego w prawg strone do uzyskania pewnego
zamocowania szyny.

Uwaga: W razie niemoznosci zapiecia dzwigni zacisku szyny nalezy wykona¢ naste-
pujace czynnosci:
» Wykreci¢ wkret dociskowy (1) znajdujacy sie po lewej stronie szyny szybkoodtaczalnej;

Rys. 31. Zatrzask mimosrodowy w pozycji Rys. 32.Zatrzask mimosrodowy w pozycji
zamknietej: 1 - wkret dociskowy, otwartej - wykrecanie wkretu doci-
2 - nakretka specjalna zacisku skowego

» Za pomoca nakretki specjalnej zacisku (2) wyregulowac sprezyny talerzowe, pokrecajac
nakretkg specjalng zacisku w lewg lub w prawg strone tak, aby szyna zapinata sie do
karabinka bez luzéw;

Rys. 33.Zatrzask mimosrodowy w pozycji otwartej — regulacja nakretki specjalnej zacisku

* Dokreci¢ wkret dociskowy (1), kontrujac nakretke specjalng zacisku (2), wkret dociskowy
(1) powinien ustala¢ nakretke (2) i dociskac jg w jednym z wycie¢ nakretki — czynnos$c tg,
nalezy wykonywaé w pozycji otwartej dzwigni zacisku jak to przedstawiono na rys. 32.

Powyzsze czynnosci wykonuje sie jednorazowo celem doktadnego dopasowania szy-
ny szybkoodtaczalnej do karabinka.
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6. Szyna celownicza szybkoodigczalna jest gotowa do montazu optycznych lub optoelek-
tronicznych przyrzadéw celowniczych, ktére po zamontowaniu nalezy przystrzela¢. Po
zdjeciu przyrzadoéw optycznych z szyny nalezy zapamieta¢ numer rowka (wyciecia) na
szynie aby zachowac¢ parametry przystrzelania tych przyrzadéw.

Uwaga: Pozostate czynnosci wykona¢ scisle wedtug ponizszych wskazéwek:

Wykreci¢ wkret mocujacy M4 z szyny celowniczej krétkiej tak aby mozliwe byto wsuniecie
szyny w prowadnice podstawy celownika ,jaskoétczy ogon”.

Wsuna¢ szyne celownicza krétkg w prowadnice podstawy celownika tak aby zréwnac jej
powierzchnie czotowg z powierzchnig czotowg podstawy celownika.

Dokreci¢ wkret mocujacy M4 tak aby wykasowac¢ luz pomiedzy prowadnicami szyny
i podstawy celownika. Przy tej czynnosci nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na szy-
ne celownicza. Sprawdzi¢ czy na koncu szyny nie ma luzow.

Demontaz szyny szybkoodlaczalnej
Wykona¢ w odwrotnej kolejnosci czynnosci od pkt. 5 do pkt. 3 — montaz szyny szybko-

odtgczalnej.
1.4.5.12 Pas taktyczny 3-punktowy

Pas taktyczny stuzy do noszenia karabinka i sktada sie z nastepujgcych elementéw uwi-
docznionych na rysunku 34:

Rys. 34.Pas taktyczny 3-punktowy:
1 - wstega mocujaca, 2 - pas gtéwny, 3 - pas wspomagajacy, 4 - koszyk, 5 - klamra
mocujaca, 6 - klamra przednia, 7 - zacisk regulacyjny, 8 - klamra dwuokienna pasa
gtéwnego, 9 - klamra dwuokienna koszyka, 10 - fozysko slizgowe koszyka
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Montaz taktycznego pasa nosnego do karabinka:

1. Utozy¢ karabinek w pozycji montazowe;j:
a) dla strzelcéw praworecznych na prawym boku (napinacz suwadta skierowany ku pod-

tozu)

b) dla strzelcow leworecznych na lewym boku (napinacz suwadta skierowany ku goérze)

2. Utozy¢ pas nosny wzdtuz osi karabinka wstega mocujaca (1) w kierunku lufy, a koszykiem
(4) utozonym przy kolbie, klamra przednia (6) powinna by¢ ukierunkowana ku gorze (rys.
35a).

3. Wyples¢ z klamry mocujacej (5) wstege mocujaca (1) tak jak pokazano na (rys. 35b).

4. Przewlec wstege mocujaca (1) przez ucho facznika toza i przeples$¢ przez klamre mocu-
jaca (rys. 35¢)

5. Zatozy¢ koszyk (4) na trzewik kolby wg sposobu prezentowanego na ponizszej ilustraciji
(rys. 35d)

6. Przeples¢ luzng tasme koszyka przez klamre dwuokienng koszyka (9) i zacisng¢ dla
uzyskania pewnego mocowania i zabezpieczy¢ przed zluzowaniem (rys. 35e)

a/ Utozenie pasa wzdtuz karabinka

b/ Wyplatanie wstegi mocujace;j
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d/ Zaktadanie koszyka na trzewik kolby e/ Mocowanie koszyka na trzewiku kolby

¢/ Przewlekanie wstegi przez ucho tacznika

Rys. 35.Pas taktyczny 3-punktowy — montaz pasa do karabinka (kolejne etapy)

Regulacja taktycznego pasa nosnego:
Regulacji pasa nosnego dokonujemy poprzez dopasowanie jego dtugosci do budowy

anatomicznej strzelca, kompletnie umundurowanego do wykonania okres$lonego zadania.

Przy doborze dtugosci nalezy uwzglednic takie elementy wyposazenia jak kamizelka tak-

tyczna, kamizelka kuloodporna, oraz inne czesci umundurowania, itp..
Regulacje dtugosci dokonujemy wg ponizszej procedury:

1. Rozluzni¢ maksymalnie pas gtowny (2) przesuwajac klamre dwuokienng (8) wzdtuz pasa
gtéwnego (2) (rys. 36a).

2. Rozluzni¢ pas wspomagajacy (3) luzujac go za pomoca zacisku regulacyjnego (7), tak
aby czes$¢ znajdujaca sie poza zaciskiem (7) wynosita ok. 20 cm, (rys. 36a).

3. Natozy¢ pas na siebie w otrzymang w wyniku powyzszych operacji petle w sposéb przed-
stawiony na ilustraciji (rys. 36b).

4. Po natozeniu pasa nalezy sukcesywnie zmniejsza¢ obwdd petli wykonujac w odwrotnej
kolejnosci operacje podane w pkt.1 - 2. Podczas regulacji nalezy zwraca¢ uwage na
to aby zacisk regulacyjny (7) zawsze znajdowat sie pod ramieniem reki znajdujacej sie
wewnatrz petli, a cze$¢ pasa wspomagajacego (3) swobodnie zwisata (rys. 36c¢), takie
usytuowanie umozliwi prawidtowe wykorzystanie pasa.

5. Prawidtowo wyregulowany pas nosny nie powinien krepowac ruchéw jego uzytkownika.
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a/ Regulacja (rozluznianie) pasa gtéwnego oraz pasa
wspomagajacego

¢/ Zmniejszanie obwodu petli
Rys. 36.Pas taktyczny 3-punktowy — regulacja pasa (kolejne etapy)

Korzystanie z taktycznego pasa nosnego taktycznego:

W standardowych sytuacjach taktyczny pas nos$ny nalezy nosi¢ wyregulowany wg po-
wyzszego opisu. Jezeli jednak sytuacja wymaga doktadnego przylegania broni do strzelca
np. kajdankowanie, nalezy przytrzymujac broh pociagng¢ za swobodnie wiszgcg czesc¢ ta-
Smy do uzyskania zadanego przylegania. W powyzszej sytuacji gdy zajdzie nagta potrzeba
uzycia broni nalezy rozpia¢ klamre przednig (6) (rys. 37a) i na tak zluzowanym pasie prowa-
dzi¢ dalsze dziatania (rys. 37b). Po wykonaniu zadania nalezy klamre (6) zapia¢ i zluzowaé
zacisk regulacyjny (7) przywracajac pierwotne ustawienia (rys. 37c).
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a/ Rozpinanie klamry przedniej

¢/ Przywracanie pierwotnych ustawien pasa

Rys. 37.Pas taktyczny 3-punktowy — korzystanie z pasa taktycznego (a-c)
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1.4.5.13 Farby i zmywacze

Do malowania (kamuflazu) karabinkéw stosuje sie farby do kamuflazu EC Paint

Symbol towaru Kolor farby
NFM 1001 - piaskowa
NFM 6014 - zielona
NFM 8027 - brazowa
NFM 6031 - oliwka
NFM 7038 - szara
NFM 9021 - czarna
NFM 9010 - biafa

Symbol towaru Nazwa
NFM 0001 zmywacz

Rys. 38. Farby kamuflazowe i zmywacze

Do usuwania kamuflazu stosuje sie zmywacz (EC Paint symbol NFM 0001), uzycie zmy-
wacza — dozwolone tylko w wyspecjalizowanych warsztatach naprawczych.

Uwaga: nie stosowa¢ zmywacza do czesciztworzyw sztucznych, takich jak magazynek.
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2. PRZEZNACZENIE, BUDOWA CZESCI | MECHANIZMOW KARABINKA

2.1 Lufa

Lufa (rys. 39) nadaje pociskowi kierunek lotu. Wewnatrz lufa ma czes$¢ gwintowanag 1
z szescioma bruzdami prawoskretnymi, ktére stuzg do nadania pociskowi ruchu obrotowe-
go. Odstepy miedzy bruzdami nazywaja sie polami. Odlegto$¢ miedzy przeciwlegtymi polami
(wedtug $rednicy) nazywa sie kalibrem przewodu lufy, ktéry w karabinku wynosi 5,56 mm.
a)

Kaliber

Rys. 39.Lufa: a - widok zewnetrzny; b - przekréj tylnej czesci lufy i przekrdj poprzeczny;
1 - czes$c¢ gwintowana; 2 - stozek przejsciowy; 3 - komora nabojowa; 4 — szczelinowy
ttumik ptomienia z pierscieniem; 5 - podstawa muszki z obsadg - komora gazowa;
6 - obsada toza i naktadki; 7 - podstawa celownika; 8 — szyna krétka wg MIL STD
1913 z celownikiem; a- wyziobienie pétokragte do kotka lufy.

W czesci zgrubionej przewdd lufy jest gtadki i ma ksztatt tuski. W tej czesci przewodu
miesci sie nabdj; nazywa sie ona komorg nabojowa 3.

Odcinek stozkowy od komory nabojowej do czesci gwintowanej lufy nazywa sie stozkiem
przejsciowym 2.

Lufa wewnatrz (przewdd lufy) pokrywana jest chromem (kolor jasno srebrny) lub warstwa
azotonaweglang (kolor czarny — wybtyszczony).

Na zewnetrznej czesci lufy znajduje sie czes¢ walcowa, na ktérej osadzone sa: podstawa
muszki — komora gazowa 5 z obsadg, otwér gazowy, obsada 6 toza i naktadki z tgcznikiem,
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podstawa 7 celownika z szyng krétkg MIL STD 1913 oraz szczelinowy tlumik ptomienia 4,
a na zgrubionej czesci lufy - wyZtobienie (a) dla kotka lufy. Podstawa muszki — komora gazo-
wa z obsadg i podstawa celownika sg umocowane na lufie za pomocg kotkdw.

Na czesci wylotowej lufy osadzony jest szczelinowy ttumik ptomienia z pierscieniem.

W podstawie muszki — komorze gazowej (rys. 40) znajduje sie obsada muszki 3 umiesz-
czona w otworze poprzecznym oraz ostona 4 muszki.

1 v 8

5

"

Rys. 40.Muszka z trytowym zrodtem swiatta:
1 — muszka; 2 — gazowe trytowe zrodto Swiatta; 3 — obsada muszki; 4 — ostona
muszki; 5 — podstawa muszki-komora gazowa

Komora gazowa 5 zintegrowana z podstawa muszki (rys. 40) stuzy do skierowania gazéw
prochowych z przewodu lufy na ttok gazowy 2 (rys. 54) suwadta; ma ona gniazdo dla tloka
gazowego, otwory do odprowadzania gazéw prochowych i przewod gazowy.

Obsada (rys. 41) toza i naktadki stuzy do potaczenia toza 7 (rys. 1) i naktadki 6 (rys. 1)
z karabinkiem.

Z obu stron obsady 6 foza i naktadki (rys. 41) umieszczone sa strzemiona (dwa syme-
tryczne ucha po obydwu stronach obsady) do mocowania pasa ramieniowego.

Rys. 41.Obsada foza i naktadki

toze 7 (rys. 1) taczone jest z obsada toza i naktadki 6 (rys. 39) przy pomocy facznika toza
i zatrzasku tacznika 3 (rys. 58).
Lufa jest potgczona na state z komorg zamkowg za pomoca kotka.
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2.2 Komora zamkowa

Komora zamkowa (rys. 42 i rys. 43) taczy czesci i mechanizmy karabinka i umozliwia
zaryglowanie lufy zamkiem.
W komorze zamkowej jest umocowany mechanizm spustowy (rys. 45) i przerywacz ognia
ciagtego (serii). Z gory komora zamkowa jest zamknieta pokrywa 4 (rys. 1).
Na éciankach komory zamkowej znajdujg sie:
- na prawej $ciance - otwoér do bezpiecznika i dwa wyztobienia ustalajgce ramie bezpiecz-
nika oznaczone literami: O - odbezpieczone i Z - zabezpieczone;
- na lewej $ciance - otwor do przetacznika i trzy wyztobienia ustalajace przetacznik, ozna-
czone literami: C - ogien ciagty, P - przerywany, S - seria trzech strzatow;

al/ komora zamkowa — lewa strona

b/ komora zamkowa — prawa strona
Rys. 42.Komora zamkowa widok z lewej i prawej strony

Komora zamkowa ma:

- wewnatrz - wyciecia (a) (rys. 43) do ryglowania zamka, ktérych tylne $cianki sg oporami
ryglowymi, zagiecia i prowadnice 3 do nadania kierunku ruchu suwadtu z zamkiem,
wyrzutnik 2 do wyrzucania tusek, rurke usztywniajaca 5 $cianki boczne i wystep do
zaczepu magazynka;

- z tylu z gory - wyciecia: podtuzne (b) - do umocowania stopy prowadnika tylnego me-
chanizmu powrotnego i poprzeczne (c) - do pokrywy komory zamkowej oraz ogon z
otworem do potaczenia kolby z komorg zamkowa;

- na $ciankach bocznych - po cztery otwory, z ktérych trzy do osi mechanizmu spusto-
wego;

- u dotu - gniazdo na magazynek, otwdér do spustu oraz otwdr do mocowania rekojesci.

Do komory zamkowej sg przymocowane: kolba ze strzemieniem, rekojes¢ 6 (rys 43) ka-

rabinka i kabtgk z zatrzaskiem magazynka.
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Rys. 43.Komora zamkowa:
2 - wyrzutnik; 3 - prowadnice suwadta; 4 - listwa prowadzaca; 5 - rurka usztywniajaca;
6 - rekojes¢; a - wyciecia; b - wyciecie do umocowania stopy prowadnika; ¢ - wycie-
cie do tylnej krawedzi pokrywy zamkowe;j

2.3 Przyrzady celownicze

Przyrzady celownicze stuzg do naprowadzenia karabinka na cel podczas strzelania do
celéw znajdujacych sie na réznych odlegtosciach. Sktadaja sie one z celownika umieszczo-
nego na szynie oraz muszki.

Celownik 2 (rys. 44) umocowany jest na osi wewnatrz szyny i ustalany obrotowo przy po-
mocy zatrzasku kulkowego ze sprezyng. Podstawa celownika 7 (rys. 39) w przedniej czesci
posiada wgtebienie do ustalenia naktadki i rury gazowej, w gornej czesci kanat z ,jaskotczym
ogonem”, ktéry jest prowadnicg do wsuniecia szyny krotkiej MIL-STD 1913. Szyne krétkg
po wsunieciu w prowadnice osadza sie za pomoca wkretéw dociskowych, zabezpieczanych
przed odkrecaniem klejem LOCITE 243. Na bocznych $ciankach podstawy z tytu znajduja
sie — wyciecia dla prowadzenia dtugiej szyny szybko-odtaczalnej MIL-STD 1913, wewnatrz
podstawy otwor do przepuszczania suwadta.

Podstawa celownika 7 (rys. 39) jest natozona na lufe i zakotkowana.

Muszka 1 (rys. 40) jest wkrecona w obsade 3 muszki umocowang w podstawie muszki
— komorze gazowej 5.

Na obsadzie muszki 3 i na podstawie muszki — komorze gazowej 5 sg ryski ustawcze
okreslajgce potozenie muszki.

Celownik i muszka wyposazone sa w elementy swiecace (trytowe zrodta Swiatta).

Rys. 44.Szyna celownicza z zamontowanym celownikiem szczerbinowo - przeziernikowym
z trytowymi zrédtami Swiatta: 1 — szyna MIL STD 1913; 2 — celownik; 3 — wkret usta-
lajacy szyne do podstawy celownika
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W celowniku (rys. 104) z ty+u znajdujg sie 2 gniazda, do ktorych wstawione sg 2 punkto-
we trytowe zrédta $wiatta (TZS), w muszce jedno gniazdo z TZS.

Punkty $wietlne umieszczone na muszce i celowniku sg barwy zielonej, umozliwiajg
wycelowanie broni w trudnych warunkach oswietlenia, np. w nocy (rys. 105).

Przyrzady celownicze z gazowymi trytowymi zrédtami swiatta sa umocowane na
broni na state i bez uzasadnionej potrzeby nie nalezy ich zdejmowa¢. Zdejmowanie
przewiduje sie tylko w razie ich naprawy.

Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek samodzielnych napraw tych przyrzadéw
lub wyjmowania z nich gazowych trytowych zrédet swiatta.

2.4 Mechanizm spustowy

Mechanizm spustowy (rys.45) stuzy do zwalniania kurka 1 z zaczepu kurka (e) lub
z zaczepu spustu samoczynnego 7, spowodowania strzatu za posrednictwem iglicy, pro-
wadzenia ognia ciggtego, pojedynczego lub serig trzech strzatéw, przerwania ognia, do za-
pobiezenia oddania strzatu, gdy zamek jest otwarty i do zabezpieczenia karabinka przed
przypadkowym strzatem.

Mechanizm spustowy jest umocowany w komorze zamkowej za pomoca trzech osi 13.

Mechanizm sktada sie z kurka 1, sprezyny 2 kurka, spustu 5, zaczepu ognia pojedyncze-
go 6, spustu samoczynnego 7 ze sprezyng 8, przetacznika 10, bezpiecznika 12, przerywa-
cza ognia ciggtego (serii) 14, obejmy 9 z zapadka i przytrzymywacza 3 zebatki, sprezyny
przytrzymywacza 4, sprezyny zaczepu 11 i sprezyny spustu 15. Kurek 1 ze sprezyng 2 stuzy
do uderzania w iglice.

Ma on zab kurka (a), zab (b) spustu samoczynnego, czopy kurka i otwér do osi. Na jed-
nym czopie znajduja sie wystepy ustalajace obejme 9 z zapadkg wzgledem kurka. Sprezyna
kurka - natozona na czopy kurka naciska petlg kurek, a korncami - opiera sie o dno komory
zamkowe;j.

Dla spustu przeznaczona jest oddzielna sprezyna spustu 15, ktérej podwojnie odgiete
ramie (L) zatozone jest na tylng czes$¢ prawej $cianki spustu 5, a drugie ramie (L) opiera sie
o dno komory zamkowej. Sprezyna zatozona jest na 0$ 13 z prawej strony spustu.

Spust 5 utrzymuje kurek w stanie napietym i zwalnia go. Sktada sie z zaczepu (e) kur-
ka, otworu do osi, ramion tylnych (f) i spustu (jezyka spustowego (G)). Zaczep (e) kurka
utrzymuje kurek 1 w stanie napietym. W lewym ramieniu spustu sg dwa otwory: z przodu
mniejszy - do ustalenia sprezyny przytrzymywacza, a z tytu wiekszy - do ustalenia potozenia
przytrzymywacza.

Zaczep ognia pojedynczego 6 utrzymuje kurek po strzale w skrajnym tylnym potozeniu,
gdy po oddaniu strzatu ogniem pojedynczym spust nie zostaje zwolniony.

Zaczep ten jest umocowany na wspolnej osi 13 ze spustem 5. Zaczep ognia pojedyncze-
go ma: sprezyne 11, otwor dla osi, otwér dla sprezyny, wystep (h) wspotpracujacy z kotkiem
umieszczonym w osi przetacznika (przy strzelaniu ogniem cigglym), kotek zaczepu wspot-
pracujacy z zebatkg przerywacza serii podczas strzelania serig trzech strzatéw.

Spust samoczynny 7 ze sprezyng stuzy do samoczynnego zwalniania kurka z zeba pod-
czas strzelania ogniem ciggtym (seriami), jak réwniez zapobiega zwolnieniu kurka, gdy prze-
wad lufy nie jest zamkniety, a zamek nie jest zaryglowany. Spust samoczynny 7 ma zaczep
(i) do utrzymywania kurka na zebie spustu samoczynnego, dzwignie (j) do obracania spustu
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samoczynnego wystepem suwadta podczas ruchu suwadta do przodu i sprezyne 8. Spust
samoczynny 7 i jego sprezyna 8 znajdujq sie na wspdlnej osi 13.

Przetacznik 10 stuzy do nastawiania mechanizmu spustowego karabinka na ogien ciagty
(C), pojedynczy (P) i serie trzech strzatow (S). Sktada sie z osi przetgcznika i pokretta prze-
tacznika, ustalonych i potaczonych kotkiem pokretta przetgcznika. W pokretle przetgcznika
znajduje sie kulka ze sprezyna, ustalajgca potozenie przetgcznika.

W osi przetgcznika 10 sg umocowane dwa kotki: jeden stuzy do ryglowania zaczepu ognia
pojedynczego, a drugi - w poblizu pokretta przetgcznika - do wtgczania przerywacza serii 14.

Bezpiecznik 12 stuzy do zabezpieczania i odbezpieczania karabinka. Sktada sie z ramie-
nia z podktadka i dzwigni bezpiecznika.

Przerywacz serii stuzy do odliczania strzatéw w przypadku strzelania serig trzech strza-
téow. Skiada sie z obejmy, wiacznika zebatki, zebatki, sprezyny zebatki i osi zebatki.

Przerywacz serii jest umieszczony na wewnetrznej, lewej $cianie komory zamkowej. Za-
padka osadzona w obejmie 9 wspdtpracuje z zebatka przerywacza serii podczas strzelania
serig trzech strzatéw. Sktada sie z obejmy zapadki, sprezyny zapadki i osi zapadki. Obejma
9 z zapadkag znajduje sie na osi kurka. Przytrzymywacz 3 zebatki ze sprezyng stuzy do za-
trzymania zebatki po oddaniu trzeciego strzatu w przypadku strzelania serig trzech strzatéw.

Przytrzymywacz 3 ze sprezyna 4 znajdujg sie na osi 13 spustu 5 z jego lewej strony.

a 1 b d 2 kK 3 4 f 5 e

Rys. 45.Czesci mechanizmu spustowego:

1 - kurek; 2 - sprezyna kurka; 3 - przytrzymywacz zebatki; 4 - sprezyna przytrzy-
mywacza zebatki; 5 - spust; 6 - zaczep ognia pojedynczego; 7 - spust samoczyn-
ny; 8 - sprezyna spustu samoczynnego; 9 - obejma z zapadka; 10 - przetgcznik;
11 - sprezyna zaczepu ognia pojedynczego; 12 - bezpiecznik; 13 - osie mechani-
zmu spustowego; 14 - przerywacz ognia ciggtego; 15 - sprezyna spustu a - zab kur-
ka; b - zgb spustu samoczynnego; d - petla sprezyny; e - zaczep kurka; f - ramiona
tylne; g — jezyk spustowy; h - ogon; i - zaczep spustu samoczynnego; j - dzwignia
zaczepu spustu samoczynnego; k - ramiona sprezyny kurka; | - przednie ramie
sprezyny spustu; t - tylne ramie sprezyny spustu.
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2.4.1. Potozenie czesci i mechanizmoéw przed zaladowaniem

Suwadto 26 (rys. 46) z ttokiem gazowym i zamkiem 27 znajduje sie pod dziataniem mecha-
nizmu powrotnego 28 w skrajnym przednim potozeniu, a ttok gazowy w gniezdzie komory
gazowej; przewod lufy jest zaryglowany zamkiem. Zamek jest obrécony w prawo w stosunku
do osi podituznej, a jego rygle zachodzg za opory ryglowe komory zamkowej; zamek jest
zaryglowany. Sprezyna powrotna jest w najmniejszym napieciu. Dzwignia spustu samoczyn-
nego jest obrécona do przodu i do dotu pod dziataniem wystepu suwadta.

Kurek 2 jest zwolniony i opiera sie o zamek 27. Iglica jest przesunieta pod dziataniem
kurka do przodu. Sprezyna 3 kurka znajduje sie w najmniejszym napieciu, dociskajac petla
do zamka, i opierajgc sie koncami o dno komory zamkowe;.

Ramie bezpiecznika znajduje sie w skrajnym goérnym potozeniu i zamyka stopniowane
wyciecie pokrywy komory zamkowej.

Dzwignia 22 bezpiecznika (rys. 52) znajduje sie nad prawym prostokatnym wystepem
spustu (rygluje spust).

N219 5 6 98 7 1 11 /28|
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Rys. 46. Potozenie czesci mechanizmu spustowego w komorze zamkowe;j:
1 - komora zamkowa; 2 - kurek; 3 - sprezyna kurka; 4 - spust; 5 - zebatka; 6 - spre-
zyna zebatki; 7 - wigcznik zebatki; 8 - 0$ zebatki; 9 - obejma; 10 - kadtub zaczepu
ognia pojedynczego; 11 - kotek zaczepu; 12 - kotek wiacznika zebatki; 13 - 0$ prze-
tacznika; 14 - kotek ognia ciggtego; 15 - obejma zapadki; 16 - sprezyna zapadki;
17 - o$ spustu i kurka; 18 - 0$ zapadki; 19 - zapadka; 20 - sprezyna przytrzy-
mywacza;21 - przytrzymywacz zebatki; 22 - bezpiecznik; 23 - sprezyna zaczepu;
24 — spust samoczynny; 25 - sprezyna spustu samoczynnego; 26 - suwadto z tto-
kiem gazowym; 27 - zamek; 28 - mechanizm powrotny; 29 - sprezyna spustu

Uwaga: Numery czesci mechanizmu spustowego wyszczegdlnione na rys. 46 odno-
szg sie do rys. 47 - 52.

2.4.2. Dziatanie czesci i mechanizméw podczas tadowania

Podczas przytaczania magazynka jego zaczep zachodzi za wystep komory zamkowej,
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a zab magazynka zaskakuje za zatrzask i magazynek zostaje umocowany w gniezdzie ko-
mory zamkowej 1 (rys. 46).

Pierwszy nabdj, opierajacy sie o dolng powierzchnie suwadta 26, wciska pozostate nabo-
je do magazynka, a tym samym $ciska sprezyne magazynka. Po ustawieniu bezpiecznika w
potozeniu odbezpieczenia otwiera on stopniowane wyciecie pokrywy komory zamkowej do
rekojesci suwadta, co umozliwia ruch suwadta.

Przetacznik nastawiony na ogien ciagly rygluje zaczep ognia pojedynczego, lecz nie
przeszkadza w obracaniu spustu.

Podczas odciggania suwadta do tytu skos odryglowujacy wyciecia suwadta 26 dziata na
wystep prowadzacy zamka, obraca zamek 27 w lewo, jego rygle wychodzg zza opor ry-
glowych komory zamkowej i nastepuje odryglowanie zamka; wystep suwadta 26 zwalnia
dzwignie spustu samoczynnego 24, a sprezyna 25 spustu samoczynnego dociska zaczep
do przedniej ptaszczyzny kurka. Podczas dalszego odciggania suwadta przesuwa sie do tytu
razem z nim zamek, ktéry otwiera komore nabojowa lufy i jednoczes$nie napina sie sprezy-
na powrotna. Kurek 2 pod dziataniem suwadta 26 obraca sie na osi 17, a sprezyna kurka
nawija sie; zgb kurka (a) (rys.45) zaskakuje wtedy za wystep spustu i kurek zatrzymuje sie
na zaczepie (i) (rys.45) spustu samoczynnego; dzwignia (j) (rys.45) spustu samoczynnego
podnosi sie i staje na drodze ruchu wystepu suwadta 26 (rys. 46). Gdy tylko dolna ptaszczy-
zna minie gniazdo do magazynka, naboje pod dziataniem sprezyny magazynka przesuwajq
sie do gory az do oparcia sie gérnego naboju o zagiecia $cianek magazynka.

Po zwolnieniu suwadta przesuwa sie ono do przodu wraz z zamkiem pod dziataniem
mechanizmu powrotnego; zamek wysuwa z magazynka goérny naboj, dosyta go do komory
nabojowej i zaryglowuje przewdd lufy. W chwili dojscia zamka do tylnego $ciecia lufy, wyciag
3 (rys. 45) zaskakuje za kryze tuski, zamek pod dziataniem skosu s$lizgacza komory zamko-
wej na skos lewego rygla zamka, a nastepnie pod dziataniem wyciecia suwadta na wystep
prowadzgcy zamka, obraca sie wzgledem osi podiuznej w prawo, rygle zamka zachodzg za
opory ryglowe komory zamkowej i zamek zostaje zaryglowany.

Podczas dalszego przesuwania sie suwadta do przedniego skrajnego potozenia jego wy-
step obraca dzwignie (j) (rys.45) spustu samoczynnego do przodu i w dét przez co zwalnia
kurek 2 (rys.46) z zazebienia ze spustem samoczynnym 24 (rys.46).

Kurek 2 pod dziataniem sprezyny obraca sie i zazebia ze spustem. Naboje w magazynku
podnoszg sie pod dziataniem sprezyny az do oparcia gérnego naboju o suwadio.

Po ustawieniu ramienia bezpiecznika 12 (rys. 45) w potozeniu zabezpieczonym zamyka
on wyciecie stopniowane pokrywy zamkowej i staje na drodze cofajacej sie rekojesci suwa-
dta. Dzwignia bezpiecznika 12 (rys. 45) obraca sie do przodu i ustawia nad prawym prosto-
katnym wystepem spustu 5 (rygluje spust) (rys. 45).

2.4.3. Dziatanie czesci i mechanizméw podczas strzelania
Dziatanie czesci i mechanizmoéw podczas strzelania ogniem ciagtym

Po ustawieniu bezpiecznika 12 (rys. 45) w potozeniu odbezpieczenia zwalnia on tylne
ramie spustu 5 (rys. 45) (odryglowuje spust). Po nastawieniu przetacznika na ogien ciagty
dzwignia przetgcznika 10 (rys. 45) uniemozliwia obrét zaczepu 6 (rys. 45) ognia pojedyncze-
go i jego zazebianie sie z kurkiem 2 (rys. 47).

Po nacisnieciu spustu zaczep (e) kurka na spuscie (rys. 45) rozzebia sie z zebem (a) kur-
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ka. Kurek 2 (rys.47) pod dziataniem sprezyny obraca sie na swojej osi i energicznie uderza
w iglice, ktéra uderza grotem w sptonke. Masa zaptonowa zapala sie, ptomien przenikajac
przez otwory ogniowe dna tuski zapala tadunek prochowy i nastepuje strzat.

Pod dziataniem gazéw prochowych pocisk przesuwa sie w przewodzie lufy do przodu
i gdy mija przewod gazowy, cze$¢ gazéw przedostaje sie do komory gazowej, naciska ttok
gazowy i przesuwa suwadto do tytu. Suwadto, przesuwajac sie do tytu (podobnie jak przy
odcigganiu suwadta reka), obraca przednim skosem wyciecia zamek 27 (rys.47) wokét osi
wzdtuznej i wyprowadza rygle zamka zza op6r ryglowych komory zamkowej; nastepuje od-
ryglowanie zamka i przewodu lufy, wystep suwadta zwalnia dzwignie spustu samoczynnego,
ktéra pod dziataniem sprezyny podnosi sie, a zaczep spustu samoczynnego 24 (rys.47)
przylega do przedniej ptaszczyzny kurka 2 (rys.47). W tym czasie pocisk wylatuje z lufy. Pod
dziataniem sity bezwtadnosci suwadto z zamkiem przesuwa sie do tytu, tuska utrzymywana
przez pazur wyciggu uderza w wyrzutnik i zostaje wyrzucona na zewnatrz. Dalej czesci
i mechanizmy dziatajg tak samo, jak podczas tadowania. Podczas ruchu suwadta z zamkiem
do przodu kurek 2 (rys.47) jest utrzymywany tylko przez zaczep (i) (rys. 45) spustu samo-
czynnego 24 (rys.47).

Gdy zamek 27 (rys.47) dosle kolejny nabdj z magazynka do komory nabojowej, nasta-
pi zaryglowanie przewodu lufy i ryglowanie zamka, a suwadto, posuwajac sie do przodu,
zwolni zaczep spustu samoczynnego 24 (rys.47) z zazebienia z zebem (b) (rys. 45) spustu
samoczynnego kurka 2 (rys.47). Kurek pod dziataniem sprezyny 3 (rys.47) kurka obraca
sie i uderza w iglice. Nastepuje strzat. Dziatanie czesci i mechanizméw powtarza sie. Ogien
ciaglty mozna prowadzi¢ tak dtugo, jak dtugo jest nacisniety spust i w magazynku sa naboje.
W celu przerwania ognia nalezy zwolni¢ spust.

Spust obraca sie wtedy pod dziataniem sprezyny 15 (rys. 45), a jego zaczep (e) (rys. 45)
staje na drodze ruchu zeba kurka 2 (rys.47).

Kurek zatrzymuje sie na zebie (jest napiety) i ogien zostaje przerwany, lecz karabinek jest
zatadowany i nadal mozna strzela¢ ogniem ciggtym.

Rys. 47.Potozenie czesci mechanizmu spustowego podczas strzelania ogniem ciggtym
Uwaga. Oznaczenia czesci wg rys. 46
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Dziatanie czesci i mechanizmoéw podczas strzelania ogniem pojedynczym

Po ustawieniu bezpiecznika 22 (rys.48) w potozeniu odbezpieczonym dzwignia bezpiecz-
nika zwalnia ramiona tylne (f) (rys. 45) spustu (odryglowuje spust). Po nastawieniu przetacz-
nika na ogien pojedynczy kotek 14 osi 13 (rys.48) przetacznika odryglowuje zaczep ognia
pojedynczego i nie bierze udziatu w pracy mechanizmu spustowego podczas strzelania
(rys.48).

Po nacisnieciu spustu zaczep (e) kurka na spuscie (rys. 45) zwalnia zab (a) kurka. Pod
dziataniem sprezyny kurka kurek obraca sie na swojej osi i uderza w iglice. Nastepuje
strzat.

Po pierwszym strzale czesci i mechanizmy wykonujg te same czynnosci, co podczas
strzelania ogniem ciagtym, lecz kolejny strzat nie nastepuje, poniewaz réwnoczesnie ze spu-
stem obraca sie do przodu zaczep ognia pojedynczego 6 (rys. 45) i jego zab staje na drodze
zeba (a) kurka (rys. 45).

Kotek zaczepu ognia pojedynczego 11 (rys. 48) przechodzi pod zebatke 5 (rys. 48) prze-
rywacza ognia ciagtego (serii) 14 (rys. 45), zab (a) kurka zaczepia za zaczep ognia pojedyn-
czego 6 (rys. 45) i kurek zatrzymuje sie w tylnym potozeniu.

W celu oddania nastepnego strzatu nalezy zwolni¢ spust i ponownie go nacisng¢. Zwol-
niony spust obraca sie pod dziataniem sprezyny 15 (rys. 45) razem z zaczepem ognia poje-
dynczego 6 (rys. 45), ktéry roztacza sie z zebem (a) kurka i zwalnia kurek. Pod dziataniem
sprezyny kurek obraca sie, zazebia sie ze spustem i pozostaje napiety. Po ponownym naci-
$nieciu spustu dziatanie czesci i mechanizméw powtarza sie. Nastepuje kolejny strzat.

17\21

Rys. 48. Potozenie czesci mechanizmu spustowego w czasie dawania strzatu, gdy prze-
tacznik jest nastawiony, na ogien pojedynczy
Uwaga: Oznaczenia czesci wg rys. 46

Dziatanie czesci i mechanizméw podczas strzelania serig trzech strzatéw

Przestawienie przetacznika powoduje, ze osadzony w osi 13 (rys. 49) przetacznika kotek
12 powoduje obrét wigcznika 7 zebatki 5 a ten z kolei podnosi zebatke, umozliwiajac jej
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wspotprace z zapadka 19. Kotek 11 zaczepu ognia pojedynczego opiera sie o tylng czesé
zebatki 5, ryglujac zaczep ognia pojedynczego i uniemozliwiajac tym samym zatrzymywanie
kurka.

Po zwolnieniu napietego kurka zapadka 19 (rys. 49) umieszczona w obejmie 15 sprze-
gnietej z kurkiem, obraca sie, zabiera pierwszy zab zebatki 5 i obraca jg o okreslony kat.
Kotek 11 ognia pojedynczego wchodzi we wrab tylnej czesci zebatki 5 i zabezpiecza jg przed
powrotem do pierwotnego potozenia.

Rys. 49. Potozenie czesci mechanizmu spustowego przed strzatem, gdy przetacznik jest
nastawiony na ogien serig trzech strzatéw (spust nacisniety)
Uwaga: Oznaczenia czesci wg rys. 46

Kotek 11 zaczepu ognia pojedynczego w tym potozeniu nadal rygluje zaczep (rys. 50).

Rys. 50.Potozenie czesci mechanizmu spustowego po pierwszym strzale, gdy przetacznik
jest nastawiony na ogien serig trzech strzatéw
Uwaga. oznaczenie czesci wg rys. 46
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Po drugim strzale cykl sie powtarza; zebatke 5 obraca zapadka 19 tak, ze kotek 11 zacze-
pu ognia pojedynczego wchodzi w nastepny wrab. Zaczep ognia pojedynczego jest nadal
zaryglowany. Zapadka 19 napotykajgc podczas napinania kurka zgb zebatki 5 zagtebia sie
w obejmie 15 i po minieciu zeba wyskakuje pod dziataniem sprezyny 16.

Po trzecim strzale zebatka 5 zostaje obrdécona tak, ze kotek 11 zaczepu ognia pojedyn-
czego wchodzi nad zebatke 5, zaczep ognia pojedynczego zostaje odryglowany i moze
chwycié¢ kurek tak, jak w przypadku strzelania ogniem pojedynczym (rys.51).

W tym czasie przytrzymywacz 21 zebatki zazebia sie z zebatkg 5 uniemozliwiajac jej
powrét do pierwotnego potozenia.

Jest to niezbedne dla uzyskania regularnosci dtugosci serii.

W trakcie napinania kurka jego wierzchotek uderza w zaczep ognia pojedynczego; odrzu-
cony zaczep wraca po przejsciu wierzchotka kurka ponizej zeba zaczepu.

W tym czasie kotek 11 zaczepu ognia pojedynczego nie utrzymuje zebatki 5, ktéra dazy
do powrotu do pierwotnego potozenia pod dziataniem sprezyny 6. Obrét zebatki mégtby spo-
wodowac¢ niepozadane zaryglowanie zaczepu ognia pojedynczego i serie dtuzszg niz trzy
strzaty. Przytrzymywacz 21 eliminuje te ewentualno$é. Zwolnienie zazebienia kurka z zacze-
pu ognia pojedynczego i przytrzymywacza 21 z zebatkg 5 nastepuje po zwolnieniu spustu
(rys. 51). Ponowne nacisniecie spustu powoduje danie nastepnej serii trzech strzatow.

Dziatanie mechanizmu w czasie dawania ostatniego - trzeciego - strzatu z serii przedsta-
wia (rys. 51).

Rys. 51.Potozenie czesci mechanizmu spustowego po trzecim strzale, gdy przetacznik jest
nastawiony na ogien serig trzech strzatéw
Uwaga. Oznaczenia czesci wg rys. 46

Mechanizm ten zapewnia regularno$¢ dtugosci serii.

Ewentualne zaktdcenia - jak strzaty pojedyncze lub roztaczenie sie czesci, np. wypadnie-
cie zagietego konca sprezyny przytrzymywacza z otworu w bocznej $ciance spustu, serie
dtuzsze niz 3 strzaty - moga wynika¢ z niecatkowitego zwolnienia spustu przez strzelca.

Rys. 52 przedstawia mechanizm w stanie zabezpieczonym.
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9 10 11 12 13 14
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Rys. 52. Potozenie czesci mechanizmu spustowego w stanie zabezpieczonym
Uwaga. Oznaczenia czesci wg rys. 46

2.5 Pokrywa komory zamkowej

Pokrywa komory zamkowej (rys. 53) chroni czesci i mechanizmy znajdujace sie w ko-
morze zamkowej przed zanieczyszczeniem. Z prawej strony ma ona wyciecie stopniowane
(a), ktére stuzy do wyrzucania tusek i do przepuszczania raczki suwadta, z tytu - otwér do
przepuszczenia wystepu prowadnika tylnego mechanizmu powrotnego, a wzdtuz — wytto-
czenia (zebra) wzmacniajgce (b).

Rys. 53. Pokrywa komory zamkowej:
a - wyciecie stopniowane; b - wyttoczenia (zebra) wzmacniajgce

2.6 Suwadto z zamkiem

Suwadto z ttokiem gazowym (rys. 54) stuzy do uruchamiania zamka i mechanizmu spu-
stowego.

Suwadto ma:

- wewnatrz - otwory prowadzace dla mechanizmu powrotnego i zamka;

- z tylu - napinacz (b) kurka;

- na bokach - wyciecia (rowki) (d) do prowadzenia suwadta po prowadnicach (zagieciach)

komory zamkowej;
- z prawej strony - wystep (c¢) do zwalniania (obracania) dzwigni spustu samoczynnego i
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rekojes¢ (napinacz) do ponownego przetadowania karabinka;

- w $rodkowej czesci u dotu - wyciecie ksztaltowe (e), w ktorym miesci sie wystep pro-
wadzacy zamka i rowek (wyciecie) (f) do przepuszczania wyrzutnika (wystepu komory
zamkowej).

W czesci przedniej suwadta jest umocowany tlok gazowy 2.

Tiok gazowy moze by¢ pokryty warstwa chromu (kolor jasno srebrny) lub warstwag azoto-

naweglang (kolor czarny) celem ochrony antykorozyjne;j.

b c

d 1

Rys. 54. Suwadto z ttokiem gazowym:
1 — ragczka napinajgca, 2 - tlok gazowy; a - otwér do zamka; b - napinacz kurka;
¢ — wystep zwalniajgcy dzwignie spustu samoczynnego; d - rowek (wyciecie) do
prowadnicy komory zamkowej; e - wyciecie do wystepu zamka; f - rowek do przej-
$cia wyrzutnika

Zamek (rys. 55) stuzy do dosytania naboju do komory nabojowej, zaryglowania przewodu
lufy, naktucia sptonki i wyciagniecia tuski (naboju) z komory nabojowej. Sktada sie z trzonu 1
zamka, iglicy 2, wyciagu 3 ze sprezyng i osig 5 oraz kotka 6 iglicy.

o 4

@fm__
5

Rys. 55.Zamek
1 -trzon zamka; 2 - iglica; 3 - wyciag; 4 - sprezyna wyciagu; 5 - 0$ wyciggu; 6 - kotek
iglicy
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Trzon zamka ma:
- na $cieciu przednim - wyciecie cylindryczne do kryzy tuski i gniazdo do wyciagu oraz
dwa rygle, ktére podczas zamykania zamka wchodza za wyciecia komory zamkowej;
- u gory - wystep prowadzacy do obracania zamka podczas ryglowania i odryglowywania;
- po lewej stronie - podtuzne wyciecie do przepuszczenia wyrzutnika komory zamkowej (ko-
niec wyciecia jest rozszerzony w celu umozliwienia obrotu zamka podczas ryglowania);
- w zgrubionej czesci - otwor do osi 5 wyciggu i otwor do kotka 6 iglicy;
- wewnatrz - przewéd do pomieszczenia iglicy 2.
Iglica 2 ma wyztobienie do kotka 6 i zakonczona jest grotem.
Wyciag ze sprezyng stuzy do wyciggania tuski z komory nabojowej i utrzymania jej
w czétku zamka do chwili zetkniecia sie z wyrzutnikiem. Ma on zaczep do uchwycenia tuski,
gniazdo do sprezyny i wyztobienie do osi wyciggu.
Kotek iglicy stuzy do umocowania iglicy i osi wyciggu.

2.7 Urzadzenie powrotne

Urzadzenie powrotne z zatrzaskiem pokrywy komory zamkowe;j (rys. 56) przesuwa su-
wadto z zamkiem do przedniego potozenia i zabezpiecza pokrywe komory zamkowej przed
spadaniem.

Sktada sie ze sprezyny powrotnej 1, prowadnicy sprezyny powrotnej 2, prowadnika
przedniego 3 i opory 4 sprezyny powrotne;.

Prowadnica sprezyny powrotnej ma w tylnej czesci opore sprezyny, stope z wystepami do
potgczenia z komorg zamkowaq i zatrzask zabezpieczajacy pokrywe komory zamkowej przed
spadnieciem, a z przodu prowadnik przedni.

Zakonczenie prowadnika przedniego 3 ma zagiecia do umocowania opory 4 sprezyny
powrotne;.

Wmmﬂnmvmmmrmnmww.wmmwmmm
yr—
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Rys. 56.Urzadzenie powrotne:
1 - sprezyna powrotna; 2 - prowadnica sprezyny powrotnej; 3 - prowadnik przedni;
4 - opora sprezyny powrotnej

2.8 Rura gazowa i toze z nakladka

Rura gazowa (rys. 57) ukierunkowuje ruch ttoka gazowego za pomoca zeber prowadzag-
cych; przednim koricem jest natozona na kréciec komory gazowej, a tylnym - na podstawe
celownika.
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Rys. 57.Rura gazowa

toze 1 ze sprezyng 2 (rys. 58) utatwia postugiwanie sie karabinkiem i chroni rece strzelca
przed oparzeniem. Jest ono przymocowane do lufy od spodu i z przodu za pomocg obsady
toza i naktadki oraz facznika toza 3, a do komory zamkowej za pomocg wystepu, ktéry wcho-
dzi do gniazda komory zamkowe;.

Rys. 58.t0ze ze sprezyna;:
1 -toze; 2 - sprezyna toza; 3 - tacznik toza; 4 - zatrzask zatacznika

Naktadka ze sprezyng (rys. 59) chroni rece przed oparzeniem podczas strzelania oraz
mocuje rure gazowa.

Sprezyna 2 odsuwa naktadke 1 od rury gazowej i zabezpiecza naktadke przed przesu-
waniem sie oraz dociska naktadke do wystepu rury gazowej, ktory z kolei dociskany jest do
oparcia o podstawe celownika.

Naktadka 1 jest umocowana z tytu w gniezdzie podstawy celownika i z przodu w obsadzie
toza i nakfadki.

2

Rys. 59. Naktadka ze sprezyna:
1 - naktadka; 2 - sprezyna naktadki; 3 - szczelina wentylacyjna
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2.9 Zespot kolby z rekojescia

Kolba i rekojes¢ karabinka utatwiajg postugiwanie sie karabinkiem.

W zaleznosci od wariantu (konfiguracji) karabinka moga by¢ zastosowane dwa typy kolb:

« kolba metalowa skfadana

* kolba teleskopowa stata
oraz dwa typy rekojesci:

* rekojes¢ klasyczna

* rekoje$¢ ergonomiczna

Kolba metalowa ma strzemie do pasa ramieniowego, trzewik oblany guma i zatrzaski
ustalajgce potozenie kolby w potozeniu bojowym i marszowym. Na ramiona natozone sg
ostony z tworzywa sztucznego.

Kolba metalowa jest sktadana na prawy bok karabinka. Przy jej sktadaniu do potozenia
marszowego nalezy trzymac lewa reka za rekojesc¢ lub foze, prawa rekg za rurki w poblizu
komory zamkowej a kciukiem wcisng¢ zatrzask wystajacy z lewej strony korpusu kolby (rys.
60) i nastepnie przekreci¢ kolbe do oparcia rurki o gtéwke bezpiecznika. Przy rozktadaniu
kolby (rys. 61) wystarczy pociggnaé¢ za trzewik i obréci¢ kolbe do potozenia bojowego. Za-
trzask samoczynnie ustali kolbe w tym potozeniu.

Rys. 60 Sktadanie kolby metalowej sktadanej
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Rys. 61.Rozktadanie kolby metalowej sktadane;j

Zespot kolby teleskopowej statej (rys. 5b) umozliwia indywidualne dopasowanie dtugo-
Sci kolby w zaleznosci od budowy anatomicznej strzelca badz jego wyposazenia stuzbowe-
go. Umozliwia prowadzenie strzelan zaréwno amunicjg podstawowg jak i granatami nasad-
kowymi. Kolba posiada trzewik gumowy zaktadany na jej tylng czes¢ (absorpcja drgan).

Kolba teleskopowa stata ma strzemie do mocowania pasa ramieniowego, wymienny
trzewik gumowy i zatrzask pozwalajacy na regulacje dtugosci kolby i ustawienia w jednym
z czterech okreslonych potozen dtugosciowych w zaleznosci od preferencji uzytkownika.
Ustalenie nastepuje poprzez nacisniecie na zatrzask i pociagniecie bgdz zsuniecie suwaka
wykonanego z tworzywa sztucznego na prowadniku kolby. Aby zmieni¢ dtugosc¢ kolby nalezy
trzymajac lewq rekg za rekojesc¢ lub toze, prawg rekg chwyci¢ suwak kolby, palcem wska-
zujgcym lub srodkowym prawej reki wcisng¢ dzwignie zatrzasku i nastepnie przemiescic¢
suwak w zgdane potozenie.

Kolba teleskopowa sktada sie z: obsady, metalowego prowadnika z otworami, suwaka
ze stopka, zatrzasku kolby wraz ze sprezyng, dzwigni zatrzasku oraz trzewika gumowego.
Z tytu stopki suwaka zamocowana jest ptytka oporowa $rubg M4. W przypadku gdy wyma-
gane jest czyszczenie kolby nalezy zdemontowa¢ ptytke oporowa. Po oczyszczeniu kolby
zatozy¢ plytke oporowg i dokreci¢ wkretem — wkret zabezpieczy¢ przed odkrecaniem pre-
paratem Loctite 243.

Rekojes¢ ergonomiczna (rys. 6b) poprzez odpowiednie wyprofilowanie przedniej czesci
oraz wypusty na tylnej umozliwia lepszg obstuge broni zaréwno w rekawicach jak i bez nich.
Jest podstawowym chwytem broni.
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3. ROZKLADANIE | SKLADANIE KARABINKA

Karabinek rozktada sie catkowicie lub czes$ciowo: czesciowo - do czyszczenia, smaro-
wania i do przegladu, a catkowicie - w razie znacznego zanieczyszczenia, znajdowania sie
przez diuzszy czas na deszczu lub $niegu, do przekonserwowania i naprawy. Czeste roz-
ktadanie karabinka nie jest wskazane, poniewaz powoduje szybsze zuzycie czesci i me-
chanizmow. Karabinek nalezy rozktadac i sktadac¢ na stole lub na czystej podsciotce; czesci
i zespoty uktada¢ w kolejnosci ich rozktadania, obchodzi¢ sie z nimi ostroznie, nie ktas¢ jed-
nej czesci na drugiej, nie uzywac nadmiernej sity, nie stosowac¢ gwattownych uderzen.

Podczas skfadania karabinka nalezy sprawdzi¢ numery jego czesci. Numery znajdujace
sie na komorze zamkowej powinny sie zgadza¢ z numerami znajdujgcymi sie na suwadle,
zamku, pokrywie komory zamkowej, na ramieniu celownika, rurze gazowej i urzgdzeniu po-
wrotnym.

Karabinki bojowe zezwala sie rozktadac¢ i sktada¢ do szkolenia w wyjgtkowych wypad-
kach - pod warunkiem zachowania szczegdlnych srodkéw ostroznosci w obchodzeniu sie
z czesciami i mechanizmami.

3.1. Rozkladanie i sktadanie karabinka - czesciowe
3.1.1 Rozktadanie karabinka - czesciowe

Czesciowe rozktadanie karabinka nalezy przeprowadza¢ po roztozeniu kolby. W tym celu
trzymajac lewa rekg za rekojesc lub toze, prawg rekg uchwyci¢ za trzewik i obréci¢ kolbe
(rys. 61). Zatrzask samoczynnie ustali kolbe w potozeniu roztozonym (bojowym).

Nastepnie:

a) odiaczy¢ magazynek; w tym celu:

- trzymajac karabinek lewa reka za kolbe lub foze, prawg chwyci¢ magazynek (rys. 62)
i naciskajac kciukiem zatrzask magazynka, pchnaé¢ magazynek do przodu i odtaczy¢
go;

- sprawdzié, czy w komorze nabojowej nie ma naboju; w tym celu przesunaé¢ ramie
bezpiecznika do dotu, odciagna¢ suwadto do tytu i sprawdzi¢ komore nabojowa; pu-
$ci¢ suwadto i zwolni¢ spust;

b) odiaczy¢ pokrywe komory zamkowej; w tym celu:

- chwyci¢ prawa rekg za rekojes¢, a lewa przesunaé do dotu zatrzask umieszczony
w wystajacej z pokrywy komory zamkowej czesci urzadzenia powrotnego;

- nacisna¢ kciukiem prawej reki wystep urzadzenia powrotnego, podnies¢ do gory tyl-
ng czesc pokrywy komory zamkowej (rys. 63) i odtgczy¢ pokrywe;
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Rys. 63. Odtaczanie pokrywy komory zamkowej

c) odiaczy¢ urzadzenie powrotne; w tym celu:

- trzymajgc prawa reka za kolbe, przesunac¢ lewa rekg prowadnice mechanizmu po-
wrotnego do przodu, tak aby stopa prowadnicy wyszta z wyciecia wzdtuznego komo-
ry zamkowej;

- uniesc¢ tylny koniec prowadnicy sprezyny powrotnej (rys. 64) i wyja¢ mechanizm po-
wrotny z otworu suwadta;
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Rys. 64.Odtgczanie urzadzenia powrotnego

d) odiaczyé suwadto z zamkiem; w tym celu:
- trzymajac karabinek w prawej rece, lewg odciggna¢ suwadto do tytu, do oporu, uniesé
je wraz z zamkiem (rys. 65) i odtagczy¢ od komory zamkowej;

Rys. 65. Odtgczanie suwadta z zamkiem

e) odtaczy¢ zamek od suwadta; w tym celu:
- ujg¢ suwadto lewa rekg zamkiem do gory (rys. 66);
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Rys. 66. Odtgczanie zamka od suwadta

- odciggna¢ prawa rekg zamek do tytu i obréci¢ go, tak aby wystep prowadzacy zamka
wyszedt z wyciecia suwadta;

- odtgczy¢ zamek od suwadta, przesuwajgc go do przodu;

f) odiaczy¢ toze, naktadke i rure gazowa; w tym celu:

trzymajac karabinek lewa reka, prawg rekg za pomocg wybijaka wysunac facznik foza
i naktadki 1 (rys. 67)

1
Rys. 67.Odtgczanie toza, naktadki i rury gazowej

Odtaczanie toza, naktadki i rury gazowej odbywa sie przez wyciagniecie tgcznika foza 1

- przesung¢ w strone wylotu lufy obsade toza i naktadki do natozenia jej na komore ga-
Zowa;

- wysung¢ naktadke z podstawy celownika; nie wyjmowac sprezyny z naktadki;

- wysungg¢ toze z komory zamkowej;

- podnies¢ tylny koniec rury gazowej w miejscu jej styku z podstawg celownika i zsung¢
z komory gazowe;.
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W przypadku gdy na karabinku zamontowany jest zintegrowany zespét toza z naktadkg
z szynami (rys. 9c) do czesciowego rozktadania nalezy zdemontowac tylko naktadke poste-
pujac jak wyzej dla naktadki standard.

3.1.2 Skladanie karabinka po czesciowym roztozeniu

Po czesciowym roztozeniu karabinek sktadaé, zachowujac nastepujaca kolejnos¢ czyn-
nosci:
a) przytaczy¢ rure gazowa z naktadka i tozem; w tym celu:

- trzymajgc karabinek lewg reka, prawg natozy¢ rure gazowa przednig czescig na wy-
step pierscieniowy komory gazowej, a tylng wtozy¢ odgietym wystepem skierowa-
nym ku goérze do gniazda podstawy celownika:

- wlozy¢ grubszy koniec naktadki do gniazda podstawy celownika:

- wsunac toze ze sprezyng prostokatnym wystepem do komory zamkowej;

- docisna¢ przednig czes$¢ naktadki i toza odpowiednio do rury gazowej i lufy i nasunaé
na nie obsade toza i naktadki;

- wsuna¢ tacznik toza i naktadki.

W przypadku gdy na karabinku chcemy zamontowac¢ zintegrowany zespot foza z nakfad-
ka z szynami przy montazu nalezy postepowac zgodnie z pkt. 3.2.2.
b) potaczy¢ zamek z suwadtem; w tym celu:

- chwyci¢ suwadio lewg, a zamek prawg rekg i wlozy¢ zamek czescig walcowg do
przewodu zgrubienia suwadta;

- obréci¢ zamek, tak aby jego wystep prowadzacy wszedt do wyciecia suwadta, po
czym przesuna¢ do przodu;

c) przytaczy¢ suwadto z zamkiem do komory zamkowej; w tym celu:

- ujgé suwadto prawa reka, przytrzymujac kciukiem zamek w przednim potozeniu;

- chwyci¢ lewa rekg za kolbe, a prawg wsung¢ ttok gazowy do otworu podstawy celow-
nika i przesung¢ suwadto do przodu, tak aby prowadnice komory zamkowej weszty
do wyciecia suwadta;

- przycisna¢ lekko suwadto do komory zamkowej i przesung¢ do przodu;

d) przytaczy¢ urzadzenie powrotne; w tym celu:

- wlozy¢ prawa reka mechanizm powrotny do przewodu suwadta;

- Sciskajac sprezyne powrotng, przesuna¢ prowadnik tylny do przodu i opuszczajac
go, wsung¢ jego stope do podtuznego wyciecia komory zamkowej;

e) przytaczy¢ pokrywe komory zamkowej; w tym celu:

- przesuna¢ zatrzask w prowadniku urzadzenia powrotnego do gory

- wlozy¢ przedni koniec pokrywy do wyciecia potpierscienia podstawy celownika;

- docisna¢ pokrywe dtonig prawej reki do komory zamkowej do przodu i w dot, tak aby
zatrzask prowadnika wszedt czesciowo w otwér pokrywy komory zamkowej

- przesuna¢ zatrzask w dot tak aby wyszedt catkowicie z otworu w pokrywie (dopusz-
cza sie lekkie uderzenie dtonig w pokrywe)

- przesuna¢ zatrzask w dot tak aby wyszedt catkowicie z otworu w pokrywie (dopusz-
cza sie lekkie uderzenie dtonig w pokrywe)

- przesuna¢ zatrzask ponownie do gory zabezpieczajac pokrywe.

f) zwolni¢ kurek z zeba zaczepu ognia pojedynczego i zabezpieczy¢ karabinek, w
tym celu nacisna¢ spust i przesuna¢ ramie bezpiecznika w gére do oporu;
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g) przylaczy¢ magazynek do karabinka; w tym celu:
- trzymajac karabinek lewa reka za kolbe lub toze, prawg wsuna¢ zaczep magazynka
do gniazda komory zamkowej (rys. 68) i obroci¢ magazynek do tytu, tak aby zatrzask
magazynka zaskoczyt za zab magazynka.

Rys. 68. Przytaczanie magazynka
3.2. Rozkladanie i sktadanie karabinka - catkowite
3.2.1 Rozktadanie karabinka - catkowite

Przeprowadzi¢ czesciowe rozktadanie karabinka w sposéb podany w pkt. 3.1.1, po
czym:
a) roztozy¢ magazynek; w tym celu:
- uja¢ magazynek lewg rekg dnem do gory, a czescig wklestg do siebie;
- wsung¢ prawg reka za pomoca klucza-wkretaka wystep ptytki oporowej do otworu
dna magazynka, przesunga¢ dno magazynka kciukiem lewej reki nieco do przodu
(rys. 69) i zdja¢ prawa rekg dno magazynka podtrzymujac przy tym kciukiem lewej
reki ptytke oporows;

Rys. 69. Odtgczanie dna magazynka
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- stopniowo zwalniajgc sprezyne, wyjac¢ ja z kadtuba magazynka razem z ptytkg opo-
rowg i donosnikiem i odtaczy¢ donosnik od sprezyny;

b) zdemontowaé¢ dotychczasowe toze i naktadke fgcznie z rurg gazowg wg pkt. 3.1.1.
niniejszej instrukcji. W przypadku zastosowania zintegrowanego zespotu foza z na-
ktadkg z szynami postepowac wg ponizszych czynnosci:

- wysung¢ tacznik toza z otworu w obsadzie toza i naktadki (rys. 70).

{| ] s} ol wll il il

Rys. 70.Zintegrowany zesp6t toza z naktadkg z szynami — demontaz tacznika toza

- zdemontowac¢ naktadke i rure gazowg (dotyczy obu wersji naktadek) zgodnie z pkt.
3.1.1.

- trzymajgc toze wykreci¢ 4 wkrety mocujace za pomocg klucza imbusowego nr 3. Po
odkreceniu wkretéw wyja¢ zacisk toza (rys. 71).
- zdemontowac toze.

Rys. 71.Demontaz zintegrowanego zespotu foza z naktadkg z szynami — odkrecanie wkretéw

c) rozigczy¢ urzgdzenie powrotne; w tym celu:

- ujg¢ urzadzenie powrotne lewg reka, ustawi¢ prowadnik tylny pionowo, oprze¢ stope
prowadnicy o stét lub o podktadke, $cisna¢ sprezyne powrotng do dotu prawg reka,
rozchyli¢ konce prowadnika przedniego i zdja¢ opore sprezyny powrotnej (rys. 72);

- zdja¢ sprezyne z prowadnika tylnego i odtgczyé prowadnik przedni od prowadnika
tylnego;

d) roztozy¢ zamek; w tym celu:

- wybi¢ wybijakiem kotek iglicy utrzymujacy iglice i 0$ wyciagu (rys. 73) i wyjac iglice
z otworu zamka;

- wybi¢ wybijakiem o$ i wyja¢ wyciag razem ze sprezyng z zamka; wycigg wyjmowac
w kierunku prostopadtym do osi zamka;
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Rys. 72.Odtgczanie opory sprezyny powrot-  Rys. 73. Wybijanie kotka podczas wyjmowa-
nej nia z zamka wyciagu i iglicy

e) roztozy¢ mechanizm spustowy (pod nadzorem oficera lub mechanika broni strzelec-
kiej); w tym celu:

- odtgczy¢ bezpiecznik: obroci¢ ramie bezpiecznika do gory do potozenia pionowego
i odtaczy¢ od komory zamkowej;

- odtaczy¢ przetacznik: odciggac przetgcznik od komory zamkowej, jednoczesnie ob-
racajac go dookofa wiasnej osi, tak aby kotki osadzone w osi przetacznika trafity
w kanat stanowiagcy przedtuzenie otworu na o$ przetgcznika w obejmie zebatki i lewej
Sciance komory zamkowej;

- odtaczy¢ urzadzenie spustowe: odciagng¢ o kilka milimetrow do tytu obejme zebatki
i uniesc¢ jg, tak aby jej dolna krawedz wyszta z pierscieniowego podtoczenia w osi
spustu, wypychajac wybijakiem w lewo 0$ spustu, wyjac ja, po czym wyjaé z komory
spust, zaczep ognia pojedynczego i jego sprezyne, przytrzymywacz zgbatki i sprezy-
ne przytrzymywacza; oraz sprezyne spustu;

- odtgczy¢ obejme zebatki: odciagna¢ do tylu obejme zebatki z osadzonymi w niej
czesciami i wyja¢ z komory zamkowej;

- odtaczy¢ kurek: przesunaé wybijakiem o$ kurka w lewo, przytrzymujac kurek prawag
reka, wyjac lewa reka o$ kurka, obrécic¢ kurek tak, aby prawy czop byt skierowany
w kierunku komory nabojowej i wyja¢ z komory zamkowej kurek i urzadzenie zapad-
kowe; odfaczy¢ od kurka sprezyne;

- odfaczy¢ spust samoczynny: unie$¢ wkretakiem koniec sprezyny spustu samoczyn-
nego, aby wyszedt z podtoczenia w osi i wybi¢ wybijakiem w lewo 0$ spustu samo-
czynnego, po czym wyjac go, wyjac spust samoczynny ze sprezyng przez otwor do
magazynka (rys. 74) i odtgczy¢ sprezyne od spustu samoczynnego.
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Rys. 74.Wyjmowanie spustu samoczynnego ze sprezyng z komory zamkowej

f) zdemontowac zespot kolby i rekojes¢ wg ponizszej procedury:
- Odwréci¢ karabinek tak aby rekojes¢ znajdowata sie w pozycji do goéry. Trzymajac
w lewej rece karabinek i przytrzymujac palcem lewej reki nakretke rekojesci (nakret-
ka znajduje sie wewnatrz komory zamkowej) przystgpi¢ do odkrecania sruby rekoje-
$ci za pomoca wkretaka lub klucza imbusowego nr 5. Po odkreceniu odja¢ rekojesc
wraz ze $rubg rekojesci (rys. 75).

b

—

Rys 75.Demontaz rekojesci a) standardowej, b) ergonomicznej

- Wyjac nakretke rekojesci
- Wykreci¢ przy pomocy wkretaka wkret kolby (rys. 76).
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Rys. 76.Demontaz kolby sktadanej

- Odchyli¢ ramie kolby i odkreci¢ przy pomocy wkretaka wkret osady kolby przytrzymu-
jac jednoczesnie kluczem nakretke osady kolby (rys. 77).

Rys. 77.Demontaz kolby sktadanej — kolejny etap

- Wysung¢ zespot kolby wraz z obejma.
- Odtaczy¢ obejme z zespotu kolby zsuwajac ja w dét z prowadnic osady ze strzemie-
niem (rys. 78).

-t |

Rys. 78. Odtgczanie obejmy

3.2.2 Sktadanie karabinka po catkowitym roztozeniu

Po catkowitym roztozeniu karabinek skfadac¢, zachowujgc nastepujaca kolejnosé czynnosci:

a) Zmontowac zespot kolby i rekojes¢ (UWAGA: czynnosci sg analogiczne dla kolby
metalowej skladanej jak i kolby teleskopowej statej oraz dla rekojesci standardo-
wej jak i rekojesci ergonomicznej), w tym celu:
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- podtgczy¢ obejme do osady kolby teleskopowej nasuwajac jg na prowadnice (rys. 79).

Rys. 79 Podtgczanie obejmy

- Wsung¢ zespot kolby teleskopowej do komory zamkowej i przykreci¢ za pomoca
wkreta kolby do obsady kolby oraz przykreci¢ wkret osady kolby — wkrety zabezpie-
czy¢ przed odkrecaniem preparatem Loctite 243 (rys. 80).

Rys.80 Montaz kolby — zabezpieczanie wkretow preparatem Loctite 243

- wlozy¢ nakretke rekojesci przez otwor obejmy kolby i otwér komory zamkowej przy-
trzymujac go odwroci¢é komore zamkowa. Natozy¢ rekojes¢ na nakretke rekojesci i
dosuna¢ do oporu jaki stanowi kabtgk karabinka i spodnia cze$¢ komory zamkowe;j.

- $rube rekojesci ergonomicznej wraz z podktadka lub sama $rube rekojesci standar-
dowej wtozy¢ w otwor rekojesci (wkret zabezpieczy¢ przed odkrecaniem preparatem
Loctite 243) i dokreci¢ do nakretki rekojesci za pomocg wkretaka lub klucza imbuso-
wego.

b) zatozy¢ mechanizm spustowy; w tym celu:

- przytaczy¢ spust samoczynny: wprowadzi¢ krétszy koniec sprezyny do otworu wyste-
pu spustu samoczynnego i wiozy¢ przez otwoér do magazynka spust samoczynny ze
sprezyng do komory zamkowej, wstawi¢ dzwignie spustu samoczynnego na jej miej-
sce i wlozy¢ wybijak z prawej strony komory w otwér do osi spustu samoczynnego i
sprezyny; podtrzymujac prawg rekg spust samoczynny, lewa wstawi¢ o$ (rys. 81); po
przytaczeniu podnies¢ koniec sprezyny i wiozy¢ go do podtoczenia pierscieniowego
osi spustu samoczynnego;
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Rys. 81. Wstawanie osi spustu samoczynnego

- ztozy¢ kurek: natozy¢ sprezyne na czopy kurka, petlg od strony gtéwki kurka (rys. 82),
przytozy¢ do czopa kurka z wystepem urzgadzenie zapadkowe i wtozy¢ do otwordéw o$
montazowg z przyboréw karabinka.

Rys. 82.Sposob ztozenia kurka ze sprezyng i urzagdzeniem zapadkowym

- prawidtowo$¢ ztozenia sprawdzic przez scisniecie czesci; miedzy kurkiem a urzadze-
niem zapadkowym nie powinno by¢ szczeliny - decydujg o tym réznice w wysokosci
wystepow na kurku. Ztozone w ten sposob czesci wiozy¢ do komory zamkowej (rys.
83) i ustawi¢, tak aby otwory komory i kurka pokrywaty sie. Wsuna¢ z lewej strony
komory zamkowej do otworu osi kurka 0$ przeznaczong dla spustu, wypychajac jed-
noczesnie o$ montazowa (rys. 84);

Rys. 83. Wktadanie kurka do komory zamkowej
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Rys. 84. Wktadanie osi kurka (wlasciwej)

- przytaczy¢ mechanizm przerywacza ognia ciggtego (serii): wktada¢ go z lewej stro-
ny (rys. 85) komory zamkowej, tak aby przednia czes¢ obejmy z widtowatym wycie-
ciem weszta miedzy $cianke komory zamkowej a urzadzenie zapadkowe; wyciecie
w obejmie wchodzi do podtoczenia pierscieniowego osi kurka i zabezpiecza jg

przed wypadnieciem;

Rys. 86.Spust w stanie ztozonym

- Przytaczy¢ spust: ztozy¢ spust z zaczepem ognia pojedynczego i sprezyng uzy-
wajgc osi montazowej (rys. 86), ktorg ustawié, tak aby wystawata symetrycznie z
obydwu stron spustu, natozy¢ na wystajacy koniec osi montazowej z lewej strony
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sprezyne przytrzymywacza, tak aby jej zagiety koniec wszedt do otworka (o najmniej-
szej $rednicy) $cianki spustu, zatozy¢é na 0§ montazowa przytrzymywacz zagieciem
w kierunku spustu, tak aby zagiecie byto ustawione nad drugim ramieniem sprezyny,
obréci¢ przytrzymywacz, napinajac jednoczesnie sprezyne, a nastepnie wprowadzic¢
zagiete ramie przytrzymywacza do otworu znajdujacego sie w tylnej czesci spustu,
poprawi¢ utozenie sprezyny, aby jedno jej ramie przylegato do spustu, a drugie do
ptaszczyzny przytrzymywacza, witozy¢ catosé do komory zamkowe;j (rys. 87) i prze-
tkng¢ osig spustu przez otwoér komory zamkowej wypychajac jednoczesnie o$ mon-
tazowa. O$ przetkng¢ do pokrycia sie jej konca z prawg $ciankg spustu, nastepnie
z prawej strony spustu wiozy¢ sprezyne spustu tak, aby cze$¢ walcowa byta na-
przeciw osi, podwdjnie zagiete ramie sprezyny byto zatozone na tylng czes$¢ pra-
wej $cianki spustu, a ramie proste spoczywato na dnie komory zamkowej. Nacisnaé
czes¢ walcowg sprezyny do dotu np. wkretakiem i przetkng¢ o$ spustu przez spre-
zyne. W koncowej fazie umieszczania osi spustu wycofaé¢ obejme przerywacza serii
o kilka milimetrow i unies¢ jg do gory o 2 + 3 mm tak, aby mozliwe byto przetkniecie
osi spustu az do umieszczenia jej konca w otworze usytuowanym w prawej $ciance
komory zamkowej. Poprawi¢ utozenie obejmy przerywacza i sprawdzi¢ poprawnos$¢é
montazu. Poprawne potozenie sprezyny przytrzymywacza jest wtedy, gdy zagiety
koniec umieszczony jest w otworze usytuowanym w lewej $ciance spustu przed osia,
a ramiona przylegajg do spustu i przytrzymywacza. Poprawne potozenie przytrzy-
mywacza jest, gdy jego zagiete ramie umieszczone jest w otworze usytuowanym
w lewej $ciance spustu za osia.

Rys. 87.Wkfadanie osi spustu

c) przytaczy¢ bezpiecznik: trzymajac karabinek lewg reka, prawag wiozy¢ dzwignie bez-
piecznika do otworu ksztattowego prawej $cianki komory zamkowej, tak aby czopy
weszty do otworéw $cianek komory zamkowej i ustawi¢ ramie bezpiecznika pomiedzy
potozeniem ,0” a ,Z”;

d) przytaczy¢ przetacznik: trzymajac karabinek lewg reka, prawg witozy¢ o$ przetgcznika
do otworu ksztattowego lewej $cianki komory zamkowej (rys. 88), tak aby kotki osa-
dzone w osi przetacznika przeszty przez wyciecie scianki; koniec osi przetagcznika po-
winien wej$¢ do otworu dzwigni bezpiecznika; obroéci¢ przetacznik do potozenia ,,C”;
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Rys 88. Przytaczanie przetgcznika

e) ztozy¢ zamek: wtozy¢ wyciag ze sprezyng do gniazda zamka (rys. 89); naciskajac wy-

ciag, wtozy¢ 0s$ wyciggu do otworu znajdujgcego sie pod wystepem wiodgcym zamka,
tak aby wyztobienie osi byto zwrécone w strone czesci cylindrycznej zamka, uja¢ za-
mek lewa reka wystepem wiodacym do gory, a czescig cylindryczng do siebie i wiozy¢
do otworu zamka iglice duzym wycieciem do goéry; wtozy¢ kotek od strony wystepu
wiodacego do otworu zamka i wsung¢ go do konca, tj. dobi¢ kotek za pomoca wybijaka
az do oparcia o dno otworu (istotne dla zwiekszenia wytrzymatosci iglicy);

Rys. 89. Sktadanie wyciagu

f)

zatozy¢ urzadzenie powrotne: oprze¢ stope prowadnicy o stét lub opore, natozy¢ spre-
zyne na prowadnik tylny i $cisng¢ jq tak, aby koniec prowadnika tylnego wyszedt ze
sprezyny; przytrzymujac sprezyne lewg rekg, prawa rozgig¢ konce prowadnika przed-
niego; przetozy¢ jeden koniec przez utworzong petle, po czym zwolni¢ sprezyne az
do oparcia sie jej o prowadnik przedni (rys. 90); wlozy¢ opore sprezyny powrotnej
pomiedzy konce prowadnika przedniego; napia¢ lewq reke sprezyne, a prawg obro-
ci¢ prowadnik przedni do potozenia pionowego, po czym powoli zwolni¢ sprezyne do
oparcia sig jej o opore;
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Rys. 90. Sktadanie urzadzenia powrotnego

g) zmontowac toze standard i naktadke standard postepujac wg pkt. 3.1.2. czesciowego
sktadania. W przypadku zastosowania zintegrowanego zespotu toza z naktadka z szy-
nami postepowac zgodnie z czynnosciami:

- Pobra¢ zintegrowany zespot foza z naktadkg z szynami. Trzymajac za toze pocig-
gnac¢ naktadke do gory do momentu w ktérym ulegnie ona odtgczeniu od foza.

- Trzymajac toze wykrecic¢ 4 wkrety mocujace za pomocg klucza imbusowego nr 3. Po
odkreceniu wkretéw wyja¢ zacisk foza.

- Umiescic¢ toze tak aby opierato sie o lufe i komore zamkowa. Natozy¢ zacisk foza
i wstepnie zamocowac¢ za pomocg wkretow, tak aby pozostawi¢ mozliwosé regulacii
zespotu toza na lufie karabinka. Ustali¢ potozenie katowe toza, tak aby szczelina
miedzy wystepem toza, a komorg zamkowag byta jednakowa na catej dtugosci - row-
nolegte potozenie (rys. 91). Tylna krawedz toza koniecznie musi by¢ oparta o komore
zamkowa. Po ustaleniu katowym toza dokreci¢ wkrety mocujagce metodg ,krzyzowg”
az do uzyskania petnego zamocowania.

Rys. 91.toze z szynami — montaz zacisku wraz z tozem do karabinka
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- Natozy¢ rure gazowg przednig czescig na wystep pierscieniowy komory gazowej,
a tylng wlozy¢ odgietym wystepem skierowanym ku gérze do gniazda celownika.

- Wtozy¢ cienki wystep naktadki do gniazda podstawy celownika i docisnaé naktadke
do toza uzyskujgc wstepne potaczenie, wystepy naktadki powinny znajdowac sie we-
wnatrz toza.

- Dociskajac przednig czes$¢ naktadki do toza nasuna¢ na naktadke obsade toza i na-
ktadki. Wycentrowa¢ otwér w obsadzie toza z wybraniem w fozu oraz z wybraniem
na lufie.

- Wsung¢ facznik toza w otwoér w obsadzie toza i naktadki do momentu zatrzasniecia
i sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania (rys. 92).

Rys. 92. Zintegrowany zesp6t toza z naktadkg z szynami — montaz naktadki

h) zlozy¢ magazynek: potgczy¢ donosnik ze sprezyng magazynka przez wiozenie za-
konczenia pierwszego zwoju wolnego konca sprezyny pod wystep donosnika i wiozy¢
sprezyne z donosnikiem do kadluba magazynka; naciskajac ptytke oporowg wcisnaé
sprezyne w magazynek i przytrzymujac ja w tym potozeniu, zatozy¢é dno magazynka
w taki sposob, aby wystepy dna weszty w prowadnice kadtuba magazynka, a wystep
ptytki oporowej wszedt do otworu dna magazynka. Dalej sktada¢ zgodnie z pkt. 3.1.2.

64



4. Przeglady, obstugiwania techniczne i przygotowanie karabinka . 'E
4. PRZEGLADY, OBSLUGIWANIA TECHNICZNE | PRZECHOWYWANIE KARABINKA

4.1. Przeglady karabinka

Przeglady karabinkéw, ich wyposazenia indywidualnego (jednostkowego) i amunicji prze-

prowadza sie w celu sprawdzenia i okreslenia:

- stanu sprawnosci technicznej i utrzymania:

- prawidtowosci przechowywania, zabezpieczenia i uzytkowania;

- zgodnosci faktycznego stanu liczebnego karabinkéw i amunicji z danymi ewidencyjnymi;

- prawidtowo$¢ ukompletowania i prowadzenia dokumentacji eksploatacyjne;j;

- znajomosci budowy karabinka i zasad znakowania amunicji oraz sposobu przygotowa-
nia karabinkéw i amunicji do strzelania. Przeglady karabinkéw u uzytkownikéw prze-
prowadzi¢ wg planu opracowanego przez stuzby logistyczne i instrukcje obowigzujace
w WP. Okreslone osoby funkcyjne w jednostkach wojskowych przeprowadzajg prze-
glady karabinkéw i amunicji wedtug planu zatwierdzonego przez dowddce danego
szczebla. Stwierdzone podczas przegladu niesprawnosci nalezy usuwa¢ w podod-
dziale. Niesprawne karabinki (wyposazenie jednostkowe), ktérych nie mozna naprawic¢
w pododdziale, nalezy przekazac¢ do naprawy.

4.1.1. Przeglad w stanie ztozonym

Uwaga: przed przystapieniem do przegladu karabinka nalezy odlgczy¢ magazynek od
karabinka, sprawdzi¢ czy magazynek jest roztadowany, sprawdzi¢ czy w ko-
morze nabojowej nie ma naboju, a nastepnie odda¢ strzal kontrolny kierujac
lufe w bezpieczne miejsce.

Przegladajgc karabinek w stanie ztozonym sprawdzic:

- czy sg wszystkie czesci i czy na powierzchniach zewnetrznych czesci metalowych nie
ma brudu, korozji, wgniecen, zbi¢ i innych uszkodzen, ktére mogtyby spowodowa¢ wa-
dliwe dziatanie mechanizmow karabinka;

- czy na czesciach z tworzyw sztucznych nie ma peknie¢, odtupan i wgniecen;

- czy wyposazenie jednostkowe (indywidualne) jest kompletne;

- czy kolba utrzymuje sie w potozeniu marszowym i bojowym;

- stan konserwaciji na czesciach widocznych bez rozktadania karabinka;

- utrzymywanie sie magazynka w gniezdzie komory zamkowej;

- stan techniczny i pewno$¢ umocowania bagnetu i pasa;

- dziatanie kolby metalowej sktadanej;

- sprawnos¢ celownika i muszki;

- poprawnos¢ dziatania czesci i mechanizmow karabinka;

- stan techniczny torby na magazynki;

- stan techniczny bagnetu;

- stan techniczny dwojnogu.

Podczas sprawdzania celownika i muszki sprawdzi¢, czy:

- szczerbinka krawedzi ramienia celownika nie jest uszkodzona (zbita), a suwak ramienia
celownika przesuwa sie ptynnie po ramieniu celownika i czy zatrzask pewnie utrzymuje
go w kazdym potozeniu;
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- sprezyna pewnie utrzymuje ramie celownika;

- muszka nie jest zgieta;

- ryska na obsadzie muszki pokrywa sie z ryskg na podstawie muszki;

- obsada muszki jest pewnie umocowana w podstawie muszki.

W karabinkach wyposazonych w przyrzady celownicze z gazowymi trytowymi zrédtami
Swiatta sprawdzi¢ dodatkowo, czy kostka z osadzonym w niej punktowym trytowym zrodtem
Swiatta ptynnie przesuwa sie wzdtuz ramki i czy pewnie sie utrzymuje w nadanych potoze-
niach podczas strzelania w dzien i w nocy.

Podczas sprawdzania dziatania czesci i mechanizméw nie stosuje sie amunicji.
Jezeli jest to konieczne nalezy uzy¢ amunicji SZKOLNEJ.

Podczas sprawdzania dziatania czesci i mechanizméw nalezy:

- nastawi¢ przetacznik rodzajow ognia na ogien ciggty (C):

- odciggna¢ suwadto za rekojesc¢ do tytu do oporu i zwolni¢ je; suwadto powinno przy tym
natychmiast energicznie wroéci¢ do przedniego potozenia;

- odciggna¢ ponownie suwadto do tytu, nacisng¢ spust i przytrzymujgc suwadto za reko-
jes¢, zwolni¢ je powoli; po dojsciu suwadta do skrajnego przedniego potozenia powinien
by¢ styszalny trzask uderzenia kurka w iglice;

- przestawic¢ przetgcznik na ogien pojedynczy (P). nacisng¢ spust, odciaggng¢ suwadto do
tytu do oporu i nie zwalniajgc spustu, pusci¢ suwadto i zwolni¢ spust; powinien by¢ wte-
dy styszalny trzask; kurek, wyszedtszy z zazebienia z zaczepem ognia pojedynczego,
zatrzymuje sie w stanie napietym;

- zabezpieczy¢ karabinek i nacisngé spust; spust nie powinien sie odchyli¢, a kurek po-
winien pozostac napiety;

- odbezpieczy¢ karabinek i nacisnaé spust; powinno przy tym nastapi¢ styszalne uderze-
nie kurka w iglice;

- przestawic¢ przetacznik na serie trzech strzatéw (8). zdjawszy pokrywe komory zamko-
wej, odciggna¢ do tytu i nastepnie zwolni¢ suwadto trzykrotnie z naciggnietym spustem;
kurek powinien sie zwolni¢ za kazdym zwolnieniem suwadta, a po trzecim odciggnieciu
suwadta koniec kotka zaczepu ognia pojedynczego powinien sie znalez¢ nad zebatka;

- utrzymujac nadal naciggniety spust, odchyli¢ kciukiem drugiej reki zaczep ognia poje-
dynczego, przytrzymacé przez chwile i zwolni¢ zaczep; gdy zaczep jest odchylony, zebat-
ka nie powinna sie obrdéci¢ (wréci¢ do pierwotnego potozenia).

W ten sposob sprawdza sie dziatanie przytrzymywacza zebatki;

- utrzymujac nadal naciggniety spust, odciagna¢ suwadto po raz czwarty i zwolni¢, kurek
powinien wtedy zosta¢ uchwycony przez zaczep ognia pojedynczego, a po zwolnieniu
spustu powinien sie zwolni¢ z zazebienia z zaczepem i zazebi¢ sie z kolei ze spustem.
Ponowne s$ciggniecie spustu powoduje oddanie pierwszego strzatu z nastepnej serii,
jezeli wiec sprawdza sie dalej, to nalezy odciagna¢ dwukrotnie suwadio;

- przestawiajac przetacznik sprawdzi¢, czy pewnie ustala sie on w nadanych mu potoze-
niach;

- zatadowa¢ magazynek nabojami szkolnymi, przytaczy¢ go do karabinka i nie naciska-
jac zatrzasku magazynka sprawdzi¢, czy magazynek jest niezawodnie umocowany w
gniezdzie komory zamkowej; przetadowac karabinek kilka razy; naboje szkolne powin-
ny przy tym bez zacie¢ wysuwac sie z magazynka do komory nabojowej, a wyrzutnik
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powinien je z kolei energicznie wyrzuca¢ z komory zamkowej na zewnatrz; Ponadto
sprawdzic¢:

- kolbe metalowa przez rozktadanie i sktadanie jej; powinna sie rozktadaé¢ i sktada¢ bez
zacie¢; po roztozeniu powinna pewnie sie ustalac i nie powinna mie¢ luzéw w potacze-
niu z komorg zamkowa; wkrety umocowujace osade kolby powinny by¢ wkrecone do
oporu; w potozeniu ztozonym (marszowym) przy karabinku skierowanym prawg strong
do dotu i lekkim potrzasnieciu kolba moze sie odchyli¢ o ok. 2 cm, nie powinna sie na-
tomiast roztozy¢.

- magazynki; nie powinny mie¢ w kadtubie i zagieciach zadzioréw, ktére moga utrudnia¢
dosytanie nabojow, ptytka oporowa powinna pewnie utrzymywaé¢ dno magazynka, a do-
nosnik powinien pod dziataniem sprezyny energicznie wraca¢ do potozenia goérnego;

- bagnet; powinien by¢é pewnie umocowany na karabinku swobodnie zdejmowac¢ sie
i pewnie utrzymywaé w pochwie, brzeszczot nie powinien mie¢ skaleczen, pochwa
wgniecen, a rekojes¢ odpryskéw i peknieé; izolacja pochwy i bagnetu nie powinna mieé
uszkodzen.

W czasie czyszczenia karabinka przegladac¢ z osobna kazda czes$¢ i mechanizm, spraw-
dzajac, czy na czesciach metalowych nie ma wykruszen, pogiec¢, korozji (rdzy) i brudu, a na
czesciach z tworzyw sztucznych - peknieé i wykruszen. Szczegdlng uwage zwracac na stan
przewodu lufy.

Podczas przegladu wyposazenia karabinka sprawdzic:

- dwojnog; jego ramiona powinny by¢ proste, krétsze ich konce nie powinny mie¢ pekniec,
wgniecen i zagie¢; gdy naciska sie konce dtuzszych ramion, nie powinno by¢ zacie¢
podczas obracania na kotku tgczacym; po zwolnieniu nacisku diuzsze ramiona powinny
pod dziataniem sprezyny szybko sie odsuwac od siebie;

- przybory - wycior, przecieracz, koncéwka wycioru i szczoteczka z obsada - nie powinny
by¢ pogiete; sprawdzac¢, nakrecajac je kolejno na wycior; przecieracz i szczoteczka po-
winny pewnie sie utrzymywac na wyciorze, szczoteczka powinna by¢ czysta, a szczeci-
na nie powinna wypadacg;

- klucz - wkretak; nie powinien mie¢ wykruszen i wgniecen na ostrzu i na $ciankach wy-
cie¢;

- klucz imbusowy 2mm, 3mm, 4mm nie powinien by¢ pogiety, mie¢ zadnych wykruszen
na $ciankach;

- 08 montazowg i wybijak; powinny by¢ proste;

- kadtub przybornika; nie powinien mie¢ peknie¢, wgniecen i zagiec¢; gtéwka wycioru nie
powinna przechodzi¢ przez mniejsze otwory boczne kadtuba przybornika;

- pokrywe kadtuba przybornika; nie powinna mie¢ peknie¢, wgniecen i zagie¢, powinna
pewnie sie utrzymywac na kadtubie przybornika;

- olejarke; nie powinna mie¢ peknieé¢ i wgniecen; pokrywa olejarki powinna mie¢ podktad-
ke i powinna by¢ szczelnie dokrecona na olejarce; z olejarki nie moze wyciekac ptyn
konserwacyjny;

- t6dki do tadowania nabojow i nasadke tédki; nie powinny mie¢ peknie¢, wgniecen i za-
gie¢; prowadnice t6dek sprawdzaé nabojem szkolnym, ktéry powinien sie przesuwaé w
prowadnicach bez zacie¢; nasadka powinna swobodnie wchodzi¢ szerszym koncem w
prowadnice kadtuba magazynka, a cienszym nasuwac sie na tédke od strony sprezyny;
odgiete konce todki i sprezyny powinny mie¢ normalng (fabryczna) wysokosg;

- pas ramieniowy; nie powinien mie¢ naderwan i wyciggnietych nitek w tasémie pasowej;
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czesci metalowe nie powinny mie¢ peknie¢ i zadziorow;
- torbe na magazynki; nie powinna mie¢ naderwan, wyciagnietych nitek tkaniny, przerwa-
nych szwow, paski nie powinny by¢ popekane i ponadrywane.

4.1.2. Przeglad w stanie roztozonym

W celu przeprowadzenia przegladu karabinka w stanie roztozonym roztozy¢ go czescio-
wo lub catkowicie (stopien rozktadania okresla przetozony zarzadzajacy przeglad) i wytrzeé
wszystkie jego czesci do sucha, zwracajac szczegdlng uwage na czystos¢ przewodu lufy.

Przegladajgc karabinek w stanie roztozonym sprawdzi¢, czy numery jego czesci sg zgod-
ne z numerem wybitym na komorze zamkowej oraz doktadnie obejrze¢ kazdg czes¢ i kazdy

mechanizm w celu sprawdzenia, czy na czesciach metalowych nie ma wykruszen, zbic,
wgniecen, pogie¢, zerwan gwintéw, sladéw korozji lub brudu, a na czesciach z tworzyw
sztucznych - peknie¢ i wykruszen.

Przegladajgc lufe sprawdzi¢, czy:
- komora gazowa nie jest uszkodzona;

- przewdd lufy nie jest zuzyty lub uszkodzony.

W celu sprawdzenia przewodu lufy patrze¢ w niego od strony wylotu. W tym celu wtozy¢
do komory zamkowej kawatek biatego papieru i nada¢ lufie takie potozenie, aby $wiatto od-
bijajac sie od papieru, oswietlato przewdd lufy. Komore nabojowg oglada¢ od strony komory
zamkowej (sposéb sprawdzania stanu technicznego przewodu lufy podaje szczegdtowo in-
strukcja ,Przeglad techniczny sprzetu uzbrojenia. Czesc¢ | - Bron strzelecka” - Uzbr. 849 (67).
Podczas przegladu przewodu lufy mozna wykry¢:

- siatke wypalen w postaci przecinajacych sie cienkich linii, zwykle od strony komory na-

bojowej; w miare wzrostu liczby danych strzatéw powstajg na siatce wypalen pekniecia
i rozpoczyna sie wykruszanie chromu w postaci pojedynczych punktéw, stopniowo po-
wiekszajacych sie az do powstania odpryskow; niedoktadne oczyszczenie przewodu lufy
moze spowodowac pojawienie sie w nim korozji (rdzy) w miejscach odprysku chromu;

- wzery - znaczne wgtebienia w metalu, powstajagce w miejscach odpryskéw chromu
w wyniku oddania duzej liczby strzatéw lub diugotrwatego procesu korozji; lufe z wzera-
mi nalezy czys$ci¢ po strzelaniu szczegélnie doktadnie;

- starcie pdl i bruzd lub zaokraglenie krawedzi pdl - szczegdlnie lewej - widoczne gotym
okiem;

- rozdecie lufy - widoczne w przewodzie lufy w postaci poprzecznego, ciemnego (cie-
niowego), ciggtego pierscienia (lub potpierscienia) albo wykruszenia zauwazalnego na
powierzchni zewnetrznej lufy; karabinka z lufg o0 nieznacznym rozdeciu pierscieniowym
bez wybrzuszenia zewnetrznego mozna uzywac¢ do strzelania, jezeli spetnia warunki
celnosci i skupienia. Zaobserwowane zmiany (usterki) stanu technicznego przewodu
lufy nalezy wpisa¢ do metryki karabinka.

Przegladajgc lufe z zewnatrz sprawdzi¢, czy:
- nie ma rdzy i osadu prochowego na $ciankach komory gazowej;

- nie ma zbi¢ i zadzioréw na $cieciu ztagcza komory gazowej;
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Przegladajgc komore zamkowg sprawdzié, czy:

- wyrzutnik nie jest ztamany lub nie ma na nim zbic;

- nie ma wgniecen i zbi¢ na prowadnicach;

- kolba i rekojes$¢ nie majg luzu;

- sprezyna zatrzasku magazynka jest sprawna.

Przegladajgc suwadio sprawdzi¢ umocowanie tloka gazowego (powinien mie¢ nie-
znaczny luz) i zwrdci¢ uwage, czy nie ma uszkodzen mechanicznych na $cieciu przednim
i w rowkach prowadzacych.

Przegladajgc zamek sprawdzi¢, czy:
- nie ma uszkodzen mechanicznych utrudniajacych wspoétdziatanie z innymi czesciami:
- iglica i wyciag sq sprawne.

W celu sprawdzenia iglicy nada¢ zamkowi potozenie pionowe (czoétkiem do goéry), a na-
stepnie obroéci¢ go o 180° (czétkiem do dotu); iglica powinna wtedy sie przesungé w zamku
pod wiasnym ciezarem; przesungg iglice do przodu - do oporu; grot iglicy powinien wystawacé
z otworu czétka zamka. Grot nie moze mieé¢ wykruszen i znacznych wypalen (wzeréw).

W celu sprawdzenia wyciggu odgig¢ go palcem w bok i zwolni¢; pod dziataniem sprezyny
wyciag powinien energicznie wréci¢ do poprzedniego potozenia. Nastepnie wiozy¢ nabdj
szkolny do czoétka zamka i prébowac wyjac¢ go do przodu; pazur (zaczep) wyciggu powinien
mocno utrzymywac nabdj w czotku zamka. Pazur nie moze mie¢ wykruszen.

Przegladajgc czesci mechanizmu powrotnego sprawdzié, czy:

- sprezyna powrotna nie jest pogieta lub ztamana i czy przesuwa sie bez zacie¢ po pro-
wadnicy i prowadniku;

- prowadnica i prowadnik nie sg pogiete i czy swobodnie przesuwajg sie wzgledem siebie;

- ztozony mechanizm powrotny swobodnie wchodzi do otworu suwadta, a stopa prowad-
nicy utrzymuje sie pewnie w wycieciu podtuznym komory zamkowe;j.

Przegladajgc mechanizm spustowy sprawdzi¢, czy:

- osie mechanizmu mocno tkwig w swoich otworach;

- sprezyny mechanizmu nie sg pogiete i potamane;

- spust obraca sie swobodnie na osi i nie ma peknie¢ na zaczepie kurka;

- kurek nie ma zbi¢, wyszczerbien, widocznego zaokraglenia zeba kurka i zeba spustu
samoczynnego;

- spust samoczynny nie ma uszkodzen mechanicznych, a skos dzwigni spustu samo-
czynnego - zgieé i zbi¢;

- zaczep ognia pojedynczego nie ma wykruszen i zaokraglenia i czy obraca sie energicz-
nie na osi pod dziataniem sprezyny.

- Po przegladzie mechanizmu spustowego i ztozeniu go sprawdzi¢ jego dziatanie; w tym
celu:

- nacisna¢ wybijakiem do przodu gérny koniec dzwigni bezpiecznika samoczynnego i po
ustyszeniu trzasku nacisna¢ jezyk spustowy; kurek powinien pod dziataniem wiasnej
sprezyny energicznie sie obroci¢ na swej osi do przodu;

- zabezpieczy¢ karabinek; wystep dzwigni przetagcznika powinien sie znajdowac¢ nad pra-
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wym tylnym ramieniem spustu i nad ogonem zaczepu ognia pojedynczego i pewnie
uniemozliwiac¢ ich obrot;

- nastawi¢ przetgcznik (rodzaju ognia) na ogien pojedynczy; w wyniku tego spust i zaczep
ognia pojedynczego powinny mie¢ mozliwos$¢ swobodnego obrdcenia sie do przodu;

- nacisna¢ spust (jezyk spustowy) i nie zwalniajgac go, obréci¢ kurek do tytu - do oporu;
kurek powinien sie zaczepi¢ o zab zaczepu ognia pojedynczego;

- zwolni¢ spust (jezyk spustowy); zaczep ognia pojedynczego powinien zwolni¢ kurek,
ktéry po nieznacznym obréceniu sie do przodu powinien sie zatrzymac¢ na zaczepie
spustu samoczynnego;

- nacisna¢ do przodu wybijakiem gérny koniec dzwigni spustu samoczynnego; kurek po-
winien wtedy sie wyzebi¢ z zaczepu spustu samoczynnego i zaczepi¢ gtéwka o zaczep
kurkowy spustu;

- nacisna¢ jezyk spustowy (spust); w wyniku tego zaczep kurkowy spustu powinien zwol-
ni¢ kurek, a ten powinien sie obrécic¢ energicznie do przodu.

Przegladajgc rure gazowa z naktadka i toze sprawdzi¢, czy:
- rura gazowa nie ma zbi¢ oraz peknie¢;

- naktadka nie jest wewnatrz silnie wypalona, wyszczerbiona lub peknieta
- foze nie jest wewnatrz wypalone, nie ma peknie¢, wyszczerbien i gtebokich wgniecen.

Przegladajgc magazynki sprawdzi¢, czy:
- $cianki kadtuba magazynka i szczeki wtazu nabojowego nie sg wykruszone lub peknie-

te;

- denko magazynka swobodnie sie przytagcza do kadtuba, a ptytka oporowa pewnie je
utrzymuje:

- zaczep i zgb magazynka nie sg zuzyte lub pozbijane.

- elementy magazynka, wykonane z tworzyw sztucznych nie sg zaoliwione (elementéw
z tworzyw sztucznych nie smaruje sie).

4.2. Czyszczenie i konserwacja

Karabinek powinien by¢ zawsze sprawny i gotowy do uzycia. Osigga sie to przez regu-
larne czyszczenie i konserwowanie, wtasciwe przechowywanie, ostrozne obchodzenie sie
Z nim oraz usuwanie we wtasciwym czasie uszkodzen czesci i mechanizmow.

Karabinek nalezy czysci¢:

- w czasie przygotowania do strzelania:

- po strzelaniu nabojami bojowymi lub $lepymi (miotajgcymi) na strzelnicy lub w polu;

1) bezposrednio po strzelaniu - oczysci¢ i nasmarowac na strzelnicy przewdd lufy, za-
mek i suwadto z ttokiem gazowym oraz gwint wewnatrz nasadki;

2) po powrocie ze strzelnicy, (pola), stuzby, patrolu i ¢wiczen - oczysci¢ doktadnie kara-
binek i nasmarowac;

3) w ciggu nastepnych trzech - czterech dni - czys$ci¢ codziennie i smarowac karabinek,
zwracajac szczegolng uwage na czystos¢ przewodu lufy:

- po powrocie z zaje¢ bez strzelania lub ze stuzby - bezposrednio po powrocie;

- kazdorazowo podczas przerw w dziataniach bojowych, ¢wiczeniach i dtuzszych zaje-

ciach w polu;
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Po czyszczeniu smarowac karabinki olejem ANTYKOL - N jako podstawowym $rodkiem
konserwujacym lub innym $rodkiem konserwujacym wprowadzonym na stan WP.
Uwaga: Plyn PKB stosowac¢ do wyczerpania sie jego zapasu.

Olejem ANTYKOL - N powleka¢ dobrze oczyszczone i suche powierzchnie metalowe
- bezposrednio po czyszczeniu, aby nie dopusci¢ do dziatania wilgoci na metal.

Do czyszczenia i smarowania karabinkéw uzywac:

- oleju ANTYKOL-N do czyszczenia z osadu prochowego lufy oraz innych czesci i me-
chanizmow, ktére sg narazone na dziatanie gazéw prochowych, i do ich konserwowania
po czyszczeniu;

- szmat - do wycierania, czyszczenia i konserwowania;

- pakut - do czyszczenia Iuf.

Dla utatwienia czyszczenia rowkéw, wgtebien, wycie¢ i otworéw mozna stosowac patecz-

ki drewniane (plastikowe).

Do rozmiekczania i usuwania osadu prochowego i starego smaru - szczegélnie po dtugo-

trwatym przechowywaniu - zezwala sie stosowac olej wrzecionowy lub nafte antykorozyjna.

Po czyszczeniu olejem wrzecionowym lub naftg nalezy czesci karabinkéw doktadnie wy-

trze¢ i zakonserwowa¢ ANTYKOLEM — N lub innym $rodkiem konserwujacym wprowadzo-
nym na stan WP.

Karabinki czysci¢, zachowujac nastepujaca kolejnos¢ czynnosci:

1) przygotowac¢ materiaty do czyszczenia i konserwowania;

2) roztozy¢ karabinki;

3) przejrzeé przybory z przybornika, przygotowac wycior i inne przybory (rys. 93);

z 1 3

e

Rys. 93. Przybory karabinka przygotowane do czyszczenia lufy
1 - wycior; 2 - kadtub przybornika; 3 - przecieracz

4) oczysci¢ przewaod lufy; w tym celu:

- utozy¢ karabinek w wycieciach stotu do czyszczenia broni (w razie braku stotu oprzeé
karabinek kolbg o ziemie lub podtoge);

- przygotowa¢ wycior - wiozy¢é wycior do kadtuba przybornika przez owalny otwér
w $ciance tak aby wyszedt z drugiej strony przez otwér z zagniecionymi brzegami,
a gtobwka znalazta sie wewnatrz kadtuba. Wtozy¢ wybijak, od strony otwartej kadtuba
przybornika, tak aby jego cienszy koniec wszedt w otwor gtéwki wyciora i zatozyé
kapturek przybornika zabezpieczajac w ten sposéb wybijak przed wypadaniem. Na
tak przygotowany wycior nakreci¢ przedtuzacz a nastepnie odpowiednig koncowke
np. przecieracz.

- utozy¢ pakuty, nadajac im ksztalt cyfry ,8”;

- natozy¢ 6semke skrzyzowaniem na czofo przecieracza, zagig¢ i utozy¢ wzdtuz prze-
cieracza, tak aby konce pakut byty krotsze od przecieracza, a ich grubos¢ tak do-
brana, aby przecieracz wchodzit wraz z nimi do przewodu lufy pod nieznacznym
naciskiem reki:
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- nasyci¢ pakuly na przecieraczu nieznaczng iloscig oleju ANTYKOL-N, rozprowadza-
jac go lekko palcami;

- wprowadzi¢ wycior z przecieraczem do przewodu lufy i trzymajac jedng reka karabi-
nek, drugg chwyci¢ za kadtub przybornika i ptynnie nie zginajac wycioru, przesunaé
go kilka razy wzdtuz catego przewodu lufy;

- wyjaé wycior, wymieni¢ pakuty, nasyci¢ je ponownie olejem ANTYKOL-N i znowu
czysci¢ przewod lufy w wyzej podany sposéb; w ten sposéb przeczysci¢ przewdd
lufy kilka razy;

- wytrze¢ dokfadnie wycior i przecieracz, przetrze¢ przewdd lufy czystymi suchymi pa-
kutami i czystg suchg szmatka;

- obejrze¢ szmatke i jezeli bedg na niej widoczne slady osadu prochowego, korozji
(rdzy) lub brudu, to kontynuowa¢ czyszczenie przewodu lufy, a nastepnie ponownie
przetrze¢ go suchymi pakutami i szmatka;

- po zakonczeniu czyszczenia czesci gwintowanej przewodu lufy oczysci¢ w podobny
sposob komore nabojowg, wprowadzajgc wycior z przecieraczem od strony komory
zamkowej;

- obejrze¢ doktadnie gwintowang czes¢ przewodu lufy pod $wiatto od strony wylotu,
obracajac wolno lufe, a komore nabojowg od strony komory zamkowej, zwracajac
szczegoblng uwage na to, czy nie ma $ladéw osadu prochowego w zagtebieniach
gwintu, resztek pakut albo szmatki w przewodzie lufy.

Uwaga: Jezeli w czasie czyszczenia przecieracz z wyciorem utknie w przewodzie lufy, to
wla¢ do przewodu lufy nafty antykorozyjnej i po kilku minutach sprébowac wycia-
gnac¢ wycior.

Jezeli w ten sposoéb nie mozna go wyciagnag, to oddac karabinek do warsztatu.

5) oczysci¢ komore gazowa karabinka; w tym celu:

- oczysci¢ komore gazowa za pomoca wycioru lub drewnianej (plastikowej) pateczki
owinietej szmatg nasycong olejem ANTYKOL-N,

- po oczyszczeniu wytrze¢ komore gazowa do sucha, przetrze¢ jeszcze raz przewod
lufy szmatka i sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim resztki pakut, szmatki lub inne;

6) oczysci¢ rure gazowg za pomoca wycioru z przecieraczem z nasycong olejem ANTY-
KOL-N szmatkg lub pakutami;

7) oczysci¢ komore zamkowa, zamek i tlok gazowy szmatkg nasycong olejem ANTY-
KOL-N, a nastepnie wytrze¢ do sucha; jezeli czysci sie po strzelaniu, to nasmarowaé
ttok gazowy i przednig czes$¢ zamka olejem ANTYKOL-N lub zawing¢ je na 3 - 5 min.
w nasycong tym ptynem szmatke; po uptywie tego czasu usung¢ stwardniaty osad
prochowy za pomoca drewienka, a ttok gazowy i zamek wytrze¢ do sucha;

8) wytrze¢ pozostate czesci metalowe do sucha szmatka lub pakutami; jezeli sg zabru-
dzone, to czyscic je olejem ANTYKOL-N i wytrze¢ do sucha;

9) wytrze¢ czesci drewniane (z tworzyw sztucznych) suchg szmatka;

10) dla oczyszczenia stozka wewnetrznego w nasadce, w miejscu uszczelnienia odrzutni-
ka do strzelania amunicjg $lepa, do nasadki wtozy¢ wkretak z przyboréw (nowy wzoér
wkretaka) i jego krawedziami bocznymi zeskroba¢ osad prochowy.

Karabinek konserwowac¢ (smarowac), zachowujgc nastepujaca kolejno$¢ czynnosci:

1) zakonserwowac przewdd lufy; w tym celu:

- nakreci¢ na wycior szczoteczke i nasycic¢ jg matqg iloscig oleju ANTYKOL-N,

- wsuna¢ szczoteczke do przewodu lufy od strony wylotu i ptynnie przetrze¢ dwa - trzy

72



4. Przeglady, obstugiwania techniczne i przygotowanie karabinka . 'E

razy caty przewdd lufy, tak aby rozprowadzi¢ srodek konserwujacy cienka warstwa,
po catej powierzchni; w razie braku szczoteczki lub jej uszkodzenia smarowaé prze-
waod lufy za pomoca przecieracza i czystej szmatki;
- powlec w ten sam sposoéb cienka warstwa oleju ANTYKOL-N komore nabojowag od
strony komory zamkowej;
2) pokry¢ za pomocag szmatki cienkg warstwg oleju ANTYKOL-N pozostate metalowe
czesci karabinka.
Uwagi: 1. Nadmierna ilo$¢ oleju ANTYKOL-N sprzyja zanieczyszczeniu czesci i moze byé
powodem zacie¢ podczas strzelania.
2. Czesci drewnianych i z tworzyw sztucznych nie smarowac.
3. Zabrania sie smarowania elementéw magazynkéw wykonanych z tworzyw
sztucznych.

Po zakonczeniu smarowania ztozy¢ karabinek, zwracajac przy tym uwage na numery
znajdujace sie na czesciach, aby nie zamieni¢ ich na czesci z innych karabinkéw. Po ztoze-
niu karabinka sprawdzi¢ dziatanie jego czesci i mechanizmoéw, oczysci¢ i zakonserwowac
magazynkKi i przybory.

Karabinek wniesiony z mrozu do cieptego pomieszczenia nalezy czysci¢ po uptywie 10
- 20 min. od chwili jego wniesienia. Przed wejsciem do cieptego pomieszczenia zaleca sie
przetrze¢ szmatkg nasycong olejem ANTYKOL-N zewnetrzne powierzchnie czesci metalo-
wych karabinka. Karabinek przekazywany do magazynu na dtuzsze przechowywanie za-
konserwowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami w WP.

4.3. Obstugiwania techniczne

Obstugiwanie techniczne prowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi w WP instrukcjami i prze-
wodnikami w tym zakresie. Po kazdym uzyciu, rozkonserwowaniu, karabinek nalezy wyczy-
$ci¢ i zakonserwowac.

4.4. Przechowywanie karabinkow

Karabinki przechowuje sie w stanie roztadowanym, z odtgczonym, nie natadowanym ma-
gazynkiem, zwolnionym kurkiem, bezpiecznikiem ustawionym w potozeniu ,zabezpieczone”
(Z), z suwakiem ramienia celownika nastawionym na dziatke ,.S”. Karabinek odbezpiecza sie
tylko na czas prowadzenia ognia.

Zotnierz jest obowigzany utrzymywac karabinek w czystosci i w catkowitej sprawnosci,
obchodzi¢ sie z nim ostroznie oraz dokonywac jego przegladdéw i obstugiwan.

Podczas sprawdzania dziatania mechanizmu spustowego nie nalezy bez potrzeby napi-
nac i zwalnia¢ kurka.

W celu zapobiezenia rozdeciu lub rozerwaniu lufy zabrania sie zatykania jej prze-
wodu (wylotu) czymkolwiek.
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5. PRZYGOTOWANIE KARABINKA DO STRZELANIA

5.1. Przygotowanie karabinka do strzelania

Przygotowanie karabinka do strzelania ma na celu zapewnienie niezawodnego dziatania

jego czesci i mechanizméw podczas strzelania. W tym celu nalezy:

- oczysci¢ karabinek, przejrze¢ go w stanie roztozonym, lekko nasmarowaé, zwracajac
uwage, aby nie smarowac elementéw magazynkéw wykonanych z tworzyw sztucznych,
po czym ztozy¢ karabinek;

- przejrze¢ karabinek w stanie ztozonym (prozdz. 4.1.1);

- bezposrednio przed strzelaniem oczysci¢ na sucho przewdd lufy i komore nabojowa,
przejrze¢ naboje w tédkach i zatadowaé nimi magazynki (rys. 20);

- zabezpieczy¢ karabinek.

Jezeli karabinek znajdowat sie przez dtuzszy czas na mrozie, to przed jego zatadowa-

niem nalezy energicznie odciggna¢ kilka razy suwadto do tytu i zwolni¢.

Magazynek tadowaé w sposéb podany w podrozdz. 1.4.5.3 oraz rysunku 20 i przytaczaé

go jak na rys. 68.

5.1.1. Dziatanie czesci i mechanizméw podczas tadowania

W celu zatadowania karabinka nalezy przytaczy¢ natadowany magazynek, ustawi¢ bez-
piecznik 12 (rys. 94) w potozeniu odbezpieczenia (O), odciggna¢ suwadto do tytu do oporu
i zwolnic¢ je.

Po wykonaniu tych czynnosci karabinek jest zatadowany.

Jezeli nie przewiduje sie natychmiastowego prowadzenia ognia. to nalezy zabez-
pieczy¢ karabinek (rys. 95).

Doktadny opis dziatania czesci i mechanizméw podczas tadowania przedstawiono w
podrozdziale 2.4.2.

Rys. 94.Potozenie dzwigni bezpiecznika w stanie odbezpieczonym
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Rys. 95. Potozenie dzwigni bezpiecznika w stanie zabezpieczonym
5.1.2. Dzialanie czesci i mechanizméw podczas strzelania
Dziatanie czesci i mechanizméw podczas strzelania ogniem cigglym
Chcac strzela¢ ogniem ciagtym nalezy ustawic¢ bezpiecznik 12 (rys. 94) w potozeniu od-

bezpieczonym (O), a przetacznik 10 (rys. 96) nastawi¢ na ogien ciagty (C), jezeli nie byt
nastawiony w czasie tadowania, i nacisng¢ spust 5 (rys. 96).

Rys. 96. Potozenie przetgcznika rodzaju ognia w pozycji C (ogien ciagty)
Dziatanie czesci i mechanizméw podczas strzelania ogniem pojedynczym

W celu oddania pojedynczego strzatu nalezy ustawi¢ bezpiecznik 12 w potozeniu odbez-
pieczonym (O), a przetacznik nastawi¢ na ogien pojedynczy (P) i nacisna¢ spust 5 (rys.97).

Rys. 97.Potozenie przetgcznika rodzaju ognia w pozycji P (ogien pojedynczy)
Dziatanie czesci i mechanizméw podczas strzelania serig trzech strzaléw

Chcac strzelac¢ serig trzech strzatéw nalezy ustawi¢ bezpiecznik 12 (rys. 94) w potozeniu od-
bezpieczenia (O), a przetacznik nastawi¢ na serie trzech strzatéw (S) i nacisna¢ spust (rys. 98).
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Rys. 98. Potozenie przetacznika rodzaju ognia w pozycji S (ogien seryjny)

Doktadny opis dziatania czesci i mechanizméw podczas strzelania ogniem pojedyn-
czym, ciggtym i seryjnym przedstawiono w podrozdziale 2.4.3.

5.2. Przygotowanie karabinka do strzelania amunicjg slepa
Wiasciwe funkcjonowanie automatyki karabinka wymaga odpowiedniego ci$nienia gazéw

prochowych oddziatujgcych na ttok suwadta. W tym celu nalezy, przed zatadowaniem kara-
binka, wykreci¢ szczelinowy ttumik ptomienia i w jego miejsce wkreci¢ odrzutnik (rys. 99).

Rys. 99. Wkrecanie odrzutnika

Pozostate czynnosci przygotowania karabinka do strzelania amunicjg $lepg nalezy wyko-

nac jak w punkcie 5.1 fadujac magazynki amunicjg $lepa.
Tak przygotowany karabinek gotowy jest do strzelania amunicja $lepa.

5.3. Przygotowanie karabinka do miotania granatéw nasadkowych

Z karabinka 5.56 kbk wz.96 moga by¢ miotane granaty nasadkowe o masie 350 + 700g
produkcji ZM Dezamet Nowa Deba.

Przy strzelaniu z granatéw nasadkowych nalezy przestrzega¢ zasad strzelania wg in-
strukcji producenta.

W tym celu nalezy:

- do strzelania z granatéw nasadkowych musza by¢ zdemontowane optyczne przy-

rzady celownicze ,
- kolbe teleskopowg maksymalnie skrocic,
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- wykona¢ czynnosci wg punktu 5.1 tadujgc karabinek amunicjg bojowa (ostrg). Do mio-
tania granatéw nasadkowych zaleca sie stosowanie amunicji zwyktej z pociskiem stalo-
wo-otowiowym o masie 4g np. standardowa amunicja NATO typu SS109.

- zabezpieczy¢ karabinek,

- nastawi¢ przetgcznik na ogien pojedynczy,

- zatozy¢ granat nasadkowy na urzadzenie wylotowe karabinka, tak aby dno nasadki
opierato sie o powierzchnie czotowg urzadzenia wylotowego, tzn. do oporu,

- naprowadzi¢ karabinek na cel uzywajac celownika umieszczonego na granacie, odbez-
pieczy¢ i przetadowaé karabinek, po czym nacisng¢ na jezyk spustowy.

Miotanie granatéw mozna prowadzi¢ przy kolbie opartej o ramie, o ziemie lub inne podtoze.

Maksymalng donosnosc¢ uzyskuije sie przy kacie podniesienia ~45°.

Granat nasadkowy Granat nasadkowy zapalajacy NGZ-93
przeciwpancerno - odtamkowy GNPO

Granat nasadkowy dymny NGD-93 Granat nasadkowy os$wietlajagcy NGOS-93

Rys. 100. Granaty nasadkowe produkcji ZM Dezamet Nowa Deba

Przy strzelaniu z granatéw nasadkowych innych producentéw nalezy postepowac Scisle

wg zalecen instrukcji producenta.
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5.4. Typowe niesprawnosci i sposoby ich usuwania

Czesci i mechanizmy karabinka pracujg pewnie i niezawodnie pod warunkiem prawi-
dtowego obchodzenia sie i starannego ich utrzymania. Jednak wskutek zanieczyszczenia
mechanizmodw, zuzycia czesci i niedbatego obchodzenia sie z karabinkiem oraz w wypadku
niesprawnosci nabojow mogag wystapic¢ zaciecia podczas strzelania.

Jezeli w czasie strzelania nastgpi zaciecie, to nalezy prébowac usungc¢ je przez prze-
tadowanie. W tym celu nalezy szybko odciggng¢ suwadto do tytu, zwolni¢ je i da¢ strzat,
naciskajac jezyk spustowy. Jezeli zaciecia nie mozna w ten sposob usunag, to nalezy ustali¢
przyczyne jego powstania i usung¢ je w sposob podany w ponizszej tabeli 1.

Tabela 1

Zaciecia i ich cha-
rakterystyka

Przyczyny zaciec.

Sposoby usuwania

Niedosytanie naboju.
Zamek w przednim
potozeniu, strzat nie
nastapit - w komorze
nabojowej nie ma
naboju

1) Brak naboi w maga-
zynku:

2) Zanieczyszczenie lub
niesprawnos¢ maga-
zynka;

3) Niesprawno$¢ zatrza-
sku magazynka

Zatadowac lub przetadowaé magazy-
nek i kontynuowac strzelanie. Wymie-
ni¢ magazynek. Jezeli zatrzask jest
niesprawny, przekazac karabinek do
warsztatu uzbrojenia

Opieranie sie naboju
o tylne Sciecie lufy.
Nabdj opart sie poci-
skiem o tylne Sciecie
lufy, suwadto zatrzy-
mato sie w potozeniu
Srodkowym

Pogiete opory wiazu na-
bojowego magazynka

Przytrzymujac rekojes¢ suwadta, wyjaé
nabdj i kontynuowac strzelanie; w razie
powtdrnego zaciecia wymieni¢ maga-
zynek

Niewypat. Zamek w
przednim potozeniu
nabdj w komorze
nabojowej, kurek
zwolniony, a strzat

1) Niesprawny nabdgj;

2) Niesprawna iglica lub
mechanizm spustowy,
zanieczyszczenie lub
stwardnienie smaru.

Przetadowac¢ karabinek i kontynuowac
strzelanie. Jezeli zaciecie powtérzy sie
przejrze¢ i oczyscic iglice i mechanizm
spustowy. W wypadku ztamania albo

zuzycia iglicy lub mechanizmu spusto-

tuska pozostata w
komorze nabojowej,
kolejny nabdj opart
sie o dno tuski, su-
wadto zatrzymato
sie w srodkowym
potozeniu

2) zanieczyszczony albo
niesprawny wyciag lub
jego sprezyna;

3) naturalna tendencja
tuski do zakleszczania
sie, wynikajgca z ma-
tej zbieznosci tuski i
znacznego cisnienia

nie nastapit 3) Ostabiona sprezyna wego odestac karabinek do warsztatu

kurka. uzbrojenia

4) Przebicie sptonki przy

poprzednim strzale i

zablokowanie iglicy

fragmentem spfonki.
Niewyciagniecie 1) Zanieczyszczony Odciagna¢ suwadto od tytu i przytrzy-
tuski z komory nabo- nabdj lub komora na- | mujac je w tylnym potozeniu, odtaczyé
jowej. bojowa; magazynek i wyjac¢ tkwiaca tuske; wy-

ciggna¢ za pomocg zamka lub wycioru
tuske z komory nabojowej i kontynu-
owac strzelanie.

W wypadku powtorzenia sie zaciecia
oczysci¢ naboje i komore nabojowa,
sprawdzi¢, oczyscic z brudu wyciag i
kontynuowac strzelanie. Jezeli karabi-
nek jest niesprawny, to odesta¢ go do
warsztatu uzbrojenia
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Zaciecia i ich cha-
rakterystyka

Przyczyny zaciec.

Sposoby usuwania

Przytrzymywanie
lub niewyrzucanie
tuski. Nie wyrzucona
z komory zamkowej
tuska zostata w niej
miedzy zamkiem

a lufg lub zostata
ponownie wprowa-
dzona do komory
nabojowej.

1) Zanieczyszczenie
czesci ruchomych,
przewoddéw gazowych
lub komory nabojowej;

2) Zanieczyszczenie lub
uszkodzenie wyciggu;

3) Naturalna tendencja
tuski do zakleszczania
sie, pokonana przez
wyciag, powodujgca
jednak wyhamowanie
ruchu suwadta.

4) uszkodzony lub zuzyty
wyrzutnik.

Odciagna¢ suwadto do tytu, wyrzucic
tuske i kontynuowac strzelanie. Jezeli
zaciecie powtorzy sie to oczysci¢ czesci
ruchome, komore nabojowg i nasmaro-
wac czesci ruchome.

W wypadku uszkodzenia wyciggu ode-
sta¢ karabinek do warsztatu uzbrojenia.

Jednoczesne wy-
sunigcie sie dwoch
naboi z magazynka
i nie

dojscie zamka w
przednie potozenie

Ostre krawedzie na czole
dosytacza w zamku.

Stepi¢ pilnikiem iglakiem krawedzie na
obwodzie dosytacza w zamku R=0,3
mm

Zaklocenia w prowadzeniu ognia na poszczegolnych nastawach przetacznika
Czesci mechanizmu spustowego dziatajg niezawodnie na kazdej nastawie przetgcznika.
Jednakze w razie znacznego zanieczyszczenia, uszkodzenia czesci lub nieprawidtowego
zatozenia mechanizmu moga wystapic¢ zaktdcenia w prowadzeniu ognia, polegajace na da-
waniu liczby strzatéw niezgodnej z nastawg przetacznika. Rodzaje zaktdcen, ich przyczyny
i sposoby usuniecia podaje ponizsza tabela 2.
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5. Przygotowanie karabinka do strzelania

Tabela 2
Nastawa
przetacz- | Zaktocenie Przyczyna Sposoéb usuniecia
nika
1 2 8] 4
Kazda | Utrudnio- | Zacieranie spustu o przypad- | Ustawi¢ ponownie bezpiecznik

ne zwalnia- | kowo podniesiony bezpiecznik |w potozeniu odbezpieczonym
nie kurka

P Strzelanie | Peknieta sprezyna zebatki, Wymieni¢ sprezyne w warszta-
seriami powodujgca jej obrocenie sie | cie wg instrukcji naprawczej

i ryglowanie zaczepu ognia

pojedynczego

S Strzelanie |a) Niecatkowite zwolnienie spu-| Oczysci¢ karabinek lub popra-
pojedyncze stu wskutek zanieczyszcze- |wié utozenie ramion sprezyny
lub seriami nia dna komory zamkowej kurka
po dwa b) pekniecie kotka zaczepu Wymieni¢ zaczep i dopasowac
strzaty ognia pojedynczego; wg instrukcji naprawczej.

c)ostabienie lub zatamanie Wymieni¢ sprezyne w warszta-
sprezyny zebatki; cie wg instrukcji naprawcze;.

d) utrudniony powrot zebatki Roztozy¢ czesciowo karabinek,
po pierwszej serii wskutek | wyjgé mechanizm przerywacza
$cisniecia obejmy lub zanie- | serii i oczysci¢ - w razie potrze-
czyszczenia. by. Rozgiaé¢ wkretakiem obejme,

e) powiekszenie sie wystawa- |tak aby obrécona zebatka wra-
nia zeba zapadki na skutek |cata pod dziataniem sprezyny.
powiekszenia sie luzéw Spitowac¢ wierzchotek zeba lub
na osi lub wygniecen po- wymieni¢ urzadzenie zapadko-
wierzchni oporowych we

S Strzelanie | Uszkodzenie urzgdzenia za- Wymieni¢ urzgdzenie zapad-
seriami padkowego (wypadniecie osi, |kowe lub naprawi¢ wg instrukcji
dtuzszy- pekniecie obejmy, ukruszenie |naprawczej w warsztacie. Wpro-
mi niz 3 zeba zapadki, $ci$niecie obej- | wadzi¢ zagiety koniec sprezyny
strzaty lub | my zapadki, wypadniecie za- | do otworu; jezeli wypadanie
ognhiem gietego konca sprezyny przy- |bedzie sie powtarzaé, to wyjaé
ciggtym trzymywacza z otworu $cianki | spust i zatozy¢ sprezyne nowa.

spustu)

C Strzelanie | Przychwytywanie kurka przez | Skroci¢ wierzchotek kurka w
pojedynczo | zaczep ognia pojedynczego celu zapobiezenia zaczepianiu
lub niere- | wskutek powigkszenia sie lu- | sie czesci.
gularnymi  [zéw na osi spustu i kurka
seriami
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6. PRZYSTRZELIWANIE KARABINKA

6.1. Wskazéwki ogdlne

Kazdy karabinek znajdujacy sie w pododdziale powinien by¢ przystrzelony. Karabinek
przystrzeliwuje sie:

- po przyjeciu go do pododdziatu;

- po naprawie i wymianie czesci, ktére moga zmieni¢ jego celnosé;

- po zaobserwowaniu w czasie strzelania odchylenia $redniego punktu trafienia (SPT) lub

rozrzutu pociskdw nie spetniajgcego warunku skupienia.

W warunkach bojowych celnos¢ karabinkéw nalezy sprawdza¢ przy kazdej nadarzajace;j
sie okazji. Przed przystrzeliwaniem karabinka nalezy szczegdétowo go przejrze¢ i usungé
wykryte niesprawnosci.

Charakterystycznymi niesprawnosciami wptywajacymi na celnos¢ strzelania i skupienie
moga byc¢:

- zbita lub pogieta, przesunieta do géry, w bok lub do dotu muszka; pociski odchylajg sie

w strone przeciwng do przesuniecia gérnego konca muszki;

- pogiety lub zukosowany celownik; pociski odchylajq sie w kierunku przesuniecia szczer-

binki celownika;

- skrzywiona (zgieta) lufa; pociski odchylajg sie w kierunku wygiecia czesci wylotowej

lufy;

- zbity wylot lufy, rozkalibrowany przewdéd lufy (szczegodlnie w czesci wylotowej), zuzyte

i zaokraglone krawedzie pol, wzery, luz boczny celownika, muszki i kolby - powodujg
zwiekszenie rozrzutu pociskow.

Karabinek nalezy przystrzeliwa¢ na strzelnicy lub w ostonietej przed wiatrem czesci
strzelnicy, przy normalnym os$wietleniu.

Celnos$¢ karabinkow sprawdza sie i przystrzeliwuje je nabojami z pociskami zwyktymi
(pobranymi z puszki hermetycznej). Naboje powinny by¢ z jednej partii. Odlegtos$¢ strzelania
wynosi 100 m, celownik — 3 (przeziernik), postawa - lezaca z podpoérka. Strzela sie ogniem
pojedynczym do czarnego prostokgta wysokosci 37 cm i szerokosci 25 cm, znajdujacego
sie na biatej tarczy wysokosci 0,85 m i szerokosci 0,6 m (rys. 101). Punktem celownika (PC)
jest srodek dolnego skraju czarnego prostokata; punkt ten powinien sie znajdowac¢ mniej
wiecej na poziomie oka strzelajgcego. Na linii pionowej, 25 cm nad punktem celowania, na-
lezy zaznaczy¢ kredg lub kolorowym otéwkiem punkt kontrolny (PK) okreslajacy prawidtowe
potozenie $redniego punktu trafienia (SPT).

6.2. Przystrzeliwanie

W czasie przystrzeliwania karabinka strzelec oddaje cztery pojedyncze strzaty, celujac
doktadnie i jednolicie pod $rodek skraju czarnego prostokata. Skupienie uwaza sie za pra-
widtowe, jezeli wszystkie cztery lub trzy przestrzeliny (jezeli czwarta znacznie sie odchylita
od pozostatych) mieszczg sie w kregu o $rednicy 15 cm. Jezeli rozmieszczenie przestrzelin
nie spetnia tego warunku, to strzelanie nalezy powtoérzy¢. Jezeli wynik nastepnego strzelania
jest réwniez niezadowalajacy to karabinek odesta¢ do warsztatu uzbrojenia w celu usuniecia
przyczyn nadmiernego rozrzutu. W celu okreslenia $redniego punktu trafienia z czterech
przestrzelin nalezy:
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'E 6. Przystrzeliwanie karabinka

- potaczy¢ linig prostg dwie najblizsze przestrzeliny i odlegto$¢ miedzy nimi podzieli¢ na
potowe;

- potaczy¢ otrzymany punkt linig z trzecig przestrzeling i podzieli¢ odlegto$¢ miedzy nimi
na trzy rowne czesci;

- potaczy¢ linig punkt znajdujacy sie najblizej dwdch pierwszych przestrzelin z czwartg,
przestrzeling podzieli¢ powstaty po potaczeniu odcinek na cztery rowne czesci. Punkt
podziatu znajdujacy sie na odcinku najblizszej trzech pierwszych przestrzelin jest $red-
nim punktem trafienia (rys. 102 a).

Potozenie $redniego punktu trafienia mozna réwniez okreslic w inny sposéb: potaczyé
przestrzeliny parami, nastepnie potaczy¢ srodki odcinkéw taczacych pary przestrzelin i
otrzymany w ten sposoéb odcinek podzieli¢ na potowe. Punkt podziatu jest srednim punktem
trafienia (rys. 102 b). Jezeli wszystkie cztery przestrzeliny nie mieszcza sie w kregu o $red-
nicy 15 cm, to sredni punkt trafienia mozna okresli¢ wedtug trzech najbardziej skupionych
przestrzelin pod warunkiem, ze odlegto$¢ czwartej przestrzeliny od $redniego punktu trafie-
nia z trzech przestrzelin przekracza 2,5 promienia okregu obejmujacego te trzy przestrzeliny
(rys. 102 d).

W celu okreslenia sredniego punktu trafienia z trzech przestrzelin nalezy:

- potaczy¢ linig prostg dwie blizsze przestrzeliny i podzieli¢ na potowe odlegtos¢ miedzy

nimi;

- potaczy¢ otrzymany punkt z trzecig przestrzeling i podzieli¢ na trzy czesci odlegtos¢
miedzy nimi. Punkt podziatu znajdujacy sie najblizej dwoch pierwszych przestrzelin
jest srednim punktem trafienia (rys. 102 c). W prawidtowym skupieniu karabinka $redni
punkt trafienia (SPT) powinien sie pokrywaé z punktem kontrolnym lub odchylaé¢ od
niego w dowolnym kierunku co najwyzej 5 cm.

W przypadku gdy $redni punkt trafienia karabinka ma odchylenie wieksze niz 5 cm od

punktu kontrolnego, nalezy:

- jezeli sredni punkt trafien znajduje sie ponizej punktu kontrolnego, to wkreci¢ muszke;

- jezeli wyzej wykrecic;

- jezeli znajduje sie po lewej stronie punktu kontrolnego, to przesunaé obsade muszki w
lewo;

- a jezeli po prawej stronie - to w prawo.

Przesuniecie muszki w prawo lub w lewo o 1 mm powoduje przesuniecie sredniego punk-
tu trafienia przy strzelaniu na 100 m o0 40 cm, a jeden petny obrét muszki w prawo lub w
lewo - przesuniecie SPT w gére lub w dét o 32 cm;

- sprawdzi¢ przez powtdrne przystrzelanie, czy przesuniecie muszki jest prawidtowe;

- po przystrzelaniu karabinka zaklepac na obsadzie muszki starg ryske ustawcza i wyko-
na¢ nowa.
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-

-
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-

Rys. 101. Tarcza do przystrzeliwania karabinkow:
PK - punkt kontrolny; PC - punkt celowania; 1 - okrag o promieniu 5 cm.

a) b)

SPT

SPT

SPT

powyzej 2,5r /

Rys. 102. Okreslanie sredniego punktu trafienia:
a, b - z czterech przestrzelin; c - z trzech przestrzelin; d - okreslenie przestrzeli-

ny wyraznie odchylonej (odskok)
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6.3. Celowanie z karabinka na réznych odlegtosciach.

Z nastawy N (szczerbina) na odlegtosciach strzelania od 0 do 150 metréw nalezy celowac
w punkt (w cel) — ilustracja nr 1.

Z nastawy 3 (przeziernik) na odlegtosciach od 0-300 metréow nalezy celowa¢ pod punkt
(pod cel) — ilustracja nr 2.

ilustracja nr 1 ilustracja nr 2

Rys. 103. Celowanie z karabinka
Uwaga: Po obcigzeniu lufy, np. podpietym chwytem przednim moze wystapi¢ potrze-

ba wprowadzenia korekty przy celowaniu, dlatego tez wymagane jest dodat-
kowe przystrzelanie broni do celnosci.

A—A

3 2
LB
—a o | :@
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|
|
I
I

5 4 LA

Rys. 104. Celownik obrotowy z gazowym trytowym zrédtem $wiatta:
1 - celownik; 2 - gazowe trytowe zrédta swiatta; 3 - silikon bezbarwny; 4 — gniaz-
do pod 0$ celownika; 5 - gniazdo pod zatrzask celownika
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a b

Ftap | Ftap |

Rys. 105. Sposéb wycelowania karabinka przy strzelaniu nocnym z przyrzadoéw celowni-
czych z gazowymi trytowymi zrodtami Swiatta:
Etap I: zgrywanie punktow $wietlnych na szczerbince i muszce;
Etap ll: naprowadzanie przyrzadéw celowniczych na widoczny w nocy cel (za-
krycie celu przez muszke i oddanie strzatu);
a — punkty Swietlne po obu stronach szczerbinki; widoczny w nocy cel;
b — widoczny w nocy cel; ¢ — punkt $wietiny na muszce.
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NOTATKI

Uwaga: Celem lepszego zobrazowania czesci i zespotéw karabinka wz. 96 Mini Beryl moz-

na takze uzywac nastepujacych dokumentow:
1. llustrowany katalog czesci i zespotow 5,56 mm kbk wz. 96 Mini Beryl

2. Plansze pogladowe
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NOTATKI

Nasz adres:

Fabryka Broni ,.,Jucznik” — Radom Sp. z o.0.
ul. 1905 Roku 1/9

26-600 RADOM
tel. (0 48) 380 31 00
fax. (0 48) 380 31 79

Druk:

DRUKARNIA

BIGA-DRUK

Radom, ul. Tartaczna 16/18
tel. (048) 385 38 48
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