KRAJOWY SFinansowane przez Sy

Q_ PLAN Rzeczpospolita Unie Europejska *: %
—

ODBUDOWY Folcka NextGenerationEU [RERE
Zatacznik nr 2 do Zapytania ofertowego nr sprawy 34/P2/2025

Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia dla Zadania nr 2:

Wykonania i montazu zrobotyzowanego adaptera, przystawki do aparatu indukcyjnego, ktory
zautomatyzuje proces punktowego odpuszczania indukcyjnego detalu. Zatozenia procesowe do przebiegu
operacji zostang przedstawione podczas wizji lokalnej. Urzadzenie winno by¢ kompatybilne z istniejgcym
aparatem indukcyjnym Dacpol Service TIC-HFS-400K30. Proces odpuszczania przedmiotowego detalu jest
powtarzalny. Polega na umieszczeniu detalu w obszarze dziatania pola magnetycznego i miejscowym
odpuszczaniu tego detalu przy zachowaniu odpowiednich warunkéw czasowych i odpowiedniej, statej
odlegtosci od induktora. Czas nagrzewania detalu wynosi okoto 40 sekund. Dokumentacje odpuszczanej
czesci stanowi zatgcznik Nr 1.

Podstawowe wymagania dla automatyzacji:
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Mobilnos¢ podajnika (przystawki), tj. szybkie przytgczenie i odiaczenie urzgdzenia od aparatu
indukcyjnego (na aparacie s3 wykonywane rowniez inne czesci) lub inne rozwigzanie umozliwiajgce
wykorzystanie urzadzenia indukcyjnego w sposéb niezautomatyzowany;

Adaptacja do istniejgcego procesu obrébki cieplnej wykonywanego elementu zgodnie

z zatgcznikiem 1;

Dostepna powierzchnia zabudowy 1,5 x 1,5 x 2m (szer x dt x wys);

Urzadzenie powinno zapewni¢ bezobstugowgq prace przez min. 2h;

Detale bedg dostarczone do urzadzenia w pojemnikach samoliczacych w ilosci 50 szt. na pojemnik
(355x255x157mm — 15 Litrow);

Wykonanie induktora (wzbudnika) pod zaproponowane urzadzenie;

Czesci po procesie odpuszczania wymagajg studzenia w powietrzu w czasie: 20 min.;

Czesci po procesie odpuszczania muszg by¢ zatadowane do pojemnikéw samoliczgcych;
Wyzwolenie pracy aparatu indukcyjnego z poziomu sterownika urzgdzenia;

. Czas procesu tacznie z podaniem i odbiorem czesci nie dtuzszy niz 50s.;
. Kontrola parametrow procesu oraz komunikowanie ich na maszynie w trakcie procesu;
. Wszystkie elementy, podzespoty uiyte do budowy urzadzenia z UE, z przedstawicielstwem

i serwisem w Polsce;
Protokoty transmisji USB i Ethernet;
Nastawianie wszystkich parametréw urzadzenia z pozycji sterownika;
Autodiagnoza urzadzenia;
Oprogramowanie sterujgce maszyng;
Dozywotnia aktualizacja oprogramowania;
Startowy zestaw czesci do przegladu urzadzenia;
Instrukcja obstugi i dokumentacja techniczna w jezyku polskim;
System bezpieczeristwa catego gniazda produkcyjnego winien posiadac oznaczenie i certyfikat CE;
Szkolenie z zakresu uzytkowania, obstugi oraz programowania dostarczonego urzadzenia
w siedzibie zamawiajgcego:
-operatorzy 4 osoby 12h
-technolodzy 3 osoby 12h
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-utrzymanie ruchu 2 osoby 12h

Transport w zakresie sprzedawcy;

Nadzdr nad montazem oraz uruchomienie;

Wsparcie w produkcji zapewnione przez sprzedajgcego wymiarze 2 dni roboczych;

Staty serwis producenta w Polsce, dostepnosc w ciggu 48h;

Wykaz czesci ulegajgcych najszybszemu zuzyciu;

Okres gwarancji min. 36 miesiecy

Interfejs maszyny obstugiwany w jezyku polskim;

Petna dokumentacja catosci gniazda w j. polskim - w wersji papierowej i elektronicznej
Dokumentacja winna uwzglednia¢ m.in.:

a) liste czesci eksploatacyjnych,

b) lista czesci zamiennych,

c) komplet dokumentacji 2D, 3D petnego oprzyrzadowania obrobkowego (chwytaki, uchwyty
przyrzady itp.) zastosowane do wykonania detalu;

Dokumentacja procesu winna zosta¢ przygotowana na formatkach przekazanych przez
Zamawiajgcego (tj. zgodnie ze standardem Zamawiajgcego);

Dostepnosc czesci zamiennych dla elementow sktadowych gniazda winna by¢ nie mniejsza niz 7 lat
eksploatacji gniazda liczonej od daty podpisania Protokotu Odbioru;

Dostawca zobowiazuje sie przekaza¢ kupujgcemu informacje i dokumenty techniczne dotyczace
elementdw gniazda, sporzgdzone w jezyku polskim, ktore sg niezbedne, aby umozliwi¢ kupujgcemu
obstuge i konserwacje tj.:

a) instrukcja obstugi,

b) instrukcja sterowania i programowania,

c) instrukcja konserwacji i eksploatacji,

d) deklaracje CE,

e) schematy elektryczne,

f) schematy hydrauliczne (jesli majg zastosowanie),

g) schematy pneumatyczne (jesli majg zastosowanie),

h) schematy chtodzenia i smarowania (jesli majg zastosowanie)

Preferowani dostawcy komponentéw robot, PLC, HMI, napedy, ukiady bezpieczenstwa:

- robot - Fanuc

- PLC - Siemens

- HMI - Siemens

- napedy — Siemens, Lenze, Festo

- uktady bezpieczenstwa - PILZ, SICK

- uktady pneumatyczne — Festo
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Odbior Przedmiotu Umowy
1. Urzadzenie powinno zapewnic prace ciggta bez awarii i usterek w przeciggu min 1 zmiany roboczej

z uwzglednieniem deklarowanej wydajnosci gniazda przez dostawce.
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