Zalacznik nr 1 do Zaproszenia, sygn. MA3/05/2018

WYKAZ MASZYN BEDACYCH PRZEDMIOTEM POSTEPOWANIA
WRAZ ZE SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Automat tokarski 11-o0si, Srednica obrabianego materialu do 920 — 1szt.

Wymagana specyfikacja techniczna:

Skok wrzeciennika bez tulejki min.- 80mm,

Skok wrzeciennika z tulejg prowadzacg min. - 205mm,

Obroty wrzeciona gtéwnego i przechwytujacego min.- 10000 obr/min,

Moc silnika, wrzeciono gléwne i przechwytujace - 5,5kW (40% DC),

Wrzeciono gléwne, przeciw wrzeciono z osig C oraz systemem zamykajacym,

Rewolwer gérny i dolny z min. 8 gniazdami (wspdlny naped na narzedzia napedzane)

oraz dodatkowy suport z min. 6 gniazdami i min. 4 dodatkowe gniazda w dolnym

rewolwerze do obrobki na przeciwwrzecionie,

7. Wszystkie osie liniowe z napedem bezposrednim,

8. Opcja wiercenia glebokich otwordw,

9. Rura do dlugich detali,

10. Bezposredni pomiar w osi X dla rewolweréw i wrzeciona przechwytujacego,

11. Pompa wysokiego chtodzenia min. 80 bar dodatkowo wysokie cisnienie 120 bar dla
min. 2 stacji na kazdym rewolwerze,

12. Chlodzenie wrzecion,

13. Odbiornik i transporter detali,

14. Wyrzutnik detali,

15. Mocowanie oprawek na trzpieniu o §rednicy min.42mm dla rewolweréw gtéwnych,

16. Czujnik wyrzutu detali,

17. Monitbring zlamania narzedzia na wszystkich suportach jednoczesnie,

18. Transporter widréw,

19. Systemem chtodzenie chlodziwa do stabilizacji temperatury oraz system dokladne;j
filtracji,

20. Odciag mgly chtodziwa LNS,

21. System odzysku energii podczas hamowania silnikow,

22. Graficzna symulacja 3D procesu, w celu zabezpieczenia przed kolizja,

23, Ziacza USB,

24. Zdalna diagnostyka maszyny przez Internet,

25. Podajnik z magazynem pretéw do 3 m LNS typ Express 320 S2 z tulejkami
redukcyjnymi i prowadzgcymi,

26. Oswietlenie przestrzeni robocze;j.
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27. Postprocesor do NX cam z symulacja kinematyki z rocznym wsparciem,
28. Transmisja danych DNC,

29. Pakiet oprawek narzedziowych do wyboru przez kupujgcego w ilosé 40szt.
30. Zestaw elementéw prowadzacych do podajnika dla 15 srednic,
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31. Wsparcie dostawcy przy uruchomieniu czesci trzon bezpiecznika 323-05-008 - min. 5
dni,

32. Szkolenie z programowania w siedzibie dostawcy (niezalezne od szkolenia z obshugi i
utrzymania maszyn, o ktérym mowa w Zaproszeniu) - min. 5 dni.

Zakup maszyny wraz z technologia wytwarzania cze¢sci zaczep suwadla 323-05-201.
Przy skladaniu oferty na maszyn¢ obowiazujgce sg zalgczniki 1a, 1b.
Rysunki detali zostana przekazane po podpisaniu umowy o poufnosci *

* % %

W sytuacji, gdy powyzej podano konkretne parametry urzadzen w odniesieniu
do znakéw towarowych, pochodzenia, Zrédla lub innego ozmaczenia wskazujacego
na Kkonkretnego producenta / dostawce, dopuszcza si¢ rozwigzania réwnowaine,
o nie gorszych parametrach niz wskazane za wyjatkiem punktéw 2, 3, 7, 10, 11, 22, 27,
29, ww. specyfikacji technicznej dla ktérych Zamawiajacy nie dopuszcza rozwiazan
alternatywnych, z uwagi na koniecznos¢ zapewnienia optymalizacji proceséw
produkcyjnych.

* Rysunki objgte jest tajemnica przedsigbiorstwa Zamawiajacego, a w konsekwencji sa one
poufne. Ich udostgpnienie Oferentowi nastapi po podpisaniu przez Oferenta umowy
poufnosci, zgodnie z wzorem stanowigcym Zatacznik nr 6 do Zaproszenia (o ile Zaproszenie
nie stanowi inaczej) i zgodnie z procedura opisang w czesci VII ust. 17 Zaproszenia.
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2. Tokarka CNC 4-rewolwerowa, §rednica obrabianego materialu do @65 — 1szt.

Wymagana specyfikacja techniczna:

Dlugosé obrabianego materialu min. 600 mm,

Przelot wrzeciona min. g 60 mm,

Wrzeciono gléwne i przeciwrzeciono (40%) min. 20kW,

Moment obrotowy min. 40%[Nm] : 160Nm

Uchwyt do glowicy zaciskowej dla wrzeciona glownego i przeciwwrzeciona,

Mocowanie w uchwycie sterowane ci$nieniem poprzez programowanie M funkcji,

Wykorzystanie przeciwwrzeciona jako konik,

Plukanie uchwytow,

. System mocowania tulejek zaciskowych Hainbuch,

10. O$ Y min. +/-45mm,

11. Pompa wysokiego ci$nienia min. 70bar system filtracji,

12. Magazyny rewolwerowe BMT, VDI30 min. 10 pozycyjny,

13. Wysokie cisnienie min. 70bar dla wszystkich pozycji w rewolwerze,

14. Narzedzia napgdowe min. 6000obr/min,

15. Moment obrotowy min. 15Nm, moc min. 5kW,

16. Monitoring ztamania narze¢dzia na wszystkich suportach jednoczesnie,

17. Sonda do kontroli ztamania narzedzia,

18. System odbioru gotowych detali za pomocg pneumatycznego chwytaka oraz
wyrzucanie detalu z wrzeciona za pomocg chlodziwa,

19. Zestaw szczek chwytaka do przedmiotow,

20. Bezposredni uktad pomiarowy w osi X/Y/Z,

21. Linialy optyczne w osi x dla wszystkich rewolweréw,

22. Optyczny czujnik pomiaru narzedzi dla wszystkich rewolweréw,

23. System chtodzenia chlodziwa,

24. Magazyno-podajnik LNS 3m,

25. Odciag mgly chtodziwa LNS FOX WS1000,

26. Skimmer olejowy,

27. Pedaly nozne do uchwytéw,

28. Pistolet do splukiwania widrow,

29. Karta sieciowa Ethernet,

30. Elektroniczne kétko reczne,

31. Ztacza USB,

32. Zdalna diagnostyka maszyny przez Internet,

33. Model 3D maszyny,

34. Postprocesor do NX cam z symulacja kinematyki z rocznym wsparciem,

35. Graficzna dynamiczna symulacja 3D procesu, w celu zabezpieczenia przed kolizja,

36. System odzysku energii podczas hamowania silnikow,

37. Zestaw elementow prowadzacych do podajnika dla 10 $rednic,

38. Pakiet oprawek narzedziowych do wyboru przez kupujgcego w iloéé 40szt.
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39. Szkolenie z programowania w siedzibie dostawcy (niezalezne od szkolenia z obshugi i
utrzymania maszyn, o ktérym mowa w Zaproszeniu) - min. 5 dni.

Zakup maszyny wraz z technologia wytwarzania czeSci trzon zamka 323-03-201-001.
Przy skladaniu oferty na maszyne¢ obowiazujace sa zalgczniki 1a, 1b.

* % %

W sytuacji, gdy powyzej podano konkretne parametry urzadzen w odniesieniu
do znakéw towarowych, pochodzenia, Zrédla lub innego oznaczenia wskazujgcego
na konkretnego producenta / dostawce, dopuszcza sie rozwigzamia réwnowaine,
0 nie gorszych parametrach niz wskazane za wyjatkiem punktéw 11, 12, 13, 24, 25, 34,
35 ww. specyfikacji technicznej dla ktérych Zamawiajacy nie dopuszcza rozwigzan
alternatywnych, z uwagi na Konieczno$¢ zapewnienia optymalizacji procesow
produkcyjnych.

Rysunki objete jest tajemnica przedsigbiorstwa Zamawiajacego, a w konsekwencji sg one
poufne. Ich udostgpnienie Oferentowi nastapi po podpisaniu przez Oferenta umowy
poufnodci, zgodnie z wzorem stanowigcym Zalgcznik nr 6 do Zaproszenia (o ile
Zaproszenie nie stanowi inaczej) i zgodnie z procedurg opisang w czesci VII ust. 17
Zaproszenia.

Integralng czgs$¢ przedmiotowego Zatacznika stanowia:
- Zalacznik nr 1.a — Wymagania do postprocesora,
- Zalacznik nr 1.b — Wymagania dotyczace technologii (zastrzezony*)
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